
110 239 110 240 110 241 110 242 110 243

Drückfix Drückfix 6G Drückfix N Drückfix N 6G Drückfix TiN

6HX 6GX 6HX 6GX 6HX

2-3 2-3 2-3 2-3 2-3

Werkstoffe mit min. 10% Bruchdehnung
Materials with elongation of min. 10%

1) 1) 1) 1)

TiN

Aufmaß Aufmaß
Oversize Oversize

T2 T2 T2 T2 T2

G40

M

M 1 0,25 01 40 4 2,5 2,1 0,90 x
M 1,2 0,25 01,2 40 5 2,5 2,1 1,10 x
M 1,4 0,3 01,4 40 6 2,5 2,1 1,25 x
M 1,6 0,35 01,6 40 6 2,5 2,1 1,45 x
M 1,7 0,35 01,7 40 7 2,5 2,1 1,55 x
M 1,8 0,35 01,8 40 7 2,5 2,1 1,65 x
M 2 0,4 02 45 6 10 2,8 2,1 1,85 x x x x x
M 2,5 0,45 02,5 50 9 14 2,8 2,1 2,30 x x x x x
M 3 0,5 03 56 10 18 3,5 2,7 2,80 x x x x x
M 3,5 0,6 03,5 56 11 20 4,0 3,0 3,25 o o o o x
M 4 0,7 04 63 12 23 4,5 3,4 3,70 x x x x x
M 5 0,8 05 70 14 25 6,0 4,9 4,65 x x x x x
M 6 1 06 80 17 30 6,0 4,9 5,55 x x x x x
M 8 1,25 08 90 18 35 8,0 6,2 7,40 x x x x x
M 10 1,5 10 100 20 39 10,0 8,0 9,30 x x x x x

Maschinen-Gewindeformer HAHNREITER HSS-E
Cold Forming Taps

M
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN 13

Baumaße DIN 2174 (371), verstärkter Schaft

ISO Metric Coarse Threads, DIN 13

Dimensions DIN 2174 (371), Reinforced shank

1) nur als Basis für beschichtete Varianten x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
only base for coated types o = nur solange Lagervorrat vorhanden

x = normally ex stock
Bis einschl. M 1,4 Toleranz 4HX o = available while stocks last
up to M 1,4 incl. tolerance 4HX

Katalog Nr. Catalogue No.

Bezeichnung Name

Toleranz Tolerance
Anschnittform Chamfer form
Anschnittlänge, Gang Chamfer length, threads

für Bohrungsart For holes

Sonderwerkstoff Special material

Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page

Oberfläche Surface

Ausführung Variation

Typenbeschreibung ab Seite Type description from page

Verfügbarkeit

Availability

d P Code I 1 I 2 I 3 d 2 a

mm

P M K N S P M K N S P M K N S P M K N S P M K N S



G41

M

110 244 110 245 110 246 110 247 110 248 110 249

Drückfix 6G TiN Drückfix N TiN Drückfix N 6G TiN Drückfix N TiCN Drückfix N CrB2 Drückfix N HF TiN

6GX 6HX 6GX 6HX 6HX 6HX

2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3

Werkstoffe mit min. 10% Bruchdehnung

Materials with elongation of min. 10%

TiN TiN TiN TiCN CrB2 TiN

Aufmaß Aufmaß
Oversize Oversize

T2 T2 T2 T2 T2 T2

x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock
o = available while stocks last

M 1 0,25
M 1,2 0,25
M 1,4 0,3
M 1,6 0,35
M 1,7 0,35
M 1,8 0,35
M 2 0,4 x o o
M 2,5 0,45 x o o
M 3 0,5 x x x x x x
M 3,5 0,6 x x x
M 4 0,7 x x x x x x
M 5 0,8 x x x x x x
M 6 1 x x x x x x
M 8 1,25 x x x x x x
M 10 1,5 x x x x x x

Maschinen-Gewindeformer HAHNREITER HSS-E / HSS-EP*
Cold Forming Taps * Pulvermetallurgisch erzeugter Schnellstahl / Made from powder metallurgy material

M

Verfügbarkeit

Availability

d P

mm

P M K N S P M K N S P M K N S P M K N S P M K N S P M K N S

HSS-EP



G42

M

110 339 110 341 110 342 110 343

Drückfix Drückfix N Drückfix N 6G Drückfix TiN

6HX 6HX 6GX 6HX

2-3 2-3 2-3 2-3

Werkstoffe mit min. 10% Bruchdehnung
Materials with elongation of min. 10%

1) 1) 1)

TiN

Aufmaß

Oversize

T2 T2 T2 T2

M 12 1,75 12 110 22 9,0 7,0 11,25 o x
M 14 2 14 110 25 11,0 9,0 13,10 o o x
M 16 2 16 110 25 12,0 9,0 15,10 o o x
M 18 2,5 18 125 30 14,0 11,0 16,90
M 20 2,5 20 140 32 16,0 12,0 18,90
M 22 2,5 22 140 27 18,0 14,5 20,90
M 24 3 24 160 30 18,0 14,5 22,70
M 27 3 27 160 30 20,0 16,0 25,70
M 30 3,5 30 180 35 22,0 18,0 28,50
M 33 3,5 33 180 35 25,0 20,0 31,50
M 36 4 36 200 40 28,0 22,0 34,30
M 39 4 39 200 40 32,0 24,0 37,30

Maschinen-Gewindeformer HAHNREITER HSS-E
Cold Forming Taps

M
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN 13

Baumaße DIN 2174 (376), Überlaufschaft

ISO Metric Coarse Threads, DIN 13

Dimensions DIN 2174 (376), Reduced shank

1) nur als Basis für beschichtete Varianten x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
only base for coated types o = nur solange Lagervorrat vorhanden

x = normally ex stock
o = available while stocks last

Katalog Nr. Catalogue No.

Bezeichnung Name

Toleranz Tolerance
Anschnittform Chamfer form
Anschnittlänge, Gang Chamfer length, threads

für Bohrungsart For holes

Sonderwerkstoff Special material

Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page

Oberfläche Surface

Ausführung Variation

Typenbeschreibung ab Seite Type description from page

Verfügbarkeit

Availability

d P Code I 1 I 2 d 2 a

mm

P M K N S P M K N S P M K N S P M K N S



G43

M

110 344 110 345 110 346 110 347 110 349

Drückfix 6G TiN Drückfix N IKZ TiN Drückfix N 6G TiN Drückfix N TiCN Drückfix N HF TiN

6GX 6HX 6GX 6HX 6HX

2-3 2-3 2-3 2-3 2-3

Werkstoffe mit min. 10% Bruchdehnung

Materials with elongation of min. 10%

TiN TiN TiN TiCN TiN

Aufmaß Aufmaß
Oversize Oversize

T2 T2 T2 T2 T2

x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock
o = available while stocks last

M 12 1,75 o x x x x
M 14 2 x o 
M 16 2 x x x x
M 18 2,5 x
M 20 2,5 x x x
M 22 2,5 x
M 24 3 x
M 27 3 x
M 30 3,5 x
M 33 3,5 x
M 36 4 x
M 39 4 x

Maschinen-Gewindeformer HAHNREITER HSS-E / HSS-EP*
Cold Forming Taps * Pulvermetallurgisch erzeugter Schnellstahl / Made from powder metallurgy material

M

Verfügbarkeit

Availability

d P

mm

P M K N S P M K N S P M K N SP M K N S P M K N S

HSS-EP



G66

M
F

M 6 x 0,75 06075 80 13 4,5 3,4 5,65 x
M 8 x 0,75 08075 80 14 6,0 4,9 7,65 x
M 8 x 1 081 90 17 6,0 4,9 7,55 x
M 10 x 1 101 90 17 7,0 5,5 9,55 x
M 10 x 1,25 10125 100 20 7,0 5,5 9,40 x
M 12 x 1 121 100 20 9,0 7,0 11,55 x
M 12 x 1,25 12125 100 20 9,0 7,0 11,40 x
M 12 x 1,5 1215 100 20 9,0 7,0 11,30 x
M 14 x 1,5 1415 100 20 11,0 9,0 13,30 x
M 16 x 1,5 1615 100 22 12,0 9,0 15,30 x
M 18 x 1,5 1815 110 25 14,0 11,0 17,30 x
M 20 x 1,5 2015 125 25 16,0 12,0 19,30 x

Maschinen-Gewindeformer HAHNREITER HSS-E
Cold Forming Taps

MF
Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Baumaße DIN 374, Überlaufschaft

ISO Metric Fine Threads, DIN 13

Dimensions DIN 374, Reduced shank

x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock

** SSP = Steilspirale o = available while stocks last
** SSP = quick spiral

Verfügbarkeit

Availability

d P Code I 1 I 2 I 2 d 2 a

mm SSP**

111 345

Drückfix N TiN

6HX
C

2-3

Werkstoffe mit min. 10% Bruchdehnung
Materials with elongation of min. 10%

TiN

T2

Katalog Nr. Catalogue No.

Bezeichnung Name

Toleranz Tolerance
Anschnittform Chamfer form
Anschnittlänge, Gang Chamfer length, threads

für Bohrungsart For holes

Sonderwerkstoff Special material

Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page

Oberfläche Surface

Ausführung Variation

Typenbeschreibung ab Seite Type description from page

P M K N S



G104

G

114 345

Drückfix N TiN

C
2-3

Werkstoffe mit min. 10% Bruchdehnung
Materials with elongation of min. 10%

TiN

T2

G 1/8 28 09,73 90 18 7,0 5,5 9,30 x
G 1/4 19 13,16 100 20 11,0 9,0 12,50 x
G 3/8 19 16,66 100 22 12,0 9,0 16,00 x
G 1/2 14 20,96 125 25 16,0 12,0 20,00 x
G 5/8 14
G 3/4 14 26,44 140 28 20,0 16,0 25,50 x

Maschinen-Gewindeformer HAHNREITER HSS-E
Cold Forming Taps

G
Whitworth Rohrgewinde DIN ISO 228

Baumaße DIN 2189, Überlaufschaft
Whitworth Pipe Threads DIN ISO 228

Dimensions DIN 2189, Reduced shank

Technische Informationen zum Thema Rohrgewinde siehe Seite T20 x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
For technical information concerning pipe threads, please see page T22 o = nur solange Lagervorrat vorhanden

x = normally ex stock
o = available while stocks last

Katalog Nr. Catalogue No.

Bezeichnung Name

Toleranz Tolerance
Anschnittform Chamfer form
Anschnittlänge, Gang Chamfer length, threads

für Bohrungsart For holes

Sonderwerkstoff Special material

Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page

Oberfläche Surface

Ausführung Variation

Typenbeschreibung ab Seite Type description from page

Verfügbarkeit
Availability

d P Ø I 1 I 2 d 2 a
Gg/1” mm

P M K N S



G92

U
N

F

113 245 113 345

Drückfix N TiN DrückfixN TiN

2BX 2BX
C C

2-3 2-3

Werkstoffe mit min. 10% Bruchdehnung
Materials with elongation of min. 10%

TiN TiN

T2 T2

Nr. 2  - 64 02,18
Nr. 3  - 56 02,52
Nr. 4  - 48 02,85 56 10 6 16 3,5 2,7 2,60 x
Nr. 5  - 44 03,18 56 10 6 18 3,5 2,7 2,90 x
Nr. 6  - 40 03,51 56 11 7 20 4,0 3,0 3,20 x
Nr. 8  - 36 04,17 63 12 8 21 4,5 3,4 3,85 x
Nr. 10  - 32 04,83 70 14 10 25 6,0 4,9 4,45 x
Nr. 12  - 28 05,49 80 16 10 30 6,0 4,9 5,10 x
1/4  - 28 06,35 80 16 12 30 7,0 5,5 5,95 x
5/16  - 24 07,94 90 18 12 35 8,0 6,2 7,45 x
3/8  - 24 09,53 100 18 14 39 10,0 8,0 9,05 x

7/16  - 20 11,11 100 22 8,0 6,2 10,55 x
1/2  - 20 12,70 100 20 9,0 7,0 12,10 x
9/16  - 18 14,29 100 22 11,0 9,0 13,65 x
5/8  - 18 15,88 100 22 12,0 9,0 15,25 x
3/4  - 16 19,05 110 25 14,0 11,0 18,35 x

x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock

** SSP = Steilspirale o = available while stocks last
** SSP = quick spiral

Katalog Nr. Catalogue No.

Bezeichnung Name

Toleranz Tolerance
Anschnittform Chamfer form
Anschnittlänge, Gang Chamfer length, threads

für Bohrungsart For holes

Sonderwerkstoff Special material

Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page

Oberfläche Surface

Ausführung Variation

Typenbeschreibung ab Seite Type description from page

Verfügbarkeit

Availability

d P Ø I 1 I 2 I 2 I 3 d 2 a

Gg/1” mm SSP**

P M K N S P M K N S

Maschinen-Gewindeformer HAHNREITER HSS-E

Cold Forming Taps

UNF
Unified Gewinde 8 Gang Reihe ANSI B 1.1

Baumaße DIN 2184 Teil 1

Unified Threads 8 TPI Series ANSI B 1.1

Dimensions DIN 2184 part 1



G79

U
N

C

112 245 112 345

Drückfix N TiN Drückfix N TiN

2BX 2BX
C C

2-3 2-3

Werkstoffe mit min. 10% Bruchdehnung
Materials with elongation of min. 10%

TiN TiN

T2 T2

Nr. 2 - 56 02,18
Nr. 3 - 48 02,52
Nr. 4 - 40 02,85 56 11 16 3,5 2,7 2,55 x
Nr. 5 - 40 03,18 56 11 18 3,5 2,7 2,90 x
Nr. 6 - 32 03,51 56 12 20 4,0 3,0 3,15 x
Nr. 8 - 32 04,17 63 13 21 4,5 3,4 3,80 x
Nr. 10  - 24 04,83 70 14 25 6,0 4,9 4,35 x
Nr. 12  - 24 05,49 80 16 30 6,0 4,9 5,00
1/4  - 20 06,35 80 16 30 7,0 5,5 5,75 x
5/16  - 18 07,94 90 18 35 8,0 6,2 7,30 x
3/8  - 16 09,53 100 20 39 10,0 8,0 8,80 x

7/16  - 14 11,11 100 22 8,0 6,2 10,30 x
1/2  - 13 12,70 110 25 9,0 7,0 11,80 x
9/16  - 12 14,29 110 30 11,0 9,0 13,30 x
5/8  - 11 15,88 110 30 12,0 9,0 14,80 x
3/4  - 10 19,05 125 33 14,0 11,0 17,90 x

x = ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
o = nur solange Lagervorrat vorhanden
x = normally ex stock

** SSP = Steilspirale o = available while stocks last
** SSP = quick spiral

Katalog Nr. Catalogue No.

Bezeichnung Name

Toleranz Tolerance
Anschnittform Chamfer form
Anschnittlänge, Gang Chamfer length, threads

für Bohrungsart For holes

Sonderwerkstoff Special material

Zerspanungsgruppe, Machinability-group,
siehe Ausklappseite links See folder left page

Oberfläche Surface

Ausführung Variation

Typenbeschreibung ab Seite Type description from page

Verfügbarkeit

Availability

d P Ø I 1 I 2 I 2 l3 d 2 a

Gg/1” mm SSP**

P M K N S P M K N S

Maschinen-Gewindeformer HAHNREITER HSS-E

Cold Forming Taps

UNC
Unified Grobgewinde ANSI B 1.1

Baumaße DIN 2184 Teil 1

Unified Coarse Threads ANSI B 1.1

Dimensions DIN 2184 part 1
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