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PRAZISIONSWERKZEUGE 



SEH Präzisionswerkzeuge, affermato brand con presenza in Europa, opera nel settore della costruzione 

di frese, punte e alesatori in metallo duro integrale. Aspetto fondamentale dell’eccellenza qualitativa 

SEH è l’accurata selezione delle materie prime valutate secondo criteri di qualità, prestazioni e 

durata nel tempo. Gli utensili in metallo duro SEH si caratterizzano per la ricercata geometria di 

affilatura, che unita ai materiali di ultima generazione e abbinata alla continua evoluzione 

tecnologica, è da sempre impegnata sul fronte della qualità e dell’ampiamento della gamma per 

soddisfare le esigenze delle industrie meccaniche. L’esperienza dello staff SEH EUROPA supportata 

da avanzatissime tecnologie, consente di ottenere risultati sempre all’altezza delle esigenze espresse 

dalla clientela. Tutto questo ci porta a desiderare di essere il Vostro riferimento tecnico nella fresatura 

e foratura integrale.
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VHM-Schrupp-Schlichtfräser 30°, K30F / Solid carbide roughing-finishing end mill 30°, K30F

02/28.13  DIN 6535 HB
DIN
6527
lang

HB
42/28.13  DCF, DIN 6535 HB

Rabattgruppe
discount group

250

Z = 3
1 Zahn über Mitte
1 tooth over centre

Hinweis: Schnittdaten siehe Seite 128 - 138, Anwendungsempfehlungen siehe Seite 139.
Note: Cutting Data see page 128 - 138, recommended applications see page 139.

d1
h10
mm

02/28.13
K30F

Euro per Stück / piece

42/28.13
K30F - DCF

Euro per Stück / piece

l1

mm

l2

mm

d2
h6

mm

Z
Zähnezahl

No. of teeth
 6,0  45,70  54,80  57 10  6 3
 8,0  62,50  75,10  63 16  8 3

10,0  70,50  84,80  72 19 10 3
12,0  84,20 101,00  83 22 12 3
16,0 133,00 160,00  92 26 16 3
20,0 199,00 239,00 104 32 20 3
25,0 294,00 323,00 121 45 25 3

02/28.18  DIN 6535 HB
DIN
6527
lang

HB
42/28.18  DCF, DIN 6535 HB

Rabattgruppe
discount group

250

Z = 4
Zentrumschnitt
centre cutting

Hinweis: Schnittdaten siehe Seite 128 - 138, Anwendungsempfehlungen siehe Seite 139.
Note: Cutting Data see page 128 - 138, recommended applications see page 139.

d1
h10
mm

02/28.18
K30F

Euro per Stück / piece

42/28.18
K30F - DCF

Euro per Stück / piece

l1

mm

l2

mm

d2
h6

mm

Z
Zähnezahl

No. of teeth
 6,0  45,70  54,80  57 13  6 4
 8,0  62,50  75,10  63 19  8 4
10,0  70,50  84,80  72 22 10 4
12,0  84,20 101,00  83 26 12 4
16,0 133,00 160,00  92 32 16 4
20,0 199,00 239,00 104 38 20 4
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Für Bestellungen wenden Sie sich bitte an Rübig, Ihre zuständige Rübig-Vertretung, oder besuchen Sie unsere Webseite unter www.ruebig.com.
 To place an order, contact Rübig or your authorized Rübig distributor, or visit www.ruebig.com.
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VHM-Schrupp-Schlichtfräser 30°, K30F / Solid carbide roughing-finishing end mill 30°, K30F

42/28.20  DCHP, DIN 6535 HA

Z = 4
Zentrumschnitt
centre cutting

42/28.24  DCHP, DIN 6535 HB

Rabattgruppe
discount group

250

Hinweis: Schnittdaten siehe Seite 128 - 138, Anwendungsempfehlungen siehe Seite 139.
Note: Cutting Data see page 128 - 138, recommended applications see page 139.

d1
h10

mm

42/28.20
42/28.24

K30F - DCHP
Euro per Stück / piece

l1

mm

l2

mm

d2
h6

mm

Z

Zähnezahl
No. of teeth

 6,0  65,90  62 18  6 4
 8,0  90,10  68 24  8 4

10,0 102,00  80 30 10 4
12,0 120,00  93 36 12 4
16,0 191,00 108 48 16 4
20,0 287,00 126 60 20 4
25,0 426,00 150 75 25 4

HRC
48

Trocken
MMS

dry
mist coolant

Rübig
Standard

3 x D
HB

HA

P •
M •
K •
N •
S •
H •

TECH-TIPPi

Erreichbare Oberflächengüten / Achievable surface quality

Schlichtfräser
fi nishing end mill

Gerade Schneide
straight cutting edge

Schrupp-Schlichtfräser
roughing-finishing end mill

Flaches Profi l
flat profile

Schruppfräser
roughing end mill

Schrupp-Profi l
roughing profi le

Kordel-Schruppfräser
cord-roughing end mill

Kordel-Profi l
cord profi le

Ra = 0,5 – 0,8
Rz = 4 – 6

Ra = 2,5 – 3,5
Rz = 20 – 25

Ra = 2,5 – 3,5
Rz = 20 – 25

Ra = 12 – 14
Rz = 90 – 110

Für Bestellungen wenden Sie sich bitte an Rübig, Ihre zuständige Rübig-Vertretung, oder besuchen Sie unsere Webseite unter www.ruebig.com.
 To place an order, contact Rübig or your authorized Rübig distributor, or visit www.ruebig.com.

d1 m7
(mm)

l1 
 (mm)

l2 
(mm)

l3 
 (mm)

d2 h6
(mm)Ø

3,00
4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
18,00

6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
18,00

3,00
4,00
5,00
6,00
8,00

16,00

P 
M 
K 
N 
S 
H 

podrobné informace viz doporučené řezné podmínky

SEH412817 DIN 6535 TAGLI ELICA COATING

PUNTA cilindrica in MD, 4 FASI-5XD- I.K. -FORI H7

AFF.

HAK 2 30° PVD 140°

232866

4961103

293674

5671118

354482

6383133

354482

7193143

435391

77101153

10,00
12,00

20,00

-

20,00
18,00
20,00

 art.SEH412817 Vc 
m/min

Fx 
Ø 3-6

Fx
Ø 6-8

Fx
Ø 8-10

Fx
Ø 10-12

Fx 
Ø 12-16

Fx 
Ø 16-20

general steels <1000 N/mm 1,4 35-50 0,15 0,2 0,25 0,3 0,36 0,4

case hardening steels <1000 N/mm 1,6 30-50 0,14 0,18 0,22 0,26 0,3 0,35

heat treatable steels 1,8 25-35 0,12 0,15 0,2 0,24 0,3 0,35

cast iron <180 HB 3,1 30-70 0,22 0,28 0,34 0,38 0,44 0,5

melleable cast iron 3,2 35-50 0,2 0,25 0,3 0,35 0,4 0,45

ductile cast iron 3,3 40-50 0,18 0,22 0,25 0,3 0,35 0,4

Acciai 40 -45HRC  7,1 15-25 0,06 0,9 0,1 0,12 0,14 0,16

Acciai 48 -52 HRC  7,2 12-15 0,05 0,065 0,08 0,09 0,1 0,125

Misure decimali, disponibili nello stock tedesco, consegna 3-5 gg lavorativi

  

P 

K 

H 



SEH422819 DIN 6535
HA 2 30° PVD

SEH422821 DIN 6535
HA 3 30° PVD

d1 h10 
(mm)

l1 
 (mm)

l2 
(mm)

l3 min
 (mm)

d2 h6
(mm)Ø

2,00
3,00
4,00
5,00
6,00
8,00

10,00
12,00
14,00
16,00
18,00
20,00

32
32
50
50
57
63
72
83
83
92
92

104

8
12
8

10
10
16
19
22
22
26
26
32

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

2,00
3,00
4,00
5,00
6,00
8,00

10,00
12,00
14,00
16,00
18,00
20,00

2,00
3,00
4,00
5,00
6,00
8,00

10,00
12,00
14,00
16,00
18,00
20,00

d1 h10 
(mm)

l1 
 (mm)

l2 
(mm)

l3 min
 (mm)

d2 h6
(mm)Ø

2,00
3,00
4,00
5,00
6,00
8,00

10,00
11,012,0
14,00
16,00
18,00
20,00

32
32
50
50
57
63
72
83
83
92
92

104

8
12
8

10
10
16
19
22
22
26
26
32

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

2,00
3,00
4,00
5,00
6,00
8,00

10,00
12,00
14,00
16,00
18,00
20,00

2,00
3,00
4,00
5,00
6,00
8,00

10,00
12,00
14,00
16,00
18,00
20,00
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VHM-Schaftfräser 30°, K30F / Solid carbide end mill 30°, K30F

02/28.19  Schaft = Schneiden-Ø / shank = cutting-Ø
zyl.

SchaftHSC42/28.19  DCF, Schaft = Schneiden-Ø / DCF, shank = cutting- Ø

Z = 2
Zentrumschnitt
centre cutting

zyl.
Schaft

Z = 3
1 Zahn über Mitte
1 tooth over centre

zyl.
SchaftHSC

Z = 4
Zentrumschnitt ab Ø 4

centre cutting from Ø 4 up

Hinweis: Schnittdaten siehe Seite 128 - 138, Anwendungsempfehlungen siehe Seite 139.
Note: Cutting Data see page 128 - 138, recommended applications see page 139.

d1
h10

mm

02/28.19
02/28.21
02/28.25

K30F
Euro per Stück / piece

42/28.19
42/28.21
42/28.25

K30F - DCF
Euro per Stück / piece

l1

mm

l2

Z=2/3  Z=4
 mm  mm

d2
h6

mm
 2,0  9,20  11,50  32  8  8  2,0
 2,5  9,60  12,10  32  8  8  2,5
 3,0  10,30  12,80  32 12 12  3,0
 3,5  11,10  14,00  50  7 10  3,5
 4,0  12,10  15,10  50  8 11  4,0
 4,5  15,90  20,00  50  8 11  4,5
 5,0  14,30  17,90  50 10 13  5,0
 5,5  19,00  23,60  57 10 13  5,5
 6,0  17,30  21,50  57 10 13  6,0
 6,5  28,70  34,30  60 13 16  6,5
 7,0  27,00  32,30  60 13 16  7,0
 7,5  29,80  35,70  63 16 19  7,5
 8,0  24,00  28,90  63 16 19  8,0
 8,5  41,80  50,20  67 16 19  8,5
 9,0  39,00  46,80  67 16 19  9,0
 9,5  43,50  52,20  72 19 22  9,5
10,0  37,30  44,70  72 19 22 10,0
11,0  54,40  65,30  83 22 26 11,0
12,0  48,10  57,80  83 22 26 12,0
13,0  68,20  82,00  83 22 26 13,0
14,0  65,90  79,10  83 22 26 14,0
15,0  88,80 102,00  92 26 32 15,0
16,0  84,20  96,80  92 26 32 16,0
18,0 112,00 129,00  92 26 32 18,0
20,0 132,00 152,00 104 32 38 20,0

DIN
6528

DIN
6528

DIN
6528

--
-

D
C

F

P • •
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K • •
N • •
S • •
H •
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D
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Für Bestellungen wenden Sie sich bitte an Rübig, Ihre zuständige Rübig-Vertretung, oder besuchen Sie unsere Webseite unter www.ruebig.com.
 To place an order, contact Rübig or your authorized Rübig distributor, or visit www.ruebig.com.

l2

l1

d 1 d 2
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VHM-Schaftfräser 30°, K30F / Solid carbide end mill 30°, K30F

02/28.19  Schaft = Schneiden-Ø / shank = cutting-Ø
zyl.

SchaftHSC42/28.19  DCF, Schaft = Schneiden-Ø / DCF, shank = cutting- Ø

Z = 2
Zentrumschnitt
centre cutting

zyl.
Schaft

Z = 3
1 Zahn über Mitte
1 tooth over centre

zyl.
SchaftHSC

Z = 4
Zentrumschnitt ab Ø 4

centre cutting from Ø 4 up

Hinweis: Schnittdaten siehe Seite 128 - 138, Anwendungsempfehlungen siehe Seite 139.
Note: Cutting Data see page 128 - 138, recommended applications see page 139.

d1
h10

mm

02/28.19
02/28.21
02/28.25

K30F
Euro per Stück / piece

42/28.19
42/28.21
42/28.25

K30F - DCF
Euro per Stück / piece

l1

mm

l2

Z=2/3  Z=4
 mm  mm

d2
h6

mm
 2,0  9,20  11,50  32  8  8  2,0
 2,5  9,60  12,10  32  8  8  2,5
 3,0  10,30  12,80  32 12 12  3,0
 3,5  11,10  14,00  50  7 10  3,5
 4,0  12,10  15,10  50  8 11  4,0
 4,5  15,90  20,00  50  8 11  4,5
 5,0  14,30  17,90  50 10 13  5,0
 5,5  19,00  23,60  57 10 13  5,5
 6,0  17,30  21,50  57 10 13  6,0
 6,5  28,70  34,30  60 13 16  6,5
 7,0  27,00  32,30  60 13 16  7,0
 7,5  29,80  35,70  63 16 19  7,5
 8,0  24,00  28,90  63 16 19  8,0
 8,5  41,80  50,20  67 16 19  8,5
 9,0  39,00  46,80  67 16 19  9,0
 9,5  43,50  52,20  72 19 22  9,5
10,0  37,30  44,70  72 19 22 10,0
11,0  54,40  65,30  83 22 26 11,0
12,0  48,10  57,80  83 22 26 12,0
13,0  68,20  82,00  83 22 26 13,0
14,0  65,90  79,10  83 22 26 14,0
15,0  88,80 102,00  92 26 32 15,0
16,0  84,20  96,80  92 26 32 16,0
18,0 112,00 129,00  92 26 32 18,0
20,0 132,00 152,00 104 32 38 20,0

DIN
6528

DIN
6528

DIN
6528
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Für Bestellungen wenden Sie sich bitte an Rübig, Ihre zuständige Rübig-Vertretung, oder besuchen Sie unsere Webseite unter www.ruebig.com.
 To place an order, contact Rübig or your authorized Rübig distributor, or visit www.ruebig.com.

l2

l1

d 1 d 2P 
M 
K 
N 
S 
H 

P 
M 
K 
N 
S 
H 

Fresa cilindrica Z2 in MD, DIN 6528 Fresa cilindrica Z3 in MD, DIN 6528 

TAGLI ELICA COATING TAGLI ELICA COATING

Solid carbide end mill, DIN 6528 Solid carbide end mill, DIN 6528



SEH422825 DIN 6535
HA 4 30° PVD

SEH422857 DIN 6535
HA 2 30° PVD

d1 h10 
(mm)

l1 
 (mm)

l2 
(mm)

l3 min
 (mm)

d2 h6
(mm)Ø

2,00
3,00
4,00
5,00
6,00
8,00

10,00

12,00
14,00
16,00
18,00
20,00

32
32
50
50
57
63
72

83
83
92
92

104

8
12
11
13
13
19
22

26
26
32
32
38

-
-
-
-
-
-
-

-

-

-
-
-
-

2,00
3,00
4,00
5,00
6,00
8,00

10,00

12,00
14,00
16,00
18,00
20,00

2,00
3,00
4,00
5,00
6,00
8,00

10,00

12,00
14,00
16,00
18,00
20,00

d1 h10 
(mm)

l1 
 (mm)

l2 
(mm)

l3 min
 (mm)

d2 h6
(mm)Ø

3,00
4,00
5,00
6,00
8,00

10,00
12,00
16,00
20,00

57
57
62
62
68
80
93

108
126

9
12
15
18
24
30
36
48
60

13,00
15,00
22,00

-
-
-
-
-
-

6,00
6,00
6,00
6,00
8,00

10,00
12,00
16,00
20,00

3,00
4,00
5,00
6,00
8,00

10,00
12,00
16,00
20,00
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63®

VHM-Schaftfräser 30°, K30F / Solid carbide end mill 30°, K30F

02/28.19  Schaft = Schneiden-Ø / shank = cutting-Ø
zyl.

SchaftHSC42/28.19  DCF, Schaft = Schneiden-Ø / DCF, shank = cutting- Ø

Z = 2
Zentrumschnitt
centre cutting

zyl.
Schaft

Z = 3
1 Zahn über Mitte
1 tooth over centre

zyl.
SchaftHSC

Z = 4
Zentrumschnitt ab Ø 4

centre cutting from Ø 4 up

Hinweis: Schnittdaten siehe Seite 128 - 138, Anwendungsempfehlungen siehe Seite 139.
Note: Cutting Data see page 128 - 138, recommended applications see page 139.

d1
h10

mm

02/28.19
02/28.21
02/28.25

K30F
Euro per Stück / piece

42/28.19
42/28.21
42/28.25

K30F - DCF
Euro per Stück / piece

l1

mm

l2

Z=2/3  Z=4
 mm  mm

d2
h6

mm
 2,0  9,20  11,50  32  8  8  2,0
 2,5  9,60  12,10  32  8  8  2,5
 3,0  10,30  12,80  32 12 12  3,0
 3,5  11,10  14,00  50  7 10  3,5
 4,0  12,10  15,10  50  8 11  4,0
 4,5  15,90  20,00  50  8 11  4,5
 5,0  14,30  17,90  50 10 13  5,0
 5,5  19,00  23,60  57 10 13  5,5
 6,0  17,30  21,50  57 10 13  6,0
 6,5  28,70  34,30  60 13 16  6,5
 7,0  27,00  32,30  60 13 16  7,0
 7,5  29,80  35,70  63 16 19  7,5
 8,0  24,00  28,90  63 16 19  8,0
 8,5  41,80  50,20  67 16 19  8,5
 9,0  39,00  46,80  67 16 19  9,0
 9,5  43,50  52,20  72 19 22  9,5
10,0  37,30  44,70  72 19 22 10,0
11,0  54,40  65,30  83 22 26 11,0
12,0  48,10  57,80  83 22 26 12,0
13,0  68,20  82,00  83 22 26 13,0
14,0  65,90  79,10  83 22 26 14,0
15,0  88,80 102,00  92 26 32 15,0
16,0  84,20  96,80  92 26 32 16,0
18,0 112,00 129,00  92 26 32 18,0
20,0 132,00 152,00 104 32 38 20,0

DIN
6528

DIN
6528

DIN
6528

--
-
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Für Bestellungen wenden Sie sich bitte an Rübig, Ihre zuständige Rübig-Vertretung, oder besuchen Sie unsere Webseite unter www.ruebig.com.
 To place an order, contact Rübig or your authorized Rübig distributor, or visit www.ruebig.com.

l2

l1

d 1 d 2 d 1

l2

d 2

l1

l3
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S 
H 

Fresa cilindrica Z4 in MD, DIN 6528 Fresa cilindrica Z2 in MD - versione media

TAGLI ELICA COATING TAGLI ELICA COATING

Solid carbide end mill, DIN 6528 Solid carbide end mill



SEH422867 DIN 6535
HA

TAGLI

2
ELICA

30°
COATING

PVD
SEH422860 DIN 6535

HA 2 30° PVD

d1 h10 
(mm)

l1 
 (mm)

l2 
(mm)

l3 min
 (mm)

d2 h6
(mm)Ø

2,00
3,00
4,00
5,00
6,00
7,00
8,00
9,00

10,00
12,00
14,00
16,00
20,00

50
50
54
54
54
58
58
66
66
73
75
82
92

3
4
5
6
7
8
9

10
11
12
14
16
20

4,50
6,00

12,00
14,00

-
18,00

-
22,00

-
-
-
-
-

6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00

10,00
10,00
12,00
14,00
16,00
20,00

2,00
3,00
4,00
5,00
6,00
7,00
8,00
9,00

10,00
12,00
14,00
16,00
20,00

d1 h10 (*e8)
(mm)

l1 
 (mm)

l2 
(mm)

l3 min
 (mm)

d2 h6
(mm)Ø

2,00*
2,50

3,00*
3,50

4,00*
4,50

5,00*
5,50

6,00*
7,00

8,00*
10,00*
12,00*

14,00*
16,00*
20,00*

57
57
57
57
57
57
57
57
57
63
63
72
83

83
92

104

6
7
7
7
8
8

10
10
10
13
16
19
22

22
26
32

11,50
12,00
13,00
14,00
15,00
16,00
17,00
18,00

-
23,00

-
-
-

-
-
-

6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00

10,00
12,00

14,00
16,00
20,00

2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
5,50
6,00
7,00
8,00

10,00
12,00

14,00
16,00
20,00
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VHM-Schaftfräser 30°, K30F / Solid carbide end mill  30°, K30F

02/28.67  DIN 6535 HA
DIN
6527
kurz

42/28.67  DCF, DIN 6535 HA

Rabattgruppe
discount group

250

Z = 2
Zentrumschnitt
centre cutting

Hinweis: Schnittdaten siehe Seite 128 - 138, Anwendungsempfehlungen siehe Seite 139.
Note: Cutting Data see page 128 - 138, recommended applications see page 139.

d1
h10

mm

02/28.67
02/28.07

K30F
Euro per Stück / piece

42/28.67
42/28.07

K30F - DCF
Euro per Stück / piece

l1

mm

l2

mm

d2
h6

mm

Z

Zähnezahl
No. of teeth

 2,0  17,30  21,50 50  3  6 2
 2,5  19,00  23,60 50  3  6 2
 3,0  17,30  21,50 50  4  6 2
 3,5  19,00  23,60 50  4  6 2
 4,0  17,30  21,50 54  5  6 2
 4,5  19,00  23,60 54  5  6 2
 5,0  17,30  21,50 54  6  6 2
 5,5  19,00  23,60 54  7  6 2
 6,0  17,30  21,50 54  7  6 2
 6,5  27,00  32,30 58  8  8 2
 7,0  27,00  32,30 58  8  8 2
 7,5  27,00  32,30 58  9  8 2
 8,0  21,80  26,20 58  9  8 2
 8,5  34,90  41,90 66 10 10 2
 9,0  34,90  41,90 66 10 10 2
 9,5  34,90  41,90 66 11 10 2

10,0  31,60  37,80 66 11 10 2
11,0  53,80  64,70 73 12 12 2
12,0  44,70  53,60 73 12 12 2
13,0  76,20  91,60 75 14 14 2
14,0  64,20  76,80 75 14 14 2
15,0  84,20  96,80 82 16 16 2
16,0  71,60  82,50 82 16 16 2
18,0  97,90 113,00 84 18 18 2
20,0 111,00 128,00 92 20 20 2

HSC
HA

HB

HA

02/28.07  DIN 6535 HB

42/28.07  DCF, DIN 6535 HB

HA

--
-

D
C

F

P • •
M • •
K • •
N • •
S • •
H •

Für Bestellungen wenden Sie sich bitte an Rübig, Ihre zuständige Rübig-Vertretung, oder besuchen Sie unsere Webseite unter www.ruebig.com.
 To place an order, contact Rübig or your authorized Rübig distributor, or visit www.ruebig.com.
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VHM-Schaftfräser 30°, K30F / Solid carbide end mill  30°, K30F

02/28.67  DIN 6535 HA
DIN
6527
kurz

42/28.67  DCF, DIN 6535 HA

Rabattgruppe
discount group

250

Z = 2
Zentrumschnitt
centre cutting

Hinweis: Schnittdaten siehe Seite 128 - 138, Anwendungsempfehlungen siehe Seite 139.
Note: Cutting Data see page 128 - 138, recommended applications see page 139.

d1
h10

mm

02/28.67
02/28.07

K30F
Euro per Stück / piece

42/28.67
42/28.07

K30F - DCF
Euro per Stück / piece

l1

mm

l2

mm

d2
h6

mm

Z

Zähnezahl
No. of teeth

 2,0  17,30  21,50 50  3  6 2
 2,5  19,00  23,60 50  3  6 2
 3,0  17,30  21,50 50  4  6 2
 3,5  19,00  23,60 50  4  6 2
 4,0  17,30  21,50 54  5  6 2
 4,5  19,00  23,60 54  5  6 2
 5,0  17,30  21,50 54  6  6 2
 5,5  19,00  23,60 54  7  6 2
 6,0  17,30  21,50 54  7  6 2
 6,5  27,00  32,30 58  8  8 2
 7,0  27,00  32,30 58  8  8 2
 7,5  27,00  32,30 58  9  8 2
 8,0  21,80  26,20 58  9  8 2
 8,5  34,90  41,90 66 10 10 2
 9,0  34,90  41,90 66 10 10 2
 9,5  34,90  41,90 66 11 10 2

10,0  31,60  37,80 66 11 10 2
11,0  53,80  64,70 73 12 12 2
12,0  44,70  53,60 73 12 12 2
13,0  76,20  91,60 75 14 14 2
14,0  64,20  76,80 75 14 14 2
15,0  84,20  96,80 82 16 16 2
16,0  71,60  82,50 82 16 16 2
18,0  97,90 113,00 84 18 18 2
20,0 111,00 128,00 92 20 20 2

HSC
HA

HB

HA

02/28.07  DIN 6535 HB

42/28.07  DCF, DIN 6535 HB

HA

HB

--
-

D
C

F

P • •
M • •
K • •
N • •
S • •
H •

Für Bestellungen wenden Sie sich bitte an Rübig, Ihre zuständige Rübig-Vertretung, oder besuchen Sie unsere Webseite unter www.ruebig.com.
 To place an order, contact Rübig or your authorized Rübig distributor, or visit www.ruebig.com.
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VHM-Schaftfräser 30°, K30F / Solid carbide end mill  30°, K30F

02/28.67  DIN 6535 HA
DIN
6527
kurz

42/28.67  DCF, DIN 6535 HA

Rabattgruppe
discount group

250

Z = 2
Zentrumschnitt
centre cutting

Hinweis: Schnittdaten siehe Seite 128 - 138, Anwendungsempfehlungen siehe Seite 139.
Note: Cutting Data see page 128 - 138, recommended applications see page 139.

d1
h10

mm

02/28.67
02/28.07

K30F
Euro per Stück / piece

42/28.67
42/28.07

K30F - DCF
Euro per Stück / piece

l1

mm

l2

mm

d2
h6

mm

Z

Zähnezahl
No. of teeth

 2,0  17,30  21,50 50  3  6 2
 2,5  19,00  23,60 50  3  6 2
 3,0  17,30  21,50 50  4  6 2
 3,5  19,00  23,60 50  4  6 2
 4,0  17,30  21,50 54  5  6 2
 4,5  19,00  23,60 54  5  6 2
 5,0  17,30  21,50 54  6  6 2
 5,5  19,00  23,60 54  7  6 2
 6,0  17,30  21,50 54  7  6 2
 6,5  27,00  32,30 58  8  8 2
 7,0  27,00  32,30 58  8  8 2
 7,5  27,00  32,30 58  9  8 2
 8,0  21,80  26,20 58  9  8 2
 8,5  34,90  41,90 66 10 10 2
 9,0  34,90  41,90 66 10 10 2
 9,5  34,90  41,90 66 11 10 2

10,0  31,60  37,80 66 11 10 2
11,0  53,80  64,70 73 12 12 2
12,0  44,70  53,60 73 12 12 2
13,0  76,20  91,60 75 14 14 2
14,0  64,20  76,80 75 14 14 2
15,0  84,20  96,80 82 16 16 2
16,0  71,60  82,50 82 16 16 2
18,0  97,90 113,00 84 18 18 2
20,0 111,00 128,00 92 20 20 2

HSC
HA

HB

HA

02/28.07  DIN 6535 HB

42/28.07  DCF, DIN 6535 HB

HA

HB

--
-

D
C

F

P • •
M • •
K • •
N • •
S • •
H •

Für Bestellungen wenden Sie sich bitte an Rübig, Ihre zuständige Rübig-Vertretung, oder besuchen Sie unsere Webseite unter www.ruebig.com.
 To place an order, contact Rübig or your authorized Rübig distributor, or visit www.ruebig.com.
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VHM-Schaftfräser 30°, K30F / Solid carbide end mill  30°, K30F

42/28.60  DCF, DIN 6535 HA
DIN
6527
lang

Z = 2
Zentrumschnitt
centre cutting

42/28.08  DCF, DIN 6535 HB

Hinweis: Schnittdaten siehe Seite 128 - 138, Anwendungsempfehlungen siehe Seite 139.
Fräser mit e8-Toleranz für Passfedernut P9.

Note: Cutting Data see page 128 - 138, recommended applications see page 139.
End mills with tolerances e8 for feather key slot P9.

d1
 e8  h10

 mm  mm

42/28.60
42/28.08

K30F - DCF
Euro per Stück / piece

l1

mm

l2

mm

d2
h6

mm

Z

Zähnezahl
No. of teeth

 2,0  25,10  57  6  6 2
 2,5  28,70  57  7  6 2
 2,8  28,70  57  7  6 2

 3,0  25,10  57  7  6 2
 3,5  28,70  57  7  6 2
 3,8  28,70  57  8  6 2

 4,0  25,10  57  8  6 2
 4,5  28,70  57  8  6 2
 4,8  28,70  57 10  6 2

 5,0  25,10  57 10  6 2
 5,5  28,70  57 10  6 2
 5,75  28,70  57 10  6 2

 6,0  21,50  57 10  6 2
 6,5  37,20  63 13  8 2
 6,75  37,20  63 13  8 2
 7,0  35,00  63 13  8 2
 7,5  37,20  63 16  8 2
 7,75  37,20  63 16  8 2

 8,0  28,90  63 16  8 2
 8,5  53,60  72 16 10 2
 8,7  53,60  72 16 10 2
 9,0  51,60  72 16 10 2
 9,5  53,60  72 19 10 2
 9,7  53,60  72 19 10 2

10,0  44,70  72 19 10 2
11,0  69,90  83 22 12 2
11,7  69,90  83 22 12 2

12,0  57,80  83 22 12 2
13,0 107,00  83 22 14 2
13,7 107,00  83 22 14 2

14,0  79,10  83 22 14 2
15,0 113,00  92 26 16 2
15,7 113,00  92 26 16 2

16,0  96,80  92 26 16 2
18,0 152,00  92 26 18 2
20,0 167,00 104 32 20 2

P9

Rabattgruppe
discount group

250

HSC
HA

HB

HA

HA

P •
M •
K •
N •
S •
H •

Passfedernutfräsen
Key slot milling

Für Bestellungen wenden Sie sich bitte an Rübig, Ihre zuständige Rübig-Vertretung, oder besuchen Sie unsere Webseite unter www.ruebig.com.
 To place an order, contact Rübig or your authorized Rübig distributor, or visit www.ruebig.com.

S
ond

erw
erkzeuge

C
ustom

 S
olutions

R
eib

w
erkzeuge

R
eam

ing tools
S

enkw
erkzeuge

C
ountersinking tools

Fräsw
erkzeuge

M
illing tools

B
ohrw

erkzeuge
D

rilling tools
A

llg. Inform
ationsteil

G
eneral inform

ation

66 ®

VHM-Schaftfräser 30°, K30F / Solid carbide end mill  30°, K30F

02/28.67  DIN 6535 HA
DIN
6527
kurz

42/28.67  DCF, DIN 6535 HA

Rabattgruppe
discount group

250

Z = 2
Zentrumschnitt
centre cutting

Hinweis: Schnittdaten siehe Seite 128 - 138, Anwendungsempfehlungen siehe Seite 139.
Note: Cutting Data see page 128 - 138, recommended applications see page 139.

d1
h10

mm

02/28.67
02/28.07

K30F
Euro per Stück / piece

42/28.67
42/28.07

K30F - DCF
Euro per Stück / piece

l1

mm

l2

mm

d2
h6

mm

Z

Zähnezahl
No. of teeth

 2,0  17,30  21,50 50  3  6 2
 2,5  19,00  23,60 50  3  6 2
 3,0  17,30  21,50 50  4  6 2
 3,5  19,00  23,60 50  4  6 2
 4,0  17,30  21,50 54  5  6 2
 4,5  19,00  23,60 54  5  6 2
 5,0  17,30  21,50 54  6  6 2
 5,5  19,00  23,60 54  7  6 2
 6,0  17,30  21,50 54  7  6 2
 6,5  27,00  32,30 58  8  8 2
 7,0  27,00  32,30 58  8  8 2
 7,5  27,00  32,30 58  9  8 2
 8,0  21,80  26,20 58  9  8 2
 8,5  34,90  41,90 66 10 10 2
 9,0  34,90  41,90 66 10 10 2
 9,5  34,90  41,90 66 11 10 2

10,0  31,60  37,80 66 11 10 2
11,0  53,80  64,70 73 12 12 2
12,0  44,70  53,60 73 12 12 2
13,0  76,20  91,60 75 14 14 2
14,0  64,20  76,80 75 14 14 2
15,0  84,20  96,80 82 16 16 2
16,0  71,60  82,50 82 16 16 2
18,0  97,90 113,00 84 18 18 2
20,0 111,00 128,00 92 20 20 2

HSC
HA

HB

HA

02/28.07  DIN 6535 HB

42/28.07  DCF, DIN 6535 HB

HA

HB

--
-

D
C

F

P • •
M • •
K • •
N • •
S • •
H •

Für Bestellungen wenden Sie sich bitte an Rübig, Ihre zuständige Rübig-Vertretung, oder besuchen Sie unsere Webseite unter www.ruebig.com.
 To place an order, contact Rübig or your authorized Rübig distributor, or visit www.ruebig.com.
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66 ®

VHM-Schaftfräser 30°, K30F / Solid carbide end mill  30°, K30F

02/28.67  DIN 6535 HA
DIN
6527
kurz

42/28.67  DCF, DIN 6535 HA

Rabattgruppe
discount group

250

Z = 2
Zentrumschnitt
centre cutting

Hinweis: Schnittdaten siehe Seite 128 - 138, Anwendungsempfehlungen siehe Seite 139.
Note: Cutting Data see page 128 - 138, recommended applications see page 139.

d1
h10

mm

02/28.67
02/28.07

K30F
Euro per Stück / piece

42/28.67
42/28.07

K30F - DCF
Euro per Stück / piece

l1

mm

l2

mm

d2
h6

mm

Z

Zähnezahl
No. of teeth

 2,0  17,30  21,50 50  3  6 2
 2,5  19,00  23,60 50  3  6 2
 3,0  17,30  21,50 50  4  6 2
 3,5  19,00  23,60 50  4  6 2
 4,0  17,30  21,50 54  5  6 2
 4,5  19,00  23,60 54  5  6 2
 5,0  17,30  21,50 54  6  6 2
 5,5  19,00  23,60 54  7  6 2
 6,0  17,30  21,50 54  7  6 2
 6,5  27,00  32,30 58  8  8 2
 7,0  27,00  32,30 58  8  8 2
 7,5  27,00  32,30 58  9  8 2
 8,0  21,80  26,20 58  9  8 2
 8,5  34,90  41,90 66 10 10 2
 9,0  34,90  41,90 66 10 10 2
 9,5  34,90  41,90 66 11 10 2

10,0  31,60  37,80 66 11 10 2
11,0  53,80  64,70 73 12 12 2
12,0  44,70  53,60 73 12 12 2
13,0  76,20  91,60 75 14 14 2
14,0  64,20  76,80 75 14 14 2
15,0  84,20  96,80 82 16 16 2
16,0  71,60  82,50 82 16 16 2
18,0  97,90 113,00 84 18 18 2
20,0 111,00 128,00 92 20 20 2

HSC
HA

HB

HA

02/28.07  DIN 6535 HB

42/28.07  DCF, DIN 6535 HB

HA

HB

--
-
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P • •
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N • •
S • •
H •

Für Bestellungen wenden Sie sich bitte an Rübig, Ihre zuständige Rübig-Vertretung, oder besuchen Sie unsere Webseite unter www.ruebig.com.
 To place an order, contact Rübig or your authorized Rübig distributor, or visit www.ruebig.com.
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d 1 d 2P 
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H 

Per informazioni dettagliate, consultare le condizioni di taglio consigliate.

P 
M 
K 
N 
S 
H 

TAGLI ELICA COATING

Per informazioni dettagliate, consultare le condizioni di taglio consigliate.

Fresa cilindrica Z2 in MD, DIN 6527 - versione corta Fresa cilindrica Z2 in MD, DIN 6527 - versione lunga
Solid carbide end mill, DIN 6527 - short type Solid carbide end mill, DIN 6527 - long type



Fresa cilindrica in MD, DIN 6527 - versione corta

SEH422861 DIN 6535
HA 3 30° PVD

Fresa cilindrica in MD, DIN 6527 - versione lunga

SEH422862 DIN 6535
HA 3 30° PVD

d1 h10 
(mm)

l1 
 (mm)

l2 
(mm)

l3 min
 (mm)

d2 h6
(mm)Ø

2,00
3,00
4,00
5,00
6,00
7,00
8,00
9,00

10,00
12,00
14,00
16,00
20,00

50
50
54
54
54
58
58
66
66
73
75
82
92

3
4
5
6
7
8
9

10
11
12
14
16
20

4,50
6,00

12,00
14,00

-
18,00

-
22,00

-
-
-
-
-

6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00

10,00
10,00
12,00
14,00
16,00
20,00

2,00
3,00
4,00
5,00
6,00
7,00
8,00
9,00

10,00
12,00
14,00
16,00
20,00

d1 h10 
(mm)

l1 
 (mm)

l2 
(mm)

l3 min
 (mm)

d2 h6
(mm)Ø
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69®

VHM-Schaftfräser 30°, K30F / Solid carbide end mill  30°, K30F

02/28.61  DIN 6535 HA
DIN
6527
kurz

42/28.61  DCF, DIN 6535 HA

Z = 3
1 Zahn über Mitte
1 tooth over centre

02/28.09  DIN 6535 HB

42/28.09  DCF, DIN 6535 HB

Rabattgruppe
discount group

250

Hinweis: Schnittdaten siehe Seite 128 - 138, Anwendungsempfehlungen siehe Seite 139.
Note: Cutting Data see page 128 - 138, recommended applications see page 139.

d1
h10

mm

02/28.61
02/28.09

K30F
Euro per Stück / piece

42/28.61
42/28.09

K30F - DCF
Euro per Stück / piece

l1

mm

l2

mm

d2
h6

mm

Z

Zähnezahl
No. of teeth

 2,0  17,30  21,50 50  3  6 3
 2,5  19,00  23,60 50  3  6 3
 3,0  17,30  21,50 50  4  6 3
 3,5  19,00  23,60 50  4  6 3
 4,0  17,30  21,50 54  5  6 3
 4,5  19,00  23,60 54  5  6 3
 5,0  17,30  21,50 54  6  6 3
 5,5  19,00  23,60 54  7  6 3
 6,0  17,30  21,50 54  7  6 3
 6,5  27,00  32,30 58  8  8 3
 7,0  27,00  32,30 58  8  8 3
 7,5  27,00  32,30 58  9  8 3
 8,0  21,80  26,20 58  9  8 3
 8,5  34,90  41,90 66 10 10 3
 9,0  34,90  41,90 66 10 10 3
 9,5  34,90  41,90 66 11 10 3

10,0  31,60  37,80 66 11 10 3
11,0  53,80  64,70 73 12 12 3
12,0  44,70  53,60 73 12 12 3
13,0  76,20  91,60 75 14 14 3
14,0  64,20  76,80 75 14 14 3
15,0  84,20  96,80 82 16 16 3
16,0  71,60  82,50 82 16 16 3
18,0  97,90 113,00 84 18 18 3
20,0 111,00 128,00 92 20 20 3

HB

HA

HA --
-

D
C

F

P • •
M • •
K • •
N • •
S • •
H •

Für Bestellungen wenden Sie sich bitte an Rübig, Ihre zuständige Rübig-Vertretung, oder besuchen Sie unsere Webseite unter www.ruebig.com.
 To place an order, contact Rübig or your authorized Rübig distributor, or visit www.ruebig.com.
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69®

VHM-Schaftfräser 30°, K30F / Solid carbide end mill  30°, K30F

02/28.61  DIN 6535 HA
DIN
6527
kurz

42/28.61  DCF, DIN 6535 HA

Z = 3
1 Zahn über Mitte
1 tooth over centre

02/28.09  DIN 6535 HB

42/28.09  DCF, DIN 6535 HB

Rabattgruppe
discount group

250

Hinweis: Schnittdaten siehe Seite 128 - 138, Anwendungsempfehlungen siehe Seite 139.
Note: Cutting Data see page 128 - 138, recommended applications see page 139.

d1
h10

mm

02/28.61
02/28.09

K30F
Euro per Stück / piece

42/28.61
42/28.09

K30F - DCF
Euro per Stück / piece

l1

mm

l2

mm

d2
h6

mm

Z

Zähnezahl
No. of teeth

 2,0  17,30  21,50 50  3  6 3
 2,5  19,00  23,60 50  3  6 3
 3,0  17,30  21,50 50  4  6 3
 3,5  19,00  23,60 50  4  6 3
 4,0  17,30  21,50 54  5  6 3
 4,5  19,00  23,60 54  5  6 3
 5,0  17,30  21,50 54  6  6 3
 5,5  19,00  23,60 54  7  6 3
 6,0  17,30  21,50 54  7  6 3
 6,5  27,00  32,30 58  8  8 3
 7,0  27,00  32,30 58  8  8 3
 7,5  27,00  32,30 58  9  8 3
 8,0  21,80  26,20 58  9  8 3
 8,5  34,90  41,90 66 10 10 3
 9,0  34,90  41,90 66 10 10 3
 9,5  34,90  41,90 66 11 10 3

10,0  31,60  37,80 66 11 10 3
11,0  53,80  64,70 73 12 12 3
12,0  44,70  53,60 73 12 12 3
13,0  76,20  91,60 75 14 14 3
14,0  64,20  76,80 75 14 14 3
15,0  84,20  96,80 82 16 16 3
16,0  71,60  82,50 82 16 16 3
18,0  97,90 113,00 84 18 18 3
20,0 111,00 128,00 92 20 20 3

HB

HA

HA

HB

--
-

D
C

F

P • •
M • •
K • •
N • •
S • •
H •

Für Bestellungen wenden Sie sich bitte an Rübig, Ihre zuständige Rübig-Vertretung, oder besuchen Sie unsere Webseite unter www.ruebig.com.
 To place an order, contact Rübig or your authorized Rübig distributor, or visit www.ruebig.com.
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69®

VHM-Schaftfräser 30°, K30F / Solid carbide end mill  30°, K30F

02/28.61  DIN 6535 HA
DIN
6527
kurz

42/28.61  DCF, DIN 6535 HA

Z = 3
1 Zahn über Mitte
1 tooth over centre

02/28.09  DIN 6535 HB

42/28.09  DCF, DIN 6535 HB

Rabattgruppe
discount group

250

Hinweis: Schnittdaten siehe Seite 128 - 138, Anwendungsempfehlungen siehe Seite 139.
Note: Cutting Data see page 128 - 138, recommended applications see page 139.

d1
h10

mm

02/28.61
02/28.09

K30F
Euro per Stück / piece

42/28.61
42/28.09

K30F - DCF
Euro per Stück / piece

l1

mm

l2

mm

d2
h6

mm

Z

Zähnezahl
No. of teeth

 2,0  17,30  21,50 50  3  6 3
 2,5  19,00  23,60 50  3  6 3
 3,0  17,30  21,50 50  4  6 3
 3,5  19,00  23,60 50  4  6 3
 4,0  17,30  21,50 54  5  6 3
 4,5  19,00  23,60 54  5  6 3
 5,0  17,30  21,50 54  6  6 3
 5,5  19,00  23,60 54  7  6 3
 6,0  17,30  21,50 54  7  6 3
 6,5  27,00  32,30 58  8  8 3
 7,0  27,00  32,30 58  8  8 3
 7,5  27,00  32,30 58  9  8 3
 8,0  21,80  26,20 58  9  8 3
 8,5  34,90  41,90 66 10 10 3
 9,0  34,90  41,90 66 10 10 3
 9,5  34,90  41,90 66 11 10 3

10,0  31,60  37,80 66 11 10 3
11,0  53,80  64,70 73 12 12 3
12,0  44,70  53,60 73 12 12 3
13,0  76,20  91,60 75 14 14 3
14,0  64,20  76,80 75 14 14 3
15,0  84,20  96,80 82 16 16 3
16,0  71,60  82,50 82 16 16 3
18,0  97,90 113,00 84 18 18 3
20,0 111,00 128,00 92 20 20 3

HB

HA

HA

HB

--
-

D
C

F

P • •
M • •
K • •
N • •
S • •
H •

Für Bestellungen wenden Sie sich bitte an Rübig, Ihre zuständige Rübig-Vertretung, oder besuchen Sie unsere Webseite unter www.ruebig.com.
 To place an order, contact Rübig or your authorized Rübig distributor, or visit www.ruebig.com.
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71®

VHM-Schaftfräser 30°, K30F / Solid carbide end mill  30°, K30F

02/28.62  DIN 6535 HA
DIN
6527
lang

42/28.62  DCF, DIN 6535 HA

Z = 3
1 Zahn über Mitte
1 tooth over centre

02/28.10  DIN 6535 HB

42/28.10  DCF, DIN 6535 HB

Rabattgruppe
discount group

250

Hinweis: Schnittdaten siehe Seite 128 - 138, Anwendungsempfehlungen siehe Seite 139.
Note: Cutting Data see page 128 - 138, recommended applications see page 139.

d1
h10

mm

02/28.62
02/28.10

K30F
Euro per Stück / piece

42/28.62
42/28.10

K30F - DCF
Euro per Stück / piece

l1

mm

l2

mm

d2
h6

mm

Z

Zähnezahl
No. of teeth

 2,0  20,00  25,10  57  6  6 3
 2,5  23,00  28,70  57  7  6 3
 3,0  20,00  25,10  57  7  6 3
 3,5  23,00  28,70  57  7  6 3
 4,0  20,00  25,10  57  8  6 3
 4,5  23,00  28,70  57  8  6 3
 5,0  20,00  25,10  57 10  6 3
 5,5  23,00  28,70  57 10  6 3
 6,0  17,30  21,50  57 10  6 3
 6,5  30,90  37,20  63 13  8 3
 7,0  29,20  35,00  63 13  8 3
 7,5  30,90  37,20  63 16  8 3
 8,0  24,00  28,90  63 16  8 3
 8,5  44,70  53,60  72 16 10 3
 9,0  43,00  51,60  72 16 10 3
 9,5  44,70  53,60  72 19 10 3

10,0  37,30  44,70  72 19 10 3
11,0  58,40  69,90  83 22 12 3
12,0  48,10  57,80  83 22 12 3
13,0  89,40 107,00  83 22 14 3
14,0  65,90  79,10  83 22 14 3
15,0  97,90 113,00  92 26 16 3
16,0  84,20  96,80  92 26 16 3
18,0 132,00 152,00  92 26 18 3
20,0 145,00 167,00 104 32 20 3

HB

HA

HA

--
-

D
C

F

P • •
M • •
K • •
N • •
S • •
H •

Für Bestellungen wenden Sie sich bitte an Rübig, Ihre zuständige Rübig-Vertretung, oder besuchen Sie unsere Webseite unter www.ruebig.com.
 To place an order, contact Rübig or your authorized Rübig distributor, or visit www.ruebig.com.
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69®

VHM-Schaftfräser 30°, K30F / Solid carbide end mill  30°, K30F

02/28.61  DIN 6535 HA
DIN
6527
kurz

42/28.61  DCF, DIN 6535 HA

Z = 3
1 Zahn über Mitte
1 tooth over centre

02/28.09  DIN 6535 HB

42/28.09  DCF, DIN 6535 HB

Rabattgruppe
discount group

250

Hinweis: Schnittdaten siehe Seite 128 - 138, Anwendungsempfehlungen siehe Seite 139.
Note: Cutting Data see page 128 - 138, recommended applications see page 139.

d1
h10

mm

02/28.61
02/28.09

K30F
Euro per Stück / piece

42/28.61
42/28.09

K30F - DCF
Euro per Stück / piece

l1

mm

l2

mm

d2
h6

mm

Z

Zähnezahl
No. of teeth

 2,0  17,30  21,50 50  3  6 3
 2,5  19,00  23,60 50  3  6 3
 3,0  17,30  21,50 50  4  6 3
 3,5  19,00  23,60 50  4  6 3
 4,0  17,30  21,50 54  5  6 3
 4,5  19,00  23,60 54  5  6 3
 5,0  17,30  21,50 54  6  6 3
 5,5  19,00  23,60 54  7  6 3
 6,0  17,30  21,50 54  7  6 3
 6,5  27,00  32,30 58  8  8 3
 7,0  27,00  32,30 58  8  8 3
 7,5  27,00  32,30 58  9  8 3
 8,0  21,80  26,20 58  9  8 3
 8,5  34,90  41,90 66 10 10 3
 9,0  34,90  41,90 66 10 10 3
 9,5  34,90  41,90 66 11 10 3

10,0  31,60  37,80 66 11 10 3
11,0  53,80  64,70 73 12 12 3
12,0  44,70  53,60 73 12 12 3
13,0  76,20  91,60 75 14 14 3
14,0  64,20  76,80 75 14 14 3
15,0  84,20  96,80 82 16 16 3
16,0  71,60  82,50 82 16 16 3
18,0  97,90 113,00 84 18 18 3
20,0 111,00 128,00 92 20 20 3

HB

HA

HA

HB

--
-

D
C

F

P • •
M • •
K • •
N • •
S • •
H •

Für Bestellungen wenden Sie sich bitte an Rübig, Ihre zuständige Rübig-Vertretung, oder besuchen Sie unsere Webseite unter www.ruebig.com.
 To place an order, contact Rübig or your authorized Rübig distributor, or visit www.ruebig.com.

S
on

d
er

w
er

kz
eu

ge
C

us
to

m
 S

ol
ut

io
ns

R
ei

b
w

er
kz

eu
ge

R
ea

m
in

g 
to

ol
s

S
en

kw
er

kz
eu

ge
C

ou
nt

er
si

nk
in

g 
to

ol
s

Fr
äs

w
er

kz
eu

ge
M

ill
in

g 
to

ol
s

B
oh

rw
er

kz
eu

ge
D

ril
lin

g 
to

ol
s

A
llg

. I
nf

or
m

at
io

ns
te

il
G

en
er

al
 in

fo
rm

at
io

n

69®

VHM-Schaftfräser 30°, K30F / Solid carbide end mill  30°, K30F

02/28.61  DIN 6535 HA
DIN
6527
kurz

42/28.61  DCF, DIN 6535 HA

Z = 3
1 Zahn über Mitte
1 tooth over centre

02/28.09  DIN 6535 HB

42/28.09  DCF, DIN 6535 HB

Rabattgruppe
discount group

250

Hinweis: Schnittdaten siehe Seite 128 - 138, Anwendungsempfehlungen siehe Seite 139.
Note: Cutting Data see page 128 - 138, recommended applications see page 139.

d1
h10

mm

02/28.61
02/28.09

K30F
Euro per Stück / piece

42/28.61
42/28.09

K30F - DCF
Euro per Stück / piece

l1

mm

l2

mm

d2
h6

mm

Z

Zähnezahl
No. of teeth

 2,0  17,30  21,50 50  3  6 3
 2,5  19,00  23,60 50  3  6 3
 3,0  17,30  21,50 50  4  6 3
 3,5  19,00  23,60 50  4  6 3
 4,0  17,30  21,50 54  5  6 3
 4,5  19,00  23,60 54  5  6 3
 5,0  17,30  21,50 54  6  6 3
 5,5  19,00  23,60 54  7  6 3
 6,0  17,30  21,50 54  7  6 3
 6,5  27,00  32,30 58  8  8 3
 7,0  27,00  32,30 58  8  8 3
 7,5  27,00  32,30 58  9  8 3
 8,0  21,80  26,20 58  9  8 3
 8,5  34,90  41,90 66 10 10 3
 9,0  34,90  41,90 66 10 10 3
 9,5  34,90  41,90 66 11 10 3

10,0  31,60  37,80 66 11 10 3
11,0  53,80  64,70 73 12 12 3
12,0  44,70  53,60 73 12 12 3
13,0  76,20  91,60 75 14 14 3
14,0  64,20  76,80 75 14 14 3
15,0  84,20  96,80 82 16 16 3
16,0  71,60  82,50 82 16 16 3
18,0  97,90 113,00 84 18 18 3
20,0 111,00 128,00 92 20 20 3

HB

HA

HA

HB

--
-

D
C

F

P • •
M • •
K • •
N • •
S • •
H •

Für Bestellungen wenden Sie sich bitte an Rübig, Ihre zuständige Rübig-Vertretung, oder besuchen Sie unsere Webseite unter www.ruebig.com.
 To place an order, contact Rübig or your authorized Rübig distributor, or visit www.ruebig.com.
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TAGLI ELICA COATING TAGLI ELICA COATING

2,00
2,50

3,00
3,50

4,00
4,50

5,00
5,50

6,00
7,00

8,00
10,00
12,00

14,00
16,00
20,00

57
57
57
57
57
57
57
57
57
63
63
72
83

83
92

104

6
7
7
7
8
8

10
10
10
13
16
19
22

22
26
32

11,50
12,00
13,00
14,00
15,00
16,00
17,00
18,00

-
23,00

-
-
-

-
-
-

6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00

10,00
12,00

14,00
16,00
20,00

2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
5,50
6,00
7,00
8,00

10,00
12,00

14,00
16,00
20,00

Solid carbide end mill, DIN 6527 - short type Solid carbide end mill, DIN 6527 - long type



SEH422863 DIN 6535
HA 4 30° PVD

SEH422864
HA 4 30° PVD

d1 h10 
(mm)

l1 
 (mm)

l2 
(mm)

l3 min
 (mm)

d2 h6
(mm)Ø

2,00
3,00
4,00
5,00
6,00
7,00
8,00
9,00

10,00
12,00
14,00
16,00
20,00

50
50
54
54
54
58
58
66
66
73
75
82
92

4
5
8
9

10
11
12
13
14
16
18
22
26

4,50
6,00

12,00
14,00

-
18,00

-
22,00

-
-
-
-
-

6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00

10,00
10,00
12,00
14,00
16,00
20,00

2,00
3,00
4,00
5,00
6,00
7,00
8,00
9,00

10,00
12,00
14,00
16,00
20,00

d1 h10 
(mm)

l1 
 (mm)

l2 
(mm)

l3 min
 (mm)

d2 h6
(mm)Ø

S
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C
ustom
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R
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74 ®

VHM-Schaftfräser 30°, K30F / Solid carbide end mill  30°, K30F

02/28.63  DIN 6535 HA
DIN
6527
kurz

42/28.63  DCF, DIN 6535 HA

Hinweis: Schnittdaten siehe Seite 128 - 138, Anwendungsempfehlungen siehe Seite 139.
Note: Cutting Data see page 128 - 138, recommended applications see page 139.

d1
h10

mm

02/28.63
02/28.11

K30F
Euro per Stück / piece

42/28.63
42/28.11

K30F - DCF
Euro per Stück / piece

l1

mm

l2

mm

d2
h6

mm

Z
Zähnezahl

No. of teeth
 2,0  17,30  21,50 50  4  6 4
 2,5  19,00  23,60 50  4  6 4
 3,0  17,30  21,50 50  5  6 4
 3,5  19,00  23,60 50  6  6 4
 4,0  17,30  21,50 54  8  6 4
 4,5  19,00  23,60 54  8  6 4
 5,0  17,30  21,50 54  9  6 4
 5,5  19,00  23,60 54 10  6 4
 6,0  17,30  21,50 54 10  6 4
 6,5  27,00  32,30 58 11  8 4
 7,0  27,00  32,30 58 11  8 4
 7,5  27,00  32,30 58 12  8 4
 8,0  21,80  26,20 58 12  8 4
 8,5  34,90  41,90 66 13 10 4
 9,0  34,90  41,90 66 13 10 4
 9,5  34,90  41,90 66 14 10 4

10,0  31,60  37,80 66 14 10 4
11,0  53,80  64,70 73 16 12 4
12,0  44,70  53,60 73 16 12 4
13,0  76,20  91,60 75 18 14 4
14,0  64,20  76,80 75 18 14 4
15,0  84,20  96,80 82 22 16 4
16,0  71,60  82,50 82 22 16 4
18,0  97,90 113,00 84 24 18 4
20,0 111,00 128,00 92 26 20 4

Z = 4
Zentrumschnitt ab Ø 4

centre cutting from Ø 4 up

HB

HA

HA

02/28.11  DIN 6535 HB

42/28.11  DCF, DIN 6535 HB

Rabattgruppe
discount group

250

HSC
HA

--
-

D
C

F

P • •
M • •
K • •
N • •
S • •
H •

Für Bestellungen wenden Sie sich bitte an Rübig, Ihre zuständige Rübig-Vertretung, oder besuchen Sie unsere Webseite unter www.ruebig.com.
 To place an order, contact Rübig or your authorized Rübig distributor, or visit www.ruebig.com.
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69®

VHM-Schaftfräser 30°, K30F / Solid carbide end mill  30°, K30F

02/28.61  DIN 6535 HA
DIN
6527
kurz

42/28.61  DCF, DIN 6535 HA

Z = 3
1 Zahn über Mitte
1 tooth over centre

02/28.09  DIN 6535 HB

42/28.09  DCF, DIN 6535 HB

Rabattgruppe
discount group

250

Hinweis: Schnittdaten siehe Seite 128 - 138, Anwendungsempfehlungen siehe Seite 139.
Note: Cutting Data see page 128 - 138, recommended applications see page 139.

d1
h10

mm

02/28.61
02/28.09

K30F
Euro per Stück / piece

42/28.61
42/28.09

K30F - DCF
Euro per Stück / piece

l1

mm

l2

mm

d2
h6

mm

Z

Zähnezahl
No. of teeth

 2,0  17,30  21,50 50  3  6 3
 2,5  19,00  23,60 50  3  6 3
 3,0  17,30  21,50 50  4  6 3
 3,5  19,00  23,60 50  4  6 3
 4,0  17,30  21,50 54  5  6 3
 4,5  19,00  23,60 54  5  6 3
 5,0  17,30  21,50 54  6  6 3
 5,5  19,00  23,60 54  7  6 3
 6,0  17,30  21,50 54  7  6 3
 6,5  27,00  32,30 58  8  8 3
 7,0  27,00  32,30 58  8  8 3
 7,5  27,00  32,30 58  9  8 3
 8,0  21,80  26,20 58  9  8 3
 8,5  34,90  41,90 66 10 10 3
 9,0  34,90  41,90 66 10 10 3
 9,5  34,90  41,90 66 11 10 3

10,0  31,60  37,80 66 11 10 3
11,0  53,80  64,70 73 12 12 3
12,0  44,70  53,60 73 12 12 3
13,0  76,20  91,60 75 14 14 3
14,0  64,20  76,80 75 14 14 3
15,0  84,20  96,80 82 16 16 3
16,0  71,60  82,50 82 16 16 3
18,0  97,90 113,00 84 18 18 3
20,0 111,00 128,00 92 20 20 3

HB

HA

HA

HB

--
-

D
C

F

P • •
M • •
K • •
N • •
S • •
H •

Für Bestellungen wenden Sie sich bitte an Rübig, Ihre zuständige Rübig-Vertretung, oder besuchen Sie unsere Webseite unter www.ruebig.com.
 To place an order, contact Rübig or your authorized Rübig distributor, or visit www.ruebig.com.
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69®

VHM-Schaftfräser 30°, K30F / Solid carbide end mill  30°, K30F

02/28.61  DIN 6535 HA
DIN
6527
kurz

42/28.61  DCF, DIN 6535 HA

Z = 3
1 Zahn über Mitte
1 tooth over centre

02/28.09  DIN 6535 HB

42/28.09  DCF, DIN 6535 HB

Rabattgruppe
discount group

250

Hinweis: Schnittdaten siehe Seite 128 - 138, Anwendungsempfehlungen siehe Seite 139.
Note: Cutting Data see page 128 - 138, recommended applications see page 139.

d1
h10

mm

02/28.61
02/28.09

K30F
Euro per Stück / piece

42/28.61
42/28.09

K30F - DCF
Euro per Stück / piece

l1

mm

l2

mm

d2
h6

mm

Z

Zähnezahl
No. of teeth

 2,0  17,30  21,50 50  3  6 3
 2,5  19,00  23,60 50  3  6 3
 3,0  17,30  21,50 50  4  6 3
 3,5  19,00  23,60 50  4  6 3
 4,0  17,30  21,50 54  5  6 3
 4,5  19,00  23,60 54  5  6 3
 5,0  17,30  21,50 54  6  6 3
 5,5  19,00  23,60 54  7  6 3
 6,0  17,30  21,50 54  7  6 3
 6,5  27,00  32,30 58  8  8 3
 7,0  27,00  32,30 58  8  8 3
 7,5  27,00  32,30 58  9  8 3
 8,0  21,80  26,20 58  9  8 3
 8,5  34,90  41,90 66 10 10 3
 9,0  34,90  41,90 66 10 10 3
 9,5  34,90  41,90 66 11 10 3

10,0  31,60  37,80 66 11 10 3
11,0  53,80  64,70 73 12 12 3
12,0  44,70  53,60 73 12 12 3
13,0  76,20  91,60 75 14 14 3
14,0  64,20  76,80 75 14 14 3
15,0  84,20  96,80 82 16 16 3
16,0  71,60  82,50 82 16 16 3
18,0  97,90 113,00 84 18 18 3
20,0 111,00 128,00 92 20 20 3

HB

HA

HA

HB

--
-

D
C

F

P • •
M • •
K • •
N • •
S • •
H •

Für Bestellungen wenden Sie sich bitte an Rübig, Ihre zuständige Rübig-Vertretung, oder besuchen Sie unsere Webseite unter www.ruebig.com.
 To place an order, contact Rübig or your authorized Rübig distributor, or visit www.ruebig.com.

l2
l3

l1

d 1 d 2
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75®

VHM-Schaftfräser 30°, K30F / Solid carbide end mill  30°, K30F

02/28.64  DIN 6535 HA
DIN
6527
lang

42/28.64  DCF, DIN 6535 HA

02/28.12  DIN 6535 HB

42/28.12  DCF, DIN 6535 HB

Rabattgruppe
discount group

250

Hinweis: Schnittdaten siehe Seite 128 - 138, Anwendungsempfehlungen siehe Seite 139.
Note: Cutting Data see page 128 - 138, recommended applications see page 139.

d1
h10

mm

02/28.64
02/28.12

K30F
Euro per Stück / piece

42/28.64
42/28.12

K30F - DCF
Euro per Stück / piece

l1

mm

l2

mm

d2
h6

mm

Z

Zähnezahl
No. of teeth

 2,0  20,00  25,10  57  7  6 4
 2,5  23,00  28,70  57  8  6 4
 3,0  20,00  25,10  57  8  6 4
 3,5  23,00  28,70  57 10  6 4
 4,0  20,00  25,10  57 11  6 4
 4,5  23,00  28,70  57 11  6 4
 5,0  20,00  25,10  57 13  6 4
 5,5  23,00  28,70  57 13  6 4
 6,0  17,30  21,50  57 13  6 4
 6,5  30,90  37,20  63 16  8 4
 7,0  29,20  35,00  63 16  8 4
 7,5  30,90  37,20  63 19  8 4
 8,0  24,00  28,90  63 19  8 4
 8,5  44,70  53,60  72 19 10 4
 9,0  43,00  51,60  72 19 10 4
 9,5  44,70  53,60  72 22 10 4

10,0  37,30  44,70  72 22 10 4
11,0  58,40  69,90  83 26 12 4
12,0  48,10  57,80  83 26 12 4
13,0  89,40 107,00  83 26 14 4
14,0  65,90  79,10  83 26 14 4
15,0  97,90 113,00  92 32 16 4
16,0  84,20  96,80  92 32 16 4
18,0 132,00 152,00  92 32 18 4
20,0 145,00 167,00 104 38 20 4

Z = 4
Zentrumschnitt ab Ø 4

centre cutting from Ø 4 up

HB

HA
HSC

HA

HA

--
-

D
C

F

P • •
M • •
K • •
N • •
S • •
H •

Für Bestellungen wenden Sie sich bitte an Rübig, Ihre zuständige Rübig-Vertretung, oder besuchen Sie unsere Webseite unter www.ruebig.com.
 To place an order, contact Rübig or your authorized Rübig distributor, or visit www.ruebig.com.
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69®

VHM-Schaftfräser 30°, K30F / Solid carbide end mill  30°, K30F

02/28.61  DIN 6535 HA
DIN
6527
kurz

42/28.61  DCF, DIN 6535 HA

Z = 3
1 Zahn über Mitte
1 tooth over centre

02/28.09  DIN 6535 HB

42/28.09  DCF, DIN 6535 HB

Rabattgruppe
discount group

250

Hinweis: Schnittdaten siehe Seite 128 - 138, Anwendungsempfehlungen siehe Seite 139.
Note: Cutting Data see page 128 - 138, recommended applications see page 139.

d1
h10

mm

02/28.61
02/28.09

K30F
Euro per Stück / piece

42/28.61
42/28.09

K30F - DCF
Euro per Stück / piece

l1

mm

l2

mm

d2
h6

mm

Z

Zähnezahl
No. of teeth

 2,0  17,30  21,50 50  3  6 3
 2,5  19,00  23,60 50  3  6 3
 3,0  17,30  21,50 50  4  6 3
 3,5  19,00  23,60 50  4  6 3
 4,0  17,30  21,50 54  5  6 3
 4,5  19,00  23,60 54  5  6 3
 5,0  17,30  21,50 54  6  6 3
 5,5  19,00  23,60 54  7  6 3
 6,0  17,30  21,50 54  7  6 3
 6,5  27,00  32,30 58  8  8 3
 7,0  27,00  32,30 58  8  8 3
 7,5  27,00  32,30 58  9  8 3
 8,0  21,80  26,20 58  9  8 3
 8,5  34,90  41,90 66 10 10 3
 9,0  34,90  41,90 66 10 10 3
 9,5  34,90  41,90 66 11 10 3

10,0  31,60  37,80 66 11 10 3
11,0  53,80  64,70 73 12 12 3
12,0  44,70  53,60 73 12 12 3
13,0  76,20  91,60 75 14 14 3
14,0  64,20  76,80 75 14 14 3
15,0  84,20  96,80 82 16 16 3
16,0  71,60  82,50 82 16 16 3
18,0  97,90 113,00 84 18 18 3
20,0 111,00 128,00 92 20 20 3

HB

HA

HA

HB

--
-

D
C

F

P • •
M • •
K • •
N • •
S • •
H •

Für Bestellungen wenden Sie sich bitte an Rübig, Ihre zuständige Rübig-Vertretung, oder besuchen Sie unsere Webseite unter www.ruebig.com.
 To place an order, contact Rübig or your authorized Rübig distributor, or visit www.ruebig.com.
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69®

VHM-Schaftfräser 30°, K30F / Solid carbide end mill  30°, K30F

02/28.61  DIN 6535 HA
DIN
6527
kurz

42/28.61  DCF, DIN 6535 HA

Z = 3
1 Zahn über Mitte
1 tooth over centre

02/28.09  DIN 6535 HB

42/28.09  DCF, DIN 6535 HB

Rabattgruppe
discount group

250

Hinweis: Schnittdaten siehe Seite 128 - 138, Anwendungsempfehlungen siehe Seite 139.
Note: Cutting Data see page 128 - 138, recommended applications see page 139.

d1
h10

mm

02/28.61
02/28.09

K30F
Euro per Stück / piece

42/28.61
42/28.09

K30F - DCF
Euro per Stück / piece

l1

mm

l2

mm

d2
h6

mm

Z

Zähnezahl
No. of teeth

 2,0  17,30  21,50 50  3  6 3
 2,5  19,00  23,60 50  3  6 3
 3,0  17,30  21,50 50  4  6 3
 3,5  19,00  23,60 50  4  6 3
 4,0  17,30  21,50 54  5  6 3
 4,5  19,00  23,60 54  5  6 3
 5,0  17,30  21,50 54  6  6 3
 5,5  19,00  23,60 54  7  6 3
 6,0  17,30  21,50 54  7  6 3
 6,5  27,00  32,30 58  8  8 3
 7,0  27,00  32,30 58  8  8 3
 7,5  27,00  32,30 58  9  8 3
 8,0  21,80  26,20 58  9  8 3
 8,5  34,90  41,90 66 10 10 3
 9,0  34,90  41,90 66 10 10 3
 9,5  34,90  41,90 66 11 10 3

10,0  31,60  37,80 66 11 10 3
11,0  53,80  64,70 73 12 12 3
12,0  44,70  53,60 73 12 12 3
13,0  76,20  91,60 75 14 14 3
14,0  64,20  76,80 75 14 14 3
15,0  84,20  96,80 82 16 16 3
16,0  71,60  82,50 82 16 16 3
18,0  97,90 113,00 84 18 18 3
20,0 111,00 128,00 92 20 20 3

HB

HA

HA

HB

--
-

D
C

F

P • •
M • •
K • •
N • •
S • •
H •

Für Bestellungen wenden Sie sich bitte an Rübig, Ihre zuständige Rübig-Vertretung, oder besuchen Sie unsere Webseite unter www.ruebig.com.
 To place an order, contact Rübig or your authorized Rübig distributor, or visit www.ruebig.com.

l2
l3

l1

d 1 d 2P 
M 
K 
N 
S 
H 

P 
M 
K 
N 
S 
H 

Fresa cilindrica in MD, DIN 6527 - versione corta Fresa cilindrica in MD, DIN 6527 - versione lunga

TAGLI ELICA COATING TAGLI ELICA COATING

2,00
2,50

3,00
3,50

4,00
4,50

5,00
5,50

6,00
7,00

8,00
10,00
12,00

14,00
16,00
20,00

57
57
57
57
57
57
57
57
57
63
63
72
83

83
92

104

6
7
7
7
8
8

10
10
10
13
16
19
22

22
26
32

11,50
12,00
13,00
14,00
15,00
16,00
17,00
18,00

-
23,00

-
-
-

-
-
-

6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00

10,00
12,00

14,00
16,00
20,00

2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
5,50
6,00
7,00
8,00

10,00
12,00

14,00
16,00
20,00

Solid carbide end mill, DIN 6527 - short type Solid carbide end mill, DIN 6527 - long type



l3

l2

d 1 d 2

l1

SEH422858 DIN 6535
HA 3 30° PVD

SEH422887 DIN 6535
HA 4 30° PVD

d1 h10 
(mm)

l1 
 (mm)

l2 
(mm)

l3 min
 (mm)

d2 h6
(mm)Ø

3,00
4,00
6,00
8,00

10,00
12,00
16,00
20,00

57
57
62
68
80
93

108
126

9
12
18
24
30
36
48
60

13,00
15,00

-
-
-
-
-
-

6,00
6,00
6,00
8,00

10,00
12,00
16,00
20,00

3,00
4,00
6,00
8,00

10,00
12,00
16,00
20,00

d1 h10 
(mm)

l1 
 (mm)

l2 
(mm)

l3 min
 (mm)

d2 h6
(mm)Ø

3,00
4,00
5,00
6,00
8,00

10,00
12,00
16,00
20,00
25,00

57
57
62
62
68
80
93

108
126
150

9
12
15
18
24
30
36
48
60
75

13,00
15,00
22,00

-
-
-
-
-
-
-

6,00
6,00
6,00
6,00
8,00

10,00
12,00
16,00
20,00
25,00

3,00
4,00
5,00
6,00
8,00

10,00
12,00
16,00
20,00
25,00

S
on

d
er

w
er

kz
eu

ge
C

us
to

m
 S

ol
ut

io
ns

R
ei

b
w

er
kz

eu
ge

R
ea

m
in

g 
to

ol
s

S
en

kw
er

kz
eu

ge
C

ou
nt

er
si

nk
in

g 
to

ol
s

Fr
äs

w
er

kz
eu

ge
M

ill
in

g 
to

ol
s

B
oh

rw
er

kz
eu

ge
D

ril
lin

g 
to

ol
s

A
llg

. I
nf

or
m

at
io

ns
te

il
G

en
er

al
 in

fo
rm

at
io

n

73®

VHM-Schaftfräser 30°, K30F / Solid carbide end mill 30°, K30F

42/28.58 DCHP, DIN 6535 HA

Rabattgruppe
discount group

250

Z = 3
Zentrumschnitt
centre cutting

Hinweis: Schnittdaten siehe Seite 128 - 138, Anwendungsempfehlungen siehe Seite 139.
Note: Cutting Data see page 128 - 138, recommended applications see page 139.

d1
h10
mm

42/28.58
K30F - DCHP

Euro per Stück / piece

l1

mm

l2

mm

d2
h6

mm

Z
Zähnezahl

No. of teeth
 3,0  25,80  57  9  6 3
 4,0  25,80  57 12  6 3
 5,0  25,80  62 15  6 3
 6,0  25,80  62 18  6 3
 8,0  34,80  68 24  8 3

10,0  53,60  80 30 10 3
12,0  69,40  93 36 12 3
16,0 116,00 108 48 16 3
20,0 202,00 126 60 20 3
25,0 336,00 150 75 25 3

HA

HRC
48

Trocken
MMS

dry
mist coolant

Rübig
Standard

3 x D

NEU! P •
M •
K •
N •
S •
H •

TECH-TIPPi

DCHP ist eine Schicht für höchste Anfor-
derungen in der Zerspanung gehärteten
Stahls, bei der Hochleistungszerspanung
mit oder ohne Kühlschmierstoff.

Die anthrazit-farbene DCHP-Schicht
zeichnet sich durch eine sehr hohe Härte
aus. Die Eigenschaften werden auch bei
hohen thermischen und mechanischen
Belastungen erhalten. DCHP ist hoch oxi-
dationsbeständig und verfügt über einen
niedrigen Wärmeleitkoeffizienten.

DCHP is a coating to meet the extreme
demands of cutting hardened steel using
high performance machining techniques
with or without coolant.

The anthracite coloured DCHP coating
has a high resistance to thermal and
mechanical loads, combined with a high
resistance to to oxidation and a low coef-
ficient of heat conductivity make it a first
choice for demanding applications.

Mikrohärte HV0.005

3300 ± 300
Reibungskoeffizient
gegen 100Cr6-Stahl
0,7
Schichtdicke [μm]
1 - 3
Maximale Einsatztemperatur
800°C
Farbe
Anthrazit
Allgemeine Charakteristik
Hohe Härte, hohe Oxidationsbeständigkeit,
niedrige Wärmeleitkoeffizienten
Bevorzugte Anwendungen
• Bearbeitung gehärteten Stahls
•  Hochleistungszerspanungsvorgang, geschmiert

(KSS), Halbtrocken- (MMS) oder Trockenbearbeitung
•  Zerspanungsaufgaben unter Einsatzbedingungen,

wo andere Schichten die Grenze der thermischen
und mechanischen Belastbarkeit erreichen

Micro hardness HV.005

3300 ± 300
Friction coefficient machining steel 100Cr6
0,7

Layer thickness [μm]
1 - 3
Maximum working temperature
800°C
Colour
Anthracite
General characteristics
High hardness, high resistance by oxidation,
low coefficient of heat conductivity
Favourable applications
• machining of hardened steel
•  high performance machining operation, lubricated

(KSS), semi-dry (MMS) or dry machining
•  applications where other coatings are on the limit

because of thermal and mechanical pressure

Für Bestellungen wenden Sie sich bitte an Rübig, Ihre zuständige Rübig-Vertretung, oder besuchen Sie unsere Webseite unter www.ruebig.com.
 To place an order, contact Rübig or your authorized Rübig distributor, or visit www.ruebig.com.
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73®

VHM-Schaftfräser 30°, K30F / Solid carbide end mill 30°, K30F

42/28.58 DCHP, DIN 6535 HA

Rabattgruppe
discount group

250

Z = 3
Zentrumschnitt
centre cutting

Hinweis: Schnittdaten siehe Seite 128 - 138, Anwendungsempfehlungen siehe Seite 139.
Note: Cutting Data see page 128 - 138, recommended applications see page 139.

d1
h10
mm

42/28.58
K30F - DCHP

Euro per Stück / piece

l1

mm

l2

mm

d2
h6

mm

Z
Zähnezahl

No. of teeth
 3,0  25,80  57  9  6 3
 4,0  25,80  57 12  6 3
 5,0  25,80  62 15  6 3
 6,0  25,80  62 18  6 3
 8,0  34,80  68 24  8 3

10,0  53,60  80 30 10 3
12,0  69,40  93 36 12 3
16,0 116,00 108 48 16 3
20,0 202,00 126 60 20 3
25,0 336,00 150 75 25 3

HA

HRC
48

Trocken
MMS

dry
mist coolant

Rübig
Standard

3 x D

NEU! P •
M •
K •
N •
S •
H •

TECH-TIPPi

DCHP ist eine Schicht für höchste Anfor-
derungen in der Zerspanung gehärteten
Stahls, bei der Hochleistungszerspanung
mit oder ohne Kühlschmierstoff.

Die anthrazit-farbene DCHP-Schicht
zeichnet sich durch eine sehr hohe Härte
aus. Die Eigenschaften werden auch bei
hohen thermischen und mechanischen
Belastungen erhalten. DCHP ist hoch oxi-
dationsbeständig und verfügt über einen
niedrigen Wärmeleitkoeffizienten.

DCHP is a coating to meet the extreme
demands of cutting hardened steel using
high performance machining techniques
with or without coolant.

The anthracite coloured DCHP coating
has a high resistance to thermal and
mechanical loads, combined with a high
resistance to to oxidation and a low coef-
ficient of heat conductivity make it a first
choice for demanding applications.

Mikrohärte HV0.005

3300 ± 300
Reibungskoeffizient
gegen 100Cr6-Stahl
0,7
Schichtdicke [μm]
1 - 3
Maximale Einsatztemperatur
800°C
Farbe
Anthrazit
Allgemeine Charakteristik
Hohe Härte, hohe Oxidationsbeständigkeit,
niedrige Wärmeleitkoeffizienten
Bevorzugte Anwendungen
• Bearbeitung gehärteten Stahls
•  Hochleistungszerspanungsvorgang, geschmiert

(KSS), Halbtrocken- (MMS) oder Trockenbearbeitung
•  Zerspanungsaufgaben unter Einsatzbedingungen,

wo andere Schichten die Grenze der thermischen
und mechanischen Belastbarkeit erreichen

Micro hardness HV.005

3300 ± 300
Friction coefficient machining steel 100Cr6
0,7

Layer thickness [μm]
1 - 3
Maximum working temperature
800°C
Colour
Anthracite
General characteristics
High hardness, high resistance by oxidation,
low coefficient of heat conductivity
Favourable applications
• machining of hardened steel
•  high performance machining operation, lubricated

(KSS), semi-dry (MMS) or dry machining
•  applications where other coatings are on the limit

because of thermal and mechanical pressure

Für Bestellungen wenden Sie sich bitte an Rübig, Ihre zuständige Rübig-Vertretung, oder besuchen Sie unsere Webseite unter www.ruebig.com.
 To place an order, contact Rübig or your authorized Rübig distributor, or visit www.ruebig.com.
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73®

VHM-Schaftfräser 30°, K30F / Solid carbide end mill 30°, K30F

42/28.58 DCHP, DIN 6535 HA

Rabattgruppe
discount group

250

Z = 3
Zentrumschnitt
centre cutting

Hinweis: Schnittdaten siehe Seite 128 - 138, Anwendungsempfehlungen siehe Seite 139.
Note: Cutting Data see page 128 - 138, recommended applications see page 139.

d1
h10
mm

42/28.58
K30F - DCHP

Euro per Stück / piece

l1

mm

l2

mm

d2
h6

mm

Z
Zähnezahl

No. of teeth
 3,0  25,80  57  9  6 3
 4,0  25,80  57 12  6 3
 5,0  25,80  62 15  6 3
 6,0  25,80  62 18  6 3
 8,0  34,80  68 24  8 3

10,0  53,60  80 30 10 3
12,0  69,40  93 36 12 3
16,0 116,00 108 48 16 3
20,0 202,00 126 60 20 3
25,0 336,00 150 75 25 3

HA

HRC
48

Trocken
MMS

dry
mist coolant

Rübig
Standard

3 x D

NEU! P •
M •
K •
N •
S •
H •

TECH-TIPPi

DCHP ist eine Schicht für höchste Anfor-
derungen in der Zerspanung gehärteten
Stahls, bei der Hochleistungszerspanung
mit oder ohne Kühlschmierstoff.

Die anthrazit-farbene DCHP-Schicht
zeichnet sich durch eine sehr hohe Härte
aus. Die Eigenschaften werden auch bei
hohen thermischen und mechanischen
Belastungen erhalten. DCHP ist hoch oxi-
dationsbeständig und verfügt über einen
niedrigen Wärmeleitkoeffizienten.

DCHP is a coating to meet the extreme
demands of cutting hardened steel using
high performance machining techniques
with or without coolant.

The anthracite coloured DCHP coating
has a high resistance to thermal and
mechanical loads, combined with a high
resistance to to oxidation and a low coef-
ficient of heat conductivity make it a first
choice for demanding applications.

Mikrohärte HV0.005

3300 ± 300
Reibungskoeffizient
gegen 100Cr6-Stahl
0,7
Schichtdicke [μm]
1 - 3
Maximale Einsatztemperatur
800°C
Farbe
Anthrazit
Allgemeine Charakteristik
Hohe Härte, hohe Oxidationsbeständigkeit,
niedrige Wärmeleitkoeffizienten
Bevorzugte Anwendungen
• Bearbeitung gehärteten Stahls
•  Hochleistungszerspanungsvorgang, geschmiert

(KSS), Halbtrocken- (MMS) oder Trockenbearbeitung
•  Zerspanungsaufgaben unter Einsatzbedingungen,

wo andere Schichten die Grenze der thermischen
und mechanischen Belastbarkeit erreichen

Micro hardness HV.005

3300 ± 300
Friction coefficient machining steel 100Cr6
0,7

Layer thickness [μm]
1 - 3
Maximum working temperature
800°C
Colour
Anthracite
General characteristics
High hardness, high resistance by oxidation,
low coefficient of heat conductivity
Favourable applications
• machining of hardened steel
•  high performance machining operation, lubricated

(KSS), semi-dry (MMS) or dry machining
•  applications where other coatings are on the limit

because of thermal and mechanical pressure

Für Bestellungen wenden Sie sich bitte an Rübig, Ihre zuständige Rübig-Vertretung, oder besuchen Sie unsere Webseite unter www.ruebig.com.
 To place an order, contact Rübig or your authorized Rübig distributor, or visit www.ruebig.com.

l2
l3

l1

d 1 d 2P 
M 
K 
N 
S 
H 

řezná rychlost

P 
M 
K 
N 
S 
H 

řezná rychlost

SEH422826 DIN 6535
HA 6/8 45° PVD

SEH422846 DIN 6535
HB 4/6 45° PVD

HA
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d1 h10 
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TAGLI ELICA COATING TAGLI ELICA COATING

TAGLI ELICA COATING TAGLI ELICA COATING

Fresa cilindrica Z3 in MD, versione media Fresa cilindrica Z4 in MD, versione media

Fresa cilindrica  Z6/8 in MD, DIN 6527 - versione lunga Fresa cilindrica Z4/6 in MD, DIN 6527 - versione lunga

Solid carbide end millSolid carbide end mill

Solid carbide multi-blade end mill, DIN 6527 - long type Solid	carbide	profile	multi-blade	end	mill,	DIN 6527 - long type



SEH422816
HA 4 30° PVD

d1 h10 
(mm)

l1 
 (mm)

l2 
(mm)

l3 min
 (mm)

d2 h6
(mm)Ø

3,00
4,00
5,00
6,00
8,00

10,00
12,00
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77®

VHM-Schaftfräser 30°, K30F / Solid carbide end mill 30°, K30F

Rübig
Standard

zyl.
SchaftHSC

02/28.16  Schaft = Schneiden-Ø / shank = cutting-Ø

42/28.16  DCF, Schaft = Schneiden-Ø / DCF, shank = cutting-Ø

Rabattgruppe
discount group

250

Z = 4
Zentrumschnitt ab Ø 4

centre cutting from Ø 4 up

Hinweis: Schnittdaten siehe Seite 128 - 138, Anwendungsempfehlungen siehe Seite 139.
Note: Cutting Data see page 128 - 138, recommended applications see page 139.

d1
h10
mm

02/28.16
K30F

Euro per Stück / piece

42/28.16
K30F - DCF

Euro per Stück / piece

l1

mm

l2

mm

d2
h6

mm

Z
Zähnezahl

No. of teeth
 3,0  20,00  25,10  75 20  3 4
 4,0  23,50  29,40  75 25  4 4
 5,0  29,20  36,50  75 30  5 4
 6,0  30,90  38,60  75 30  6 4
 8,0  47,00  56,40 100 40  8 4

10,0  68,70  82,50 100 40 10 4
12,0  84,80 102,00 150 45 12 4
14,0 131,00 158,00 150 45 14 4
16,0 158,00 181,00 150 65 16 4
18,0 200,00 231,00 150 65 18 4
20,0 204,00 234,00 150 65 20 4

--
-

D
C

F

P • •
M • •
K • •
N • •
S • •
H

TECH-TIPPi

Verschleißkriterien beim Fräsen

Typische Verschleißerscheinungen
beim Fräsen
•  Freiflächen- und Kolkverschleiß
• Kammrisse
•  Aussplitterungen und Abbröckelungen
•  Aufbauschneidenbildung

Wear indicators for milling operations

Typical appearance of milling wear
patterns
• wear of clearance and cratering
• cracks
• splintering
• built-up edge

Hauptschneide Mitte
middle of main cutting edge

Einsatzauslauf
tool run out

Schneidecke
cutting edge

Für Bestellungen wenden Sie sich bitte an Rübig, Ihre zuständige Rübig-Vertretung, oder besuchen Sie unsere Webseite unter www.ruebig.com.
 To place an order, contact Rübig or your authorized Rübig distributor, or visit www.ruebig.com.
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76 ®

VHM-HPC-Schaftfräser 38°, K33F / Solid carbide-HPC-end mill 38°, K33F

42/28.28  DCHP II, DIN 6535 HA

Z = 4
ungleiche Teilung

Zentrumschnitt
unequal flutes
centre cutting

Hinweis: Schnittdaten siehe Seite 128 - 138, Anwendungsempfehlungen siehe Seite 139.
Note: Cutting Data see page 128 - 138, recommended applications see page 139.

d1
e8

mm

42/28.28
42/28.29

K33F - DCHP II
Euro per Stück / piece

l1

mm

l2

mm

d2
h6

mm

Z

Zähnezahl
No. of teeth

 4,0  33,90  55 11  6 4
 6,0  32,90  57 13  6 4
 8,0  42,70  63 16  8 4
10,0  59,50  72 22 10 4
12,0  88,30  83 26 12 4
16,0 148,00  92 32 16 4
20,0 216,00 104 38 20 4

HRC
48

Trocken
MMS

dry
mist coolant

42/28.29  DCHP II, DIN 6535 HB

Rabattgruppe
discount group

250

HB

HA
HSC

HA

P •
M •
K •
N •
S •
H •

TECH-TIPPi

Laborversuch mit VHM-HPC-Schaftfräser
Laboratory test with solid carbide HPC-end mill

0

Wettbewerber
Competitor

10

20

30

40

50

60

70

6

2

6 6
3 2 1

4
0

22

63

Rübig
42/28.28

tool: solid carbide-HPC-end mill,
code: 42/28.28, Ø 10

tool clamping: high power collet chuck
coolant/lubrication: without coolant, air through the spindle
workpiece: 42 CrMoV4, 1000 N/mm2

workpiece clamping: directly on the machine table
cutting data: vc = 150 m/min

ftooth = 0,06 mm/tooth
ap = 1,5 x Ø = 15 mm
slot length = 160 mm

Werkzeug: VHM-HPC-Schaftfräser,
42/28.28, Ø 10

Werkzeugspannung: Kraftspannfutter
Kühlung/Schmierung: trocken, Luft durch die Spindel
Werkstück: 42 CrMoV4, 1000 N/mm2

Werkstückspannung: direkt auf Maschinentisch
Einsatzdaten: vc = 150 m/min

fz = 0,06 mm/Z
ap = 1,5 x Ø = 15 mm
Nutlänge = 160 mm

Für Bestellungen wenden Sie sich bitte an Rübig, Ihre zuständige Rübig-Vertretung, oder besuchen Sie unsere Webseite unter www.ruebig.com.
 To place an order, contact Rübig or your authorized Rübig distributor, or visit www.ruebig.com.

Rübig
Standard
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69®

VHM-Schaftfräser 30°, K30F / Solid carbide end mill  30°, K30F

02/28.61  DIN 6535 HA
DIN
6527
kurz

42/28.61  DCF, DIN 6535 HA

Z = 3
1 Zahn über Mitte
1 tooth over centre

02/28.09  DIN 6535 HB

42/28.09  DCF, DIN 6535 HB

Rabattgruppe
discount group

250

Hinweis: Schnittdaten siehe Seite 128 - 138, Anwendungsempfehlungen siehe Seite 139.
Note: Cutting Data see page 128 - 138, recommended applications see page 139.

d1
h10

mm

02/28.61
02/28.09

K30F
Euro per Stück / piece

42/28.61
42/28.09

K30F - DCF
Euro per Stück / piece

l1

mm

l2

mm

d2
h6

mm

Z

Zähnezahl
No. of teeth

 2,0  17,30  21,50 50  3  6 3
 2,5  19,00  23,60 50  3  6 3
 3,0  17,30  21,50 50  4  6 3
 3,5  19,00  23,60 50  4  6 3
 4,0  17,30  21,50 54  5  6 3
 4,5  19,00  23,60 54  5  6 3
 5,0  17,30  21,50 54  6  6 3
 5,5  19,00  23,60 54  7  6 3
 6,0  17,30  21,50 54  7  6 3
 6,5  27,00  32,30 58  8  8 3
 7,0  27,00  32,30 58  8  8 3
 7,5  27,00  32,30 58  9  8 3
 8,0  21,80  26,20 58  9  8 3
 8,5  34,90  41,90 66 10 10 3
 9,0  34,90  41,90 66 10 10 3
 9,5  34,90  41,90 66 11 10 3

10,0  31,60  37,80 66 11 10 3
11,0  53,80  64,70 73 12 12 3
12,0  44,70  53,60 73 12 12 3
13,0  76,20  91,60 75 14 14 3
14,0  64,20  76,80 75 14 14 3
15,0  84,20  96,80 82 16 16 3
16,0  71,60  82,50 82 16 16 3
18,0  97,90 113,00 84 18 18 3
20,0 111,00 128,00 92 20 20 3

HB

HA

HA

HB

--
-

D
C

F

P • •
M • •
K • •
N • •
S • •
H •

Für Bestellungen wenden Sie sich bitte an Rübig, Ihre zuständige Rübig-Vertretung, oder besuchen Sie unsere Webseite unter www.ruebig.com.
 To place an order, contact Rübig or your authorized Rübig distributor, or visit www.ruebig.com.
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69®

VHM-Schaftfräser 30°, K30F / Solid carbide end mill  30°, K30F

02/28.61  DIN 6535 HA
DIN
6527
kurz

42/28.61  DCF, DIN 6535 HA

Z = 3
1 Zahn über Mitte
1 tooth over centre

02/28.09  DIN 6535 HB

42/28.09  DCF, DIN 6535 HB

Rabattgruppe
discount group

250

Hinweis: Schnittdaten siehe Seite 128 - 138, Anwendungsempfehlungen siehe Seite 139.
Note: Cutting Data see page 128 - 138, recommended applications see page 139.

d1
h10

mm

02/28.61
02/28.09

K30F
Euro per Stück / piece

42/28.61
42/28.09

K30F - DCF
Euro per Stück / piece

l1

mm

l2

mm

d2
h6

mm

Z

Zähnezahl
No. of teeth

 2,0  17,30  21,50 50  3  6 3
 2,5  19,00  23,60 50  3  6 3
 3,0  17,30  21,50 50  4  6 3
 3,5  19,00  23,60 50  4  6 3
 4,0  17,30  21,50 54  5  6 3
 4,5  19,00  23,60 54  5  6 3
 5,0  17,30  21,50 54  6  6 3
 5,5  19,00  23,60 54  7  6 3
 6,0  17,30  21,50 54  7  6 3
 6,5  27,00  32,30 58  8  8 3
 7,0  27,00  32,30 58  8  8 3
 7,5  27,00  32,30 58  9  8 3
 8,0  21,80  26,20 58  9  8 3
 8,5  34,90  41,90 66 10 10 3
 9,0  34,90  41,90 66 10 10 3
 9,5  34,90  41,90 66 11 10 3

10,0  31,60  37,80 66 11 10 3
11,0  53,80  64,70 73 12 12 3
12,0  44,70  53,60 73 12 12 3
13,0  76,20  91,60 75 14 14 3
14,0  64,20  76,80 75 14 14 3
15,0  84,20  96,80 82 16 16 3
16,0  71,60  82,50 82 16 16 3
18,0  97,90 113,00 84 18 18 3
20,0 111,00 128,00 92 20 20 3

HB

HA

HA

HB

--
-

D
C

F

P • •
M • •
K • •
N • •
S • •
H •

Für Bestellungen wenden Sie sich bitte an Rübig, Ihre zuständige Rübig-Vertretung, oder besuchen Sie unsere Webseite unter www.ruebig.com.
 To place an order, contact Rübig or your authorized Rübig distributor, or visit www.ruebig.com.
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69®

VHM-Schaftfräser 30°, K30F / Solid carbide end mill  30°, K30F

02/28.61  DIN 6535 HA
DIN
6527
kurz

42/28.61  DCF, DIN 6535 HA

Z = 3
1 Zahn über Mitte
1 tooth over centre

02/28.09  DIN 6535 HB

42/28.09  DCF, DIN 6535 HB

Rabattgruppe
discount group

250

Hinweis: Schnittdaten siehe Seite 128 - 138, Anwendungsempfehlungen siehe Seite 139.
Note: Cutting Data see page 128 - 138, recommended applications see page 139.

d1
h10

mm

02/28.61
02/28.09

K30F
Euro per Stück / piece

42/28.61
42/28.09

K30F - DCF
Euro per Stück / piece

l1

mm

l2

mm

d2
h6

mm

Z

Zähnezahl
No. of teeth

 2,0  17,30  21,50 50  3  6 3
 2,5  19,00  23,60 50  3  6 3
 3,0  17,30  21,50 50  4  6 3
 3,5  19,00  23,60 50  4  6 3
 4,0  17,30  21,50 54  5  6 3
 4,5  19,00  23,60 54  5  6 3
 5,0  17,30  21,50 54  6  6 3
 5,5  19,00  23,60 54  7  6 3
 6,0  17,30  21,50 54  7  6 3
 6,5  27,00  32,30 58  8  8 3
 7,0  27,00  32,30 58  8  8 3
 7,5  27,00  32,30 58  9  8 3
 8,0  21,80  26,20 58  9  8 3
 8,5  34,90  41,90 66 10 10 3
 9,0  34,90  41,90 66 10 10 3
 9,5  34,90  41,90 66 11 10 3

10,0  31,60  37,80 66 11 10 3
11,0  53,80  64,70 73 12 12 3
12,0  44,70  53,60 73 12 12 3
13,0  76,20  91,60 75 14 14 3
14,0  64,20  76,80 75 14 14 3
15,0  84,20  96,80 82 16 16 3
16,0  71,60  82,50 82 16 16 3
18,0  97,90 113,00 84 18 18 3
20,0 111,00 128,00 92 20 20 3
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Für Bestellungen wenden Sie sich bitte an Rübig, Ihre zuständige Rübig-Vertretung, oder besuchen Sie unsere Webseite unter www.ruebig.com.
 To place an order, contact Rübig or your authorized Rübig distributor, or visit www.ruebig.com.
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DSEH422838 DIN 6535
HA 2 30° PVD

d1 h10 
(mm)

l1 
 (mm)

l2 
(mm)

l3 min
 (mm)

d2 h6
(mm)Ø

2,00
3,00
4,00
5,00
6,00
8,00

10,00
12,00

32
32
50
50
57
63
72
83

6
7
8

10
10
16
19
22

-
-
-
-
-
-
-
-

2,00
3,00
4,00
5,00
6,00
8,00

10,00
12,00

2,00
3,00
4,00
5,00
6,00
8,00

10,00
12,00

l2

l1

d 1 d 2P 
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K 
N 
S 
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SEH322897 DIN 6535
HA 4 35° PVD

d1 h10 
(mm)

l1 
 (mm)

l2 
(mm)

d2 h6
(mm)Ø

4
4
5
5
5
6
6
10
10
12
12

50
50
50
50
75
75
75
75
75
75
75

6
8
10
15
24
20
25
25
30
30
30

4
3
4
6
6
8
8
10
10
12
12

2,00
3,00
4,00
6,00
6,00
8,00
8,00
10,00
10,00
12,00
12,00

R

0,5
0,5
0,5
0,5
1,0
0,5
1,0
0,5
1,0
1,0
2,0

R
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SEH422818 DIN 6535
HB 4 30° PVD

d1 h10 
(mm)

l1
 (mm)

l2  
(mm)

d2 h6
(mm)Ø

6,00
8,00

10,00
12,00
16,00
20,00

57
63
72
83
92

104

13
19
22
26
32
38

6,00
8,00

10,00
12,00
16,00
20,00

6,00
8,00

10,00
12,00
16,00
20,00

l2

l1

d 1 d 2P 
M 
K 
N 
S 
H 

Fresa cilindrica  Z4 in MD, - versione ex-lunga Fresa cil. raggiata Z2 in MD, DIN 6528 

Fresa cil. torica   Z4 in MD Fresa cil. Sgrossare  Z4 in MD 

TAGLI ELICA COATINGTAGLI ELICA COATING

TAGLI ELICA COATINGTAGLI ELICA COATING

Solid	carbide	profile	end	mill

Solid carbide ball nose end mill, DIN 6527 - long type

Solid carbide torus end mill

Solid carbide end mill
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ERRECI SRL
Condizioni generali di vendita

• Resa Franco nostro magazzino in Italia-
La merce viaggia sempre a rischio e pericolo dell’acquirente (committente) anche se spedita in

porto franco. Decliniamo pertanto qualsiasi responsabilità per furti, smarrimenti, ritardi, mancato 
recapito o sottrazioni nel corso del trasporto.

• Sostituzione per errata ordinazione, saranno previa autorizzazione, accettati con una
decurtazione del 10%. 

• Consegna Il materiale indicato nel nostro catalogo e listino è generalmente disponibile
a magazzino. In qualunque caso le consegne concordate non possono risultare vincolanti e 
pertanto eventuali ritardi non potranno costituire causa di annullamento dell’ordine o di qualsiasi 
rivalsa.

• Imballo Gratuito, particolari richieste verranno addebitate al costo.

• Prezzi I prezzi indicati si riferiscono alla data di accettazione dell’ordine e non sono
impegnativi. Ci riserviamo di modificare i prezzi all ’atto della fatturazione, applicando gli aumenti 
in vigore alla data di consegna delle merci.

• Reclami Non si accettano reclami se pervenuti dopo otto giorni dal ricevimento del
materiale. In qualunque caso dovranno essere inoltrati per iscritto. Si risponde della qualità e 
delle tolleranze degli utensili, e non del lavoro che con essi viene eseguito o controllato. Eventuali 
difetti di materiale e costruzioni, ci obbligano unicamente a sostituire i pezzi difettosi forniti. Non 
può pertanto essere  richiesto alcun tipo d’ indennizzo da parte del cliente.

• Fatturazione Per esigenze contabili, nel corso del mese non potranno essere effettuate
forniture il cui importo risulti inferiore 260 € +IVA.

• Pagamenti I pagamenti devono essere intestati personalmente alla nostra società ed
avvenire nei termini convenuti. Sarà nostra facoltà addebitare, in caso di ritardo, una penale al

tasso bancario per il periodo dalla scadenza convenuta alla data di effettivo incasso.

• Foro Per ogni eventuale controversia, viene riconosciuta l’esclusiva competenza del foro
di MONZA.

Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche tecniche agli utensili inseriti nel catalogo.
Tutti i prodotti a norme DIN possono essere forniti con dimensioni lievemente differenti da quelle 

stampate a catalogo, corrispondendo comunque alle norme DIN.

Col prendere possesso della merce, l’acquirente accetta incondizionatamente tutte le condizioni 
generali di vendita.
In vigore dal 01 Gennaio 2024



Distributore SEH per l'Italia: 
Erreci srl 

20873 Cavenago Brianza - MB - ltaly 
T. +39 0295339750
F. +39 0236640384
info@errecimp.it
www.errecimp.it

www.erreci.srl
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