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Bohrer HSS & HSSE
Drills HSS & HSSE NACHREINER

spanabhebende Werkzeuge

Artikelnr. Seite
el e e L | HOEEEE
NC-Anbohrer
NC center drills

E.2621.0 3-20 65 | [HSS-E| \/ T )| frocam @ elelc|o|o

X

E.26211 3-20 88 ||HSS-E U I | TN @ IIKIIC

X

I

E.26221 3-20 67 | HSS-E \/ v || TIN @ ele|c|ole

-
L=
(=}

Zentrierbohrer
Center drills

& [ FORM
E26310 | 0510 | 68 || Hss ||OIN \u{ DU| ) sl [ A g
WadlEl FORM
E2639.0 | 0755 | 70 ||HSS-| v |U| (T e A R 3
DIN Tor| [ oome ) T FORM
E.2635.0 1-5 71 || Hss || 93 @ DD| T s B xc
120°
GiEED FORM
E2640.0 | 05125 | 72 ||Hss || DIN \u{ DU| ) ol | R R
DIN-Bohrer
Drills acc. to DIN
&S S| E.26531 112 74 | Hss-g | DIN A DD| v ) | TIN @ LG oloo|o|e
¥ spirale
' SET.26531| 1-10 77 | Hss-|| DIN A DU| i w || TN @ LS 000
. spirale
I SET.2653.2| 113 77 | jHss-g | BIN WA DD| j v ) | TIN @ LG I
¥ spirale
’ SET2653.3| 1105 | 78 | |Hss-E | DIN WA DU| | v ) | TIN @ LG oloo|o|e
¥ spirale
' SET.2653.6| 1-10 78 | Hss-g[| DIN A DU| i wa )| | TN @ LS g
3 3 spirale
s E26151 213 79 | jHss-g | BIN }3/0‘ 0w ) | TN @ LG olclo|o|e
spirale
Bohrer Werksnorm
Drills acc. to company standard
v 1 [ LG
soFsoPa= E26170 2-12 81 | |HSS-E| A J na ] R )| viefioeh- |00 (]
spirale
Stufenbohrer
Step drills
) \/90- o -
eSPN | E26431 | 25-102 | 83 | HSS-E |||\, DU| 0w || TIN oo o
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Bohrer HSS & HSSE
NACHREINER Drills HSS & HSSE

spanabhebende Werkzeuge

E.2621.0

HSSE-NC-Anbohrer
HSSE NC-center drills

HSS-E

Z]]

PBIVM K N s H - i ;

e 6 ¢ 0 O T A T
a0k E
Preise siehe Preisliste Seite 6 Price List page 6 =

Artikelnummer d1 h6
Article-No.
46 3,0

E.2621.0.0300 3 12
E.2621.0.0400 4 12 55 4,0
E.2621.0.0500 5 15 60 5,0
E.2621.0.0600 6 20 66 6,0
E.2621.0.0800 8 25 79 8,0
E.2621.0.1000 10 25 89 10,0
E.2621.0.1200 12 30 102 12,0
E.2621.0.1600 16 35 115 16,0
E.2621.0.2000 20 40 131 20,0
Individuelle Schnittdaten online im
Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting
data online in the cutting data calculator:
www.nachreiner-schnittdaten.eu
Materialbezeichnung Ve
material description m/min @ e e @ @
3.00-4.00 5.00-6.00 8.00-10.00 12.00-16.00 20.00
allg. Stahle General steels <500 N/mm? 40,00 0,050 0,070 0,090 0,120 0,150
allg. Stahle General steels <700 N/mm?® 30,00 0,050 0,070 0,090 0,120 0,150
allg. Stahle General steels <850 N/mm? 30,00 0,050 0,070 0,080 0,120 0,150
allg. Stahle General steels <1000 N/mm? 20,00 0,030 0,050 0,070 0,700 0,130
allg. Stahle General steels <1400 N/mm? 8,00 0,020 0,030 0,050 0,080 0,110
B o el 850N /mm? 13,00 0,050 0070 0,080 0120 0150
Verglitungstéhle
Tempering steel <1000N/mm? 10,00 0,050 0,070 0,080 0,120 0,150
Vergiitungstéhle
Tempering steel <1400N/mm? 8,00 0,030 0,050 0,070 0,100 0,130
Vergiitungstéhle
Tempering steel >1400N/mm? 8,00 0,020 0,035 0,050 0,080 0,110
Rost und saurebestandige Stahle
v Stainless steels <700N/mm? 15,00 0,060 0,080 0,700 0,130 0,180
Rost und sé@urebesténdige Stahle
Stainless steels >700N/mm? 10,00 0,080 0,080 0,700 0,130 0,180
Gusseisen Cast iron <180 HB 25,00 0,050 0,070 0,080 0,110 0,130
K Temperguss Malleable cast iron 25,00 0,050 0,070 0,090 0,110 0,130
L LN CE LTl 20,00 0,040 0,060 0,080 0,100 0120
Nodular cast iron
AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys <6% Si 70,00 0,120 0,170 0,220 0,280 0,450
AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys <12% Si 45,00 0,120 0,170 0,220 0,280 0,450
N :'['u‘;';dA‘tL;:[g\fs'e:1“2"$eé‘i 35,00 0,100 0,150 0,200 0,260 0,430
i 0
ORI [ e et 50,00 0,090 0,090 0140 0180 0,270
Copper, brass, bronze, red brass
Kunststoff - Thermoplaste Thermoplast 70,00 0,700 0,700 0,160 0,200 0,315
Duroplaste Duroplast 45,00 0,060 0,080 0,125 0,160 0,250
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Bohrer HSS & HSSE
Drills HSS & HSSE NACHREINER

spanabhebende Werkzeuge

E.26211

HSSE-NC-Anbohrer
HSSE NC-center drills

HSS-E

2% Ll ®)

_ " 4 P.MKNSH

¥ e & ¢ 0o O

d2

! Preise siehe Preisliste Seite 6 Price List page 6

TOPSELLER

» ausgespitzt » point thinning

» sehr gutes Preis-Leistungs-Verhaltnis » very good price-performance ratio

» aufgrund der sehr hohen Verkaufszahlen » TOP-SELLER due to very high sales figures
TOP-Seller

Artikelnummer d1 h6
Article-No.

E.2621.1.0300 3

E.2621.1.0400 4 12 55 4,0
E.2621.1.0500 5 15 60 50
E.2621.1.0600 6 20 66 6,0
E.2621.1.0800 8 25 79 8,0
E.26211.1000 10 25 89 10,0
E.26211.1200 12 30 102 12,0
E.262111600 16 35 115 16,0
E.2621.1.2000 20 40 131 20,0

Individuelle Schnittdaten online im
Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

data online in the cutting data calculator:
www.nachreiner-schnittdaten.eu

Materialbezsichnung _ ey

material description

allg. Stahle General steels <500 N/mm? 50,00 0,050 0,070 0,090 0,120 0,150

allg. Stéhle General steels <700 N/mm? 38,00 0,050 0,070 0,090 0120 0,150
allg. Stahle General steels <850 N/mm? 38,00 0,050 0,070 0,090 0120 0150
allg. Stahle General steels <1000 N/mm? 25,00 0,030 0,050 0,070 0100 0130
allg. Stahle General steels <1400 N/mm? 10,00 0,020 0,030 0,050 0,080 010
P ¥:;%‘;i?:§:§:2|'2850N — 16,00 0,050 0,070 0,090 0,120 0,150
T | ~1000N/mim? 12,00 0050 0070 0080 0120 0150
\T’:;%‘;‘l’:gz't’:;"i,l J— 10,00 0,030 0,050 0,070 0,100 0,130
¥:;%iﬁ?:§:§:;‘l'i1 400N/ 10,00 0,020 0,035 0,050 0,080 010
P 18,00 0,060 0,080 04100 0130 04180
Rost und sdurebestéandige Stahle 13,00 0,080 0,080 0,100 0130 0180

Stainless steels >700N/mm?

Fortsetzung auf nachster Seite
Continued on next page \ﬂ
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Bohrer HSS & HSSE

NACHREINER Drills HSS & HSSE
spanabhebende Werkzeuge
material description m/min @ e e @ @
3.00-4.00 5.00-6.00 8.00-10.00 12.00-16.00 20.00
Gusseisen Cast iron <180 HB 30,00 0,050 0,070 0,090 0,110 0,130
K Temperguss Malleable cast iron 30,00 0,050 0,070 0,090 0,110 0,130
Gusseisen mit Kugelgraphit 25,00 0,040 0,080 0,080 04100 04120
Nodular cast iron
AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys <6°% Si 88,00 0,120 0,170 0,220 0,280 0,450
AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys <12% Si 55,00 0,120 0,170 0,220 0,280 0,450
N AL A e e 45,00 0100 0150 0,200 0,260 0,430
Kupfer, Messing, Bronze, Rotguss 60,00 0,090 0,090 0140 0,180 0,270
Copper, brass, bronze, red brass
Kunststoff - Thermoplaste Thermoplast 88,00 0,700 0,700 0,760 0,200 0,315
Duroplaste Duroplast 55,00 0,060 0,080 0,125 0,160 0,250
E.26221

HSSE-NC-Anbohrer
HSSE NC-center drills

HSS-E

RIS G

i
i
-

d2

Preise siehe Preisliste Seite 6 Price List page 6 '

Artikelnummer d1 h6
Article-No.
486 3,0

E.2622.1.0300 3 12

E.2622.1.0400 4 12 55 4,0
E.2622.1.0500 5 15 B0 50
E.2622.1.0600 6 20 66 6,0
E.2622.1.0800 8 25 79 8,0
E.2622.1.1000 10 25 89 10,0
E.2622.1.1200 12 30 102 12,0
E.2622.1.1600 16 35 115 18,0
E.2622.1.2000 20 40 131 20,0
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Bohrer HSS & HSSE @

Drills HSS & HSSE NACHREINER

spanabhebende Werkzeuge

Individuelle Schnittdaten online im
Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

data online in the cutting data calculator:
www.nachreiner-schnittdaten.eu

Materialbezeichnung
material description

allg. Stahle General steels <500 N/mm? 50,00 0,050 0,070 0,090 0,120 0,150

allg. Stahle General steels <700 N/mm?® 38,00 0,050 0,070 0,090 0,120 0,150
allg. Stahle General steels <850 N/mm? 38,00 0,050 0,070 0,090 0,120 0,150
allg. Stahle General steels <1000 N/mm? 25,00 0,030 0,050 0,070 0,100 0,130
allg. Stahle General steels <1400 N/mm? 10,00 0,020 0,030 0,050 0,080 0,110

Vergiitungstéhle

P T St <EE e 16,00 0,050 0,070 0,090 0,120 0,150
Verglitungstéhle
Tempering steel <1000N/mm? 12,00 0,050 0,070 0,090 0,120 0,150
Vergiitungstéhle
Tempering steel <1400N/mm? 10,00 0,030 0,050 0,070 0,100 0,130
Verglitungstéhle
Tempering steel >1400N/mm? 10,00 0,020 0,035 0,050 0,080 0,110
Rost und sdurebestéandige Stahle
y Stainless steels <700N/mm? 18,00 0,060 0,080 0,500 0,130 0,180
Rost und sé@urebestéandige Stahle
Stainless steels >700N/mm? 13,00 0,080 0,080 0,700 0,130 0,180
Gusseisen Cast iron <180 HB 30,00 0,050 0,070 0,090 0,110 0,130
K Temperguss Malleable cast iron 30,00 0,050 0,070 0,090 0,110 0,130
S L LIANGE LTl 25,00 0,040 0,060 0,080 0,100 0120
Nodular cast iron
AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys <6% Si 88,00 0,120 0,170 0,220 0,280 0,450
AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys <12% Si 55,00 0,120 0,170 0,220 0,280 0,450
N :t‘u‘;sz‘tL;:[gy*’;e:1“2"D?e€:‘i 45,00 0,100 0,150 0,200 0,260 0,430
= 0
ORI [ e ey et 60,00 0,090 0,090 0140 0180 0,270
Copper, brass, bronze, red brass
Kunststoff - Thermoplaste Thermoplast 88,00 0,700 0,700 0,160 0,200 0,315
Duroplaste Duroplast 55,00 0,060 0,080 0,125 0,160 0,250

E.2631.0

HSS-Zentrierbohrer 60°
HSS center drills 60°

HSS DIN \/ﬁo lum : HA 1 BLANK FORM
333 120° ( | |no cosming A

*=ginseitig / onesided

P.MKNSH

Preise siehe Preisliste Seite 6 Price List page 6

kelnummer 11 +1/-1 d2 h7
le-No.

E.2631.0.0050 0,50% 06-09 315
E.2631.0.0080 0,80% 1,0-13 25 3,15
E.2631.0.0100 1,00 13-17 31 315
E.2631.0.0125 1,25 16-20 31 3,15
E.2631.0.0160 1,60 20-26 35 4,00
E.2631.0.0200 2,00 25-31 40 5,00
E.2631.0.0250 2,50 31-38 45 6,30
E.2631.0.0315 3,15 39-46 50 8,00
T i o et sege. T
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Bohrer HSS & HSSE
NACHREINER Drills HSS & HSSE

spanabhebende Werkzeuge

Fortsetzung
Continuation

Artikelnummer 11+1/-1 d2 h7
Article-No.

E.2631.0.0400 4,00 50-59 10,00
E.2631.0.0500 5,00 63-7.2 63 12,50
E.2631.0.0630 6,30 8,0-89 71 16,00
E.2631.0.0800 8,00 10,1-11,1 80 20,00
E.2631.01000 10,00 12,8-138 100 25,00

Individuelle Schnittdaten online im
Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

data online in the cutting data calculator:
www.nachreiner-schnittdaten.eu

Materialbezeichnung Ve

material description m/min @ @ e @ @
0.50-2.00 2.50-315 4.00-5.00 6.30-8.00 10.00

allg. Stéhle General steels <500 N/mm? 40,00 0,080 0,100 0,200 0,250 0,300
allg. Stahle General steels <700 N/mm? 35,00 0,080 0,100 0,200 0,250 0,300
allg. Stéhle General steels <850 N/mm? 30,00 0,065 0,085 0170 0,210 0,260
allg. Stahle General steels <1000 N/mm? 22,00 0,050 0,070 0140 04170 0,210
allg. Stahle General steels <1400 N/mm? 8,00 0,050 0,070 0,140 04170 0,210
Vergiitungstéhle

Bl oo i oteel <BEON/mme 13,00 0,080 0,00 0,200 0,250 0,300
'IY:rlr‘\?)L:a?il:gg:tﬁzglledOOON - 10,00 0,065 0,085 0170 0210 0,260
‘T’:r']‘%‘::’:;:::l'i,l J— 8,00 0,050 0,070 0,140 0,170 0,210
¥:;%‘$‘f:§’:§:;'i1 I 800 0,050 0,070 0140 0170 0210
ey 15,00 0,020 0,030 0,080 04120 0,160
gt‘:’:;;g: :fe”e';:ll‘;sgg',‘\ld/'i;i“h'e 12,00 0,020 0,030 0,080 0,120 0,160
Gusseisen Cast iron <180 HB 25,00 0,030 0,035 0,070 0,700 0,125

K Temperguss Malleable cast iron 25,00 0,030 0,035 0,070 0,700 0,125
ﬁ‘;:ﬁf’;i’;g'ﬁg;‘ge'g"ap“'“ 20,00 0,030 0,035 0,070 0,100 0125
:'L"U‘r‘j';dA‘t::[:ygs'e:;;g;i" 70,00 0,050 0,060 0,090 0,120 0,150
Q'L"u‘:]’;dA‘t::[gf:;”é‘ieS’,‘i 45,00 0,050 0,060 0,090 0120 0,150

A 40,00 0,050 0,060 0,090 0120 0450
[, D e (Efvme, [Re e 45,00 0,050 0,080 0,090 0,120 0,150
Copper, brass, bronze, red brass : ’ : : ! ’
Duroplaste Duroplast 25,00 0,050 0,060 0,090 0,120 0,150
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Bohrer HSS & HSSE
Drills HSS & HSSE NACHREINER

spanabhebende Werkzeuge

HSSE-Zentrierbohrer 60°, liberlang
HSSE center drills 60°, extra long

o [ \ FORM
HSS-E Q \{ Ll[ﬂ e | XNy @

g ) PBIv K N s H

e, o == B ~ e &6 6 0 O
_ <|‘l | l [:" Preise siehe Preisliste Seite 6 Price List page 6
. =
I W s
Article-No.
E.2639.0.0075.060 0,75 1,0-13
E.2639.0.0100.060 1,00 1,3-17 60 4,0
E.2639.0.0100.100 1,00 1.3-17 100 4,0
] E.2639.0.0150.060 1,50 20-26 60 50
E.2639.0.0150.100 1,50 20-26 100 50
E.2639.0.0160.120 1,60 20-26 120 50
E.2639.0.0200.080 2,00 25-31 80 6,0
E.2639.0.0200.100 2,00 25-3/1 100 6,0
E.2639.0.0200.120 2,00 25-3/1 120 6,0
E.2639.0.0200:150 2,00 25-3/1 150 6,0
E.2639.0.0250.080 2,50 31-38 80 8,0
E.2639.0.0250.100 2,50 31-38 100 8,0
E.2639.0.0250.120 2,50 31-38 120 8,0
E.2639.0.0300.080 3,00 39-486 80 8,0
E.2639.0.0300.100.08 3,00 39-486 100 8,0
E.2639.0.0300.150.08 3,00 39-486 150 8,0
E.2639.0.0315.120.10 3,15 39-46 120 10,0
E.2639.0.0315.200 3,15 39-46 200 80
E.2639.0.0400.100.10 4,00 50-59 100 10,0
E.2639.0.0400.100:12 4,00 50-59 100 12,0
E.2639.0.0400.120.10 4,00 50-59 120 10,0
E.2639.0.0400:12012 4,00 50-59 120 12,0
E.2639.0.0500:120 5,00 63-7.2 120 14,0
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Bohrer HSS & HSSE
NACHREINER Drills HSS & HSSE

spanabhebende Werkzeuge

Individuelle Schnittdaten online im
Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

data online in the cutting data calculator:
www.nachreiner-schnittdaten.eu

Materialbezeichnung

material description @ @ e
0.75-2.00 2.50-315 4.00-5.00

allg. Stahle General steels <500 N/mm? 40,00 0,080 0,700 0,200
allg. Stahle General steels <700 N/mm? 35,00 0,080 0,700 0,200
allg. Stahle General steels <850 N/mm? 30,00 0,065 0,085 0,170
allg. Stahle General steels <1000 N/mm? 22,00 0,050 0,070 0,140
allg. Stahle General steels <1400 N/mm? 8,00 0,050 0,070 0,740
Verglitungstahle
P Tempering steel <850N/mm? el Qg i 0z
Vergiitungstéhle
Tempering steel <1000N/mm? 10,00 0,085 0,085 0170
Vergiitungstéhle
Tempering steel <1400N/mm? S0 DTl Oeze OiRe
Verglitungstéhle
Tempering steel >1400N/mm? 800 0.050 0070 0140
Rost und saurebestandige Stahle
M Stainless steels <700N/mm? =t oEe ok QSR
Rost und sd@urebestéandige Stahle
Stainless steels >700N/mm? 12,00 0,020 0,030 0,080
Gusseisen Cast iron <180 HB 25,00 0,030 0,035 0,070
K Temperguss Malleable cast iron 25,00 0,030 0,035 0,070
ﬁgzﬁfgﬁ"cg:t";g:ge'gmph'“ 20,00 0,030 0,035 0,070
AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys <6% Si 70,00 0.050 0.060 0,090
AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys <12% Si A gL oL DD
N AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys >12% Si 40,00 0,050 0.060 0,090
Kupfer, Messing, Bronze, Rotguss
Copper, brass, bronze, red brass 4200 uose G2 Qs
Duroplaste Duroplast 25,00 0,050 0,080 0,090

HSS-Zentrierbohrer 60°/120°
HSS center drills 60°/120°

DI N ftl::ﬂo o 0 1 BLANK FORM
HSS 333 \{20' Lrﬂ’r 1, HA J| |NO COATING B

PBIVM K N s H r i

e 6 0 0 O . g = \x.
Preise siehe Preisliste Seite 6 Price List page 6 % 4 LTV
| 2t

Artikelnummer d1k12 11 +1/-1 d2 h7
Article-No.
35 4,0

E.2635.0.0100 1,00 13-17

E.2635.0.0125 1,25 16-20 40 50
E.2635.0.0160 1,60 20-26 45 8,3
E.2635.0.0200 2,00 25-31 50 8,0
E.2635.0.0250 2,60 31-38 55 10,0
E.2635.0.0315 3,15 39-48 62 1.2
E.2635.0.0400 4,00 50-59 69 14,0
E.2635.0.0500 5,00 63-7.2 77 18,0
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Bohrer HSS & HSSE
Drills HSS & HSSE NACHREINER

spanabhebende Werkzeuge

Individuelle Schnittdaten online im
Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

data online in the cutting data calculator:
www.nachreiner-schnittdaten.eu

1.00-2.00 2.50-315 4.00-5.00
allg. Stahle General steels <500 N/mm? 40,00 0,080 0,700 0,200
allg. Stahle General steels <700 N/mm?® 35,00 0,080 0,700 0,200
allg. Stahle General steels <850 N/mm? 30,00 0,065 0,085 0,170
allg. Stahle General steels <1000 N/mm? 22,00 0,050 0,070 0,140
allg. Stahle General steels <1400 N/mm? 8,00 0,050 0,070 0,140

Verglitungstéhle

P Tempering steel <B50N/mm? = 0,080 0100 0,200
Vergiitungstéahle
Tempering steel <1000N/mm? 10,00 0,085 0,085 0170
Vergiitungstahle
Tempering steel <1400N/mm? 8,00 0,050 0,070 0140
Vergiitungstéhle
Tempering steel >1400N/mm? 8,00 0,050 0,070 0140
Rost und saurebestéandige Stahle
M Stainless steels <700N/mm? =y iz ofoicio) 0,080
Rost und sé@urebestéandige Stahle
Stainless steels >700N/mm? 12,00 0,020 0,030 0,080
Gusseisen Cast iron <180 HB 25,00 0,030 0,035 0,070
K Temperguss Malleable cast iron 25,00 0,030 0,035 0,070
Gusseisen mit Kugelgraphit 20,00 0.030 0.035 0070
Nodular cast iron ! ’ ’ ’
AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys <6% Si 70,00 0,050 0,060 0,090
AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys <12% Si 2ol el 0,080 gEEl)
N AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys >12% Si 40,00 0,050 0,060 0,090
Kupfer, Messing, Bronze, Rotguss 45,00 0,050 0,060 0,090

Copper, brass, bronze, red brass
Duroplaste Duroplast 25,00 0,050 0,060 0,090

E.264

HSS-Radius-Zentrierbohrer 60°
HSS radius center drills 60°

HSS DIN \/ﬁo lum : HA 1 BLANK FORM
333 120° ( | |no cosming R

*=ginseitig / onesided

PBIv kK N s H

Preise siehe Preisliste Seite 6 Price List page 6

E.2640.0.0050 0,50* 2,00 23-26 3,15
E.2640.0.0080 0,80* 2,50 26-29 25 3,15
E.2640.0.0100 1,00 2,90 3,0-33 31 3,15
E.2640.0.0125 1,25 3,15 33-36 31 3,15
E.2640.0.0160 1,60 4,00 4.2-47 35 4,00
E.2640.0.0200 2,00 5,00 50-54 40 5,00
E.2640.0.0250 2,50 6,30 6,3-6,8 45 6,30
E.2640.0.0315 3,15 8,00 80-85 50 8,00
E.2640.0.0400 4,00 10,00 10,0 -10,6 55 10,00
Fortsetzung auf nachster Seite
Continued on next page 7
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Bohrer HSS & HSSE
NACHREINER Drills HSS & HSSE

spanabhebende Werkzeuge

Fortsetzung
Continuation

Artikelnummer d1k12 d2 h7
Article-No.

E.2640.0.0500 5,00 12,50 12,56 -131 12,60
E.2640.0.0630 6,30 16,00 16,0 - 16,6 71 16,00
E.2640.0.0800 8,00 20,00 20,0 - 20,7 80 20,00
E.2640.0.1000 10,00 25,00 25,0 - 25,7 100 25,00
E.2640.0.1250 12,50 31,50 31,5-323 125 31,50

Individuelle Schnittdaten online im
Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

data online in the cutting data calculator:
www.nachreiner-schnittdaten.eu

Materialbezeichnung Ve

material description m/min @ @ e @ @
0.50-2.00 2.50-315 4.00-5.00 6.30-8.00 10.00-12.50

allg. Stéhle General steels <500 N/mm? 40,00 0,080 0,100 0,200 0,250 0,300
allg. Stahle General steels <700 N/mm? 35,00 0,080 0,100 0,200 0,250 0,300
allg. Stéhle General steels <850 N/mm? 30,00 0,065 0,085 0,170 0,210 0,260
allg. Stahle General steels <1000 N/mm? 22,00 0,050 0,070 0,140 0170 0,210
allg. Stéhle General steels <1400 N/mm? 8,00 0,050 0,070 0,140 0170 0,210
P ¥:;%‘;i?:§:§:2l'i350N = 13,00 0,080 0,100 0,200 0,250 0,300
'IY:rlr‘\?)L:a?il:gg:tﬁzglledOOON - 10,00 0,065 0,085 0170 0210 0,260
‘T’:r']‘%‘::’:;:::l'i,l J— 8,00 0,050 0,070 0,140 0,170 0,210
¥:;%‘$‘f:§’:§:;'i1 I 800 0,050 0,070 0140 0170 0210
ey 15,00 0,020 0,030 0,080 04120 0,160
gt‘:’:;;g: :fe”e';:ll‘;sgg',‘\ld/'i;i“h'e 12,00 0,020 0,030 0,080 0,120 0,160
Gusseisen Cast iron <180 HB 25,00 0,030 0,035 0,070 0,700 0,125
K Temperguss Malleable cast iron 25,00 0,030 0,035 0,070 0,700 0,125
ﬁ‘;:ﬁf’;i’;g'ﬁg;‘ge'g"ap“'“ 20,00 0,030 0,035 0,070 0,100 0125
:'L"U‘r‘j';dA‘t::[:ygs'e:;;g;i" 70,00 0,050 0,060 0,090 0,120 0,150
Q'L"u‘:]’;dA‘t::[gf:;”é‘ieS’,‘i 45,00 0,050 0,060 0,090 0120 0,150
A 40,00 0,050 0,060 0,090 0120 0450
[, D e (Efvme, [Re e 45,00 0,050 0,080 0,090 0,120 0,150
Copper, brass, bronze, red brass : ’ : : ! ’
Duroplaste Duroplast 25,00 0,050 0,060 0,090 0,120 0,150
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Bohrer HSS & HSSE
Drills HSS & HSSE NACHREINER

spanabhebende Werkzeuge

HSSE-Spiralbohrer
HSSE twist drills

_e/| DIN e LG
e O | Lrﬂ( | @ iy

" PBIv K N s H

e - Preise siehe Preisliste Seite 6 Price List page 6

TOPSELLER

» sehr gutes Preis-Leistungs-Verhaltnis » very good price-perfomance ratio
» Uberdurchschnittlich gut im VA-Bereich » above average usable in stainless steels
» in diversen Werkstoffen universell einsetzbar » universal use in several materials

Artikelnummer d1 h8 VPE
Article-No. Packing unit
1,0 12 34 1,0

E.2653.1.0100 10 Stiuick/Pieces

E.2653.1.0110 11 14 36 11 10 Stiick/Pieces
E.2653.1.0120 1,2 18 38 1.2 10 Stiick/Pieces
E.2653.1.0130 1,3 16 38 1,3 10 Stiick/Pieces
E.2653.1.0140 14 18 40 1.4 10 Stiick/Pieces
E.2653.1.0150 1,5 18 40 15 10 Stiick/Pieces
E.2653.1.0160 1,6 20 43 18 10 Stiick/Pieces
E.2653.1.0170 1,7 20 43 17 10 Stiick/Pieces
E.2653.1.0180 1,8 22 46 1.8 10 Stiick/Pieces
E.2653.1.0180 1,9 22 46 19 10 Stiick/Pieces
E.2653.1.0200 2,0 24 49 2,0 10 Stuck/Pieces
E.2653.1.0210 2,1 24 49 2,1 10 Stiick/Pieces
E.2653.1.0220 2,2 27 53 2,2 10 Stuick/Pieces
E.2653.1.0230 2,3 27 53 2,3 10 Stiick/Pieces
E.2653.1.0240 2,4 30 57 2,4 10 Stiick/Pieces
E.2653.1.0250 2,5 30 57 2,5 10 Stiick/Pieces
E.2653.1.0260 2,6 30 57 2,6 10 Stiick/Pieces
E.2653.1.0270 2,7 33 61 2,7 10 Stiick/Pieces
E.2653.1.0280 2,8 33 61 2,8 10 Stiick/Pieces
E.2653.1.0290 2,9 33 61 2,9 10 Stiick/Pieces
E.2653.1.0300 3,0 33 61 3,0 10 Stiick/Pieces
E.2653.1.0310 31 36 65 31 10 Stiick/Pieces
E.2653.1.0320 3,2 36 65 3.2 10 Stiick/Pieces
E.2653.1.0330 3,3 36 65 3,3 10 Stiick/Pieces
E.2653.1.0340 3,4 39 70 3,4 10 Stiick/Pieces
E.2653.1.0350 3,5 39 70 35 10 Stiick/Pieces
E.2653.1.0360 3,6 39 70 3,6 10 Stuck/Pieces
E.2653.1.0370 3,7 39 70 3,7 10 Stiick/Pieces
E.2653.1.0380 3,8 43 75 3,8 10 Stuick/Pieces
Fortsetzung auf nachster Seite
Continued on next page 7l
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NACHREINER Drills HSS & HSSE

spanabhebende Werkzeuge

Fortsetzung
Continuation

Artikelnummer VPE
Article-No. Packing unit
43 75 39

E.2653.1.0390 3,9 10 Stlick/Pieces
E.2653.1.0400 4,0 43 75 4,0 10 Stlick/Pieces
E.2653.1.0410 a1 43 75 4.1 10 Stlick/Pieces
E.2653.1.0420 4,2 43 75 4.2 10 Stlick/Pieces
E.2653.1.0430 4,3 47 80 4,3 10 Stlick/Pieces
E.2653.1.0440 4.4 47 80 4,4 10 Stlick/Pieces
E.2653.1.0450 4,5 47 80 4,5 10 Stlick/Pieces
E.2653.1.0460 4,6 47 80 4,8 10 Stlick/Pieces
E.2653.1.0470 4,7 47 80 4,7 10 Stlick/Pieces
E.2653.1.0480 4,8 52 86 4.8 10 Stiick/Pieces
E.2653.1.0490 4,9 52 86 49 10 Stiick/Pieces
E.2653.1.0500 5,0 52 86 50 10 Stiick/Pieces
E.2653.1.0510 51 52 86 51 10 Stlick/Pieces
E.2653.1.0520 5/2 52 86 5,2 10 Stiick/Pieces
E.2653.1.0530 5,3 52 86 53 10 Stlick/Pieces
E.2653.1.0540 5,4 57/ 93 54 10 Stlick/Pieces
E.2653.1.0550 55 57 93 55 10 Stuick/Pieces
E.2653.1.0560 5,6 57 93 586 10 Stlick/Pieces
E.2653.1.0570 5,7 57 93 5,7 10 Stuick/Pieces
E.2653.1.0580 5,8 57 93 58 10 Stlick/Pieces
E.2653.1.0590 5,9 57 93 59 10 Stlick/Pieces
E.2653.1.0600 6,0 57 93 8,0 10 Stlick/Pieces
E.2653.1.0610 6,1 63 101 6,1 10 Stlick/Pieces
E.2653.1.0620 6,2 63 101 8,2 10 Stlick/Pieces
E.2653.1.0630 6,3 63 101 6,3 10 Stlick/Pieces
E.2653.1.0640 6,4 63 101 6,4 10 Stiick/Pieces
E.2653.1.0650 6,5 63 101 6,5 10 Stuick/Pieces
E.2653.1.0660 6,6 63 101 6,6 5 Stlick/Pieces
E.2653.1.0670 6,7 B63 101 6,7 5 Stuck/Pieces
E.2653.1.0680 6,8 69 108 6,8 5 Stlick/Pieces
E.2653.1.0690 6,9 69 108 6,8 5 Stlick/Pieces
E.2653.1.0700 7,0 69 108 7,0 5 Stlick/Pieces
E.2653.1.0710 71 69 109 71 5 Stlick/Pieces
E.2653.1.0720 7.2 69 109 7,2 5 Stlick/Pieces
E.2653.1.0730 7.3 69 109 7,3 5 Stlick/Pieces
E.2653.1.0740 7.4 69 109 7,4 5 Stlick/Pieces
E.2653.1.0750 75 69 109 7,5 5 Stlick/Pieces
E.2653.1.0760 7,6 75 17 7,6 5 Stuck/Pieces
E.2653.1.0770 7,7 75 17 7,7 5 Stlick/Pieces
E.2653.1.0780 7,8 75 17 7.8 5 Stuck/Pieces
E.2653.1.0790 7,9 75 17 7.9 5 Stuck/Pieces
E.2653.1.0800 8,0 75 17 8,0 5 Stlick/Pieces
E.2653.1.0810 8,1 75 v 8,1 5 Stuck/Pieces
E.2653.1.0820 8,2 75 17 8,2 5 Stlick/Pieces
E.2653.1.0830 8,3 75 v 8,3 5 Stuck/Pieces
E.2653.1.0840 8,4 75 17 84 5 Stlck/Pieces
E.2653.1.0850 8,5 75 M7 8,5 5 Stlick/Pieces
E.2653.1.0860 8,6 81 125 8,6 5 Stlick/Pieces
Fortsetzung auf néchster Seite
Continued on next page 7
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Fortsetzung
Continuation

Artikelnummer VPE
Article-No. Packing unit
81 125 8,7

E.2653.1.0870 8,7 5 Stlick/Pieces
E.2653.1.0880 8,8 81 125 8,8 5 Stlick/Pieces
E.2653.1.0890 8,9 81 125 89 5 Stlick/Pieces
E.2653.1.0900 9,0 81 125 9,0 5 Stlick/Pieces
E.2653.1.0910 9,1 81 125 91 5 Stlick/Pieces
E.2653.1.0920 9,2 81 125 9,2 5 Stiick/Pieces
E.2653.1.0930 9,3 81 125 9,3 5 Stlick/Pieces
E.2653.1.0940 9,4 81 125 9,4 5 Stiick/Pieces
E.2653.1.0950 9,5 81 125 9,5 5 Stiick/Pieces
E.2653.1.0960 9,6 87 133 9,6 5 Stiick/Pieces
E.2653.1.0970 9,7 87 133 9,7 5 Stiick/Pieces
E.2653.1.0980 9,8 87 133 9.8 5 Stiick/Pieces
E.2653.1.0990 9,9 87 133 99 5 Stiick/Pieces
E.2653.1.1000 10,0 87 133 10,0 5 Stiick/Pieces
E.2653.1.1020 10,2 87 133 10,2 1 Stuck/Pieces
E.2653.11050 10,5 87 133 10,5 1 Stiick/Pieces
E.2653.1.1080 10,8 94 142 10,8 1 Stuick/Pieces
E.2653.1.1100 11,0 94 142 11,0 1 Stiick/Pieces
E.2653.1.1120 1,2 94 142 1.2 1 Stiick/Pieces
E.2653.1.1150 11,5 94 142 11,5 1 Stiick/Pieces
E.2653.1.1180 1,8 94 142 11,8 1 Stiick/Pieces
E.2653.1.1200 12,0 101 151 12,0 1 Stick/Pieces

Individuelle Schnittdaten online im
Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

data online in the cutting data calculator:
www.nachreiner-schnittdaten.eu

material description @
1.00-2.80 .90 6.00-8.90 ) 1.80 12.

allg. Stéhle General steels <500 N/mm? 50,00 0,050 0,130 0,220 0,250 0,270
allg. Stéhle General steels <700 N/mm?® 40,00 0,050 0,130 0,220 0,250 0,270
allg. Stahle General steels <850 N/mm? 35,00 0,050 0,130 0,220 0,250 0,270
allg. Stéhle General steels <1000 N/mm? 30,00 0,030 0,080 0,110 0,150 0,170
allg. Stahle General steels <1400 N/mm?® 10,00 0,020 0,050 0,090 0,110 0,130

Vergiitungstéhle

P Tempering steel <B50N/mm? 18,00 0,020 0,050 0,090 0,110 0,130
Verglitungstéhle
Tempering steel <1000N/mm? 12,00 0,020 0,050 0,090 0,110 0,130
Vergiitungstéhle
Tempering steel <1400N/mm? 10,00 0,020 0,050 0,080 0,110 0,130
Vergiitungstéhle
Tempering steel >1400N/mm? 10,00 0,020 0,050 0,090 0,10 0,130
Rost und saurebestandige Stahle
y Stainless steels <700N/mm? 20,00 0,020 0,050 0,090 0,110 0,130
Rost und sé@urebesténdige Stahle
Stainless steels >700N/mme 15,00 0,020 0,050 0,090 0,110 0,130
Gusseisen Cast iron <180 HB 30,00 0,050 0,130 0,220 0,250 0,270
K Temperguss Malleable cast iron 30,00 0,050 0,130 0,220 0,250 0,270
Gusseisen mit Kugelgraphit 25,00 0,040 0,110 0,170 0,200 0,220

Nodular cast iron

Fortsetzung auf nachster Seite
Continued on next page \ﬂ
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NACHREINER Drills HSS & HSSE
spanabhebende Werkzeuge
material description m/min @ e e @ @
1.00-2.80 3.00-5.80 6.00-8.80 9.00-11.80 12.00
AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys <6% Si 85,00 0,050 0,150 0,190 0,220 0,240
AL- und AL-Legierungen
AL und Al-alloys <12% Si 60,00 0,050 0,150 0,190 0,220 0,240
N Q'L"u':]gdA’E";l'l':fs'e;”z“:?eS"i 50,00 0,030 0,090 0,150 0,200 0,220
= o
i, Do By [REEe 50,00 0,050 0,090 0150 0,200 0,220
Copper, brass, bronze, red brass
Kunststoff - Thermoplaste Thermoplast 40,00 0,090 0,720 0,180 0,220 0,240
Duroplaste Duroplast 20,00 0,050 0,080 0,140 0,180 0,200
SET.2653.1

HSSE-Spiralbohrer in Metallkassette
HSSE twist drills in metal cassette

DIN R [ — LG
€] N | ) Lrﬂ( i @ ey

PBIVM K N s H

Preise siehe Preisliste Seite 7 Price List page 7

Artikelnummer
Article-No.

SET.2653.1 je 1 Stuck / pe. @ 1-10 mm (Gesamt/total 19 St./pc.)

SET.2653.2

HSSE-Spiralbohrer in Metallkassette
HSSE twist drills in metal cassette

€| DIN N LG
€| | Lrﬂ( | @ vy

PBIM K N s H

Preise siehe Preisliste Seite 7 Price List page 7

Artikelnummer
Article-No.

SET.2653.2 je 1 Stiick / pc. @ 1-13 mm (Gesamt/total 25 St./pc.)
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Bohrer HSS & HSSE
Drills HSS & HSSE NACHREINER

spanabhebende Werkzeuge

SET.2653.3

HSSE-Spiralbohrer in Metallkassette
HSSE twist drills in metal cassette

/| DIN e LG
€| O | LHH( ] @ ey

P.MKNSH

Preise siehe Preisliste Seite 7 Price List page 7

Artikelnummer

Article-No.
SET.2653.3 je 1 Stuck / pc. @1-10,5 mm + 3,3 + 4,2 + 6,8 + 10,2 mm (Gesamt/total 24 St./pc.)

SET.2653.6

HSSE-Spiralbohrer in Metallkassette
HSSE twist drills in metal cassette

135° spirale

HSS-E DSLSN v LHH( P )| TN @ neLﬂSh_

Preise siehe Preisliste Seite 7 Price List page 7

Artikelnummer

Article-No.
SET.2653.6 je 1 Stiick / pc. @ 1-10 mm (Gesamt/total 91 St./pc.)
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NACHREINER Drills HSS & HSSE

spanabhebende Werkzeuge

E.2615.1

HSSE-Spiralbohrer
HSSE twist drills

HSS-E DIN v Vowa || TIN ® TieLﬂgh-
340 130° | | |

spirale

PBIVM K N s H

Preise siehe Preisliste Seite 7 Price List page 7 £ e

Artikelnummer
Article-No.
56 85 2,0

E.2615.1.0200 2,0

E.2615.1.0210 2,1 56 85 2,1
E.2615.1.0220 2,2 59 90 2,2
E.2615.1.0230 2,3 59 [0 2,3
E.2615.1.0240 2,4 62 95 24
E.2615.1.0250 2,56 62 95 25
E.2615.1.0260 2,6 62 95 2,6
E.2615.1.0270 2,7 66 100 2,7
E.2615.1.0280 2,8 66 100 2,8
E.2615.1.0290 2,9 66 100 2,9
E.2615.1.0300 3,0 66 100 3,0
E.2615.1.0310 3,1 69 106 31
E.2615.1.0320 3,2 69 106 3,2
E.2615.1.0330 3,3 69 106 3,3
E.2615.1.0340 3,4 73 me 34
E.2615.1.0350 3,5 73 me 35
E.2615.1.0360 3,6 73 me 3,6
E.2615.1.0370 3,7 73 12 3,7
E.2615.1.0380 3,8 78 19 3,8
E.2615.1.0390 3,9 78 19 39
E.2615.1.0400 4,0 78 19 4,0
E.2615.1.0410 4,1 78 19 41
E.2615.1.0420 4,2 78 19 4.2
E.2615.1.0430 4,3 82 126 4.3
E.2615.1.0440 4,4 82 126 4,4
E.2615.1.0450 4,5 82 126 4,5
E.2615.1.0460 4,6 82 126 4,6
E.2615.1.0470 4,7 82 126 47
E.2615.1.0480 4,8 87 132 4,8
E.2615.1.0490 4,9 87 132 49
E.2615.1.0500 5,0 87 132 50
E.2615.1.0510 5,1 87 132 51
E.2615.1.0520 5,2 87 132 52
E.2615.1.0530 5,3 87 132 53
E.2615.1.0540 54 91 139 54
E.2615.1.0550 55 91 139 55
E.2615.1.0560 5,6 9N 139 56

T it o it oege. T
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Bohrer HSS & HSSE
Drills HSS & HSSE

Article-No.
E.2615.1.0570
E.2615.1.0580
E.2615.1.0590
E.2615.1.0600
E.2615.1.0610
E.2615.1.0620
E.2615.1.0630
E.2615.1.0640
E.2615.1.0650
E.2615.1.0660
E.2615.1.0670
E.2615.1.0680
E.2615.1.0690
E.2615.1.0700
E.2615.1.0750
E.2615.1.0780
E.2615.1.0800
E.2615.1.0850
E.2615.1.0880
E.2615.1.0900
E.2615.1.0950
E.2615.1.0980
E.2615.11000
E.2615.1.1050
E.2615.1.1080
E.2615.1.1100
E.2615.1.1120
E.2615.1.1150
E.2615.1.1180
E.2615.1.1200
E.2615.1.1250
E.2615.1.1300

80

d1h8

5,7
538
59
6,0
8,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
7,5
7.8
8,0
8,5
8,38
9,0
9,5
9,8

10,0

10,5

10,8
1,0
1,2
15
1,8
12,0
12,5
13,0

91
91
91
91
97
97
97
97
97
97
97
102
102
102
102
109
108
109
115
115
115
121
121
121
128
128
128
128
128
134
134
134

www.nachreiner-werkzeuge.de

139
139
139
139
148
148
148
148
148
148
148
156
156
156
156
185
185
185
175
175
175
184
184
184
195
195
195
195
195
205
205
205

NACHREINER

spanabhebende Werkzeuge

Fortsetzung
Continuation
d2

57
58
59
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
8,7
6,8
6,9
7.0
75
7.8
8,0
8,5
8,8
9,0
9,5
9.8
10,0
10,5
10,8
11,0
1ne
1,5
11,8
12,0
12,5
13,0



Bohrer HSS & HSSE
NACHREINER Drills HSS & HSSE

spanabhebende Werkzeuge

Individuelle Schnittdaten online im
Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

data online in the cutting data calculator:
www.nachreiner-schnittdaten.eu

Materialbezeichnung Ve

/U
material description m/min
2.00-2.90 3.00-5.90 6.00-8.80 €l 1.80

allg. Stahle General steels <500 N/mm? 50,00 0,035 0,080 0,160 0,200 0,240
allg. Stahle General steels <700 N/mm?® 40,00 0,035 0,080 0,160 0,200 0,240
allg. Stahle General steels <850 N/mm? 35,00 0,035 0,080 0,160 0,200 0,240
allg. Stahle General steels <1000 N/mm? 30,00 0,022 0,060 0,085 0,125 0,160
allg. Stahle General steels <1400 N/mm? 10,00 0,015 0,035 0,070 0,100 0,140

Verglitungstéhle

P Tempering steel <B50N/mm? 16,00 0,020 0,050 0,090 0,110 0,130
Verglitungstéhle
Tempering steel <1000N/mm? 12,00 0,020 0,050 0,090 0,110 0,130
Vergiitungstéhle
Tempering steel <1400N/mm? 10,00 0,020 0,050 0,090 0,10 0,130
Verglitungstéhle
Tempering steel >1400N/mm? 10,00 0,020 0,050 0,090 0,110 0,130
Rost und saurebestandige Stahle
y Stainless steels <700N/mm? 20,00 0,015 0,035 0,070 0,700 0,140
Rost und sd@urebestéandige Stahle
Stainless steels >700N/mm? 15,00 0,015 0,035 0,070 0,100 0,140
Gusseisen Cast iron <180 HB 30,00 0,035 0,090 0,60 0,200 0,240
K Temperguss Malleable cast iron 30,00 0,035 0,080 0,760 0,200 0,240
Busseisen mit Kugelgraphit 25,00 0,030 0,085 0125 0,160 0,200
Nodular cast iron
AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys <6% Si 85,00 0,035 0,110 0,140 0,180 0,220
AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys <12% Si 60,00 0,035 0,110 0,140 0,180 0,220
N AL AL o e 50,00 0022 0,085 010 0,160 0,200
Kupfer, Messing, Bronze, Rotguss 50,00 0,035 0,085 0,110 0180 0,200
Copper, brass, bronze, red brass
Kunststoff - Thermoplaste Thermoplast 40,00 0,070 0,700 0,150 0,200 0,240
Duroplaste Duroplast 20,00 0,035 0,065 0,110 0,160 0,200

E.2617.0

HSSE-Spiralbohrer, XL
HSSE twist drills, XL

A e ol .
s | ||\ |l o) s @ o,

130° spirale _ - i )
PBIVM K N s H
oo o ° N .
Preise siehe Preisliste Seite 8 Price List page 8 - R

Artikelnummer 12 -0/+1 1 +1/-1
Article-No.
93 125 2,0

E.2617.0.0200.125 2,0

E.2617.0.0200.160 2,0 120 160 2,0
E.2617.0.0250.125 2,5 93 125 25
E.2617.0.0250.160 2,56 120 160 25
E.2617.0.0300.125 3,0 93 125 30
E.2617.0.0300.160 3,0 120 160 3,0
E.2617.0.0300.200 3,0 150 200 3,0
E.2617.0.0300.250 3,0 187 250 3,0

P ot n i oege. T
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Bohrer HSS & HSSE
Drills HSS & HSSE NACHREINER

spanabhebende Werkzeuge

Fortsetzung
Continuation

Artikelnummer 12 -0/+1 11+1/-1
Article-No.
120 160 4,0

E.2617.0.0400.160 4,0

E.2617.0.0400.200 4,0 150 200 4,0
E.2617.0.0400.250 4,0 187 250 4,0
E.2617.0.0400.315 4,0 235 315 4,0
E.2617.0.0500.160 5,0 120 160 50
E.2617.0.0500.200 5,0 150 200 50
E.2617.0.0500.250 5,0 187 250 50
E.2617.0.0500.315 5,0 235 315 50
E.2617.0.0500.400 5,0 300 400 50
E.2617.0.0500.500 5,0 450 500 50
E.2617.0.0600.160 6,0 120 160 6,0
E.2617.0.0600.200 6,0 150 200 6,0
E.2617.0.0600.250 6,0 187 250 6,0
E.2617.0.0600.315 6,0 235 315 6,0
E.2617.0.0600.400 6,0 300 400 6,0
E.2617.0.0600.500 6,0 450 500 6,0
E.2617.0.0700.200 7,0 150 200 70
E.2617.0.0700.250 7,0 187 250 7,0
E.2617.0.0700.315 7,0 235 315 70
E.2617.0.0700.400 7,0 300 400 7,0
E.2617.0.0700.500 7,0 450 500 70
E.2617.0.0800.200 8,0 150 200 8,0
E.2617.0.0800.250 8,0 187 250 8,0
E.2617.0.0800.315 8,0 235 315 8,0
E.2617.0.0800.400 8,0 300 400 8,0
E.2617.0.0800.500 8,0 450 500 8,0
E.2617.0.0800.200 9,0 150 200 9,0
E.2617.0.0800.250 9,0 187 250 9,0
E.2617.0.0900.315 9,0 235 315 9,0
E.2617.0.0900.400 9,0 300 400 9,0
E.2617.0.0900.500 9,0 450 500 9,0
E.2617.0.1000.200 10,0 150 200 10,0
E.2617.0.1000.250 10,0 187 250 10,0
E.2617.0.1000.315 10,0 235 315 10,0
E.2617.0.1000.400 10,0 300 400 10,0
E.2617.0.1000.500 10,0 450 500 10,0
E.2617.01100.250 1,0 187 250 11,0
E.2617.01100.315 1,0 235 315 11,0
E.2617.01100.400 1,0 300 400 11,0
E.2617.01100.500 1,0 450 500 11,0
E.2617.01200.250 12,0 187 250 12,0
E.2617.01200.315 12,0 235 315 12,0
E.2617.01200.400 12,0 300 400 12,0
E.2617.01200.500 12,0 450 500 12,0
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Bohrer HSS & HSSE
NACHREINER Drills HSS & HSSE

spanabhebende Werkzeuge

Individuelle Schnittdaten online im
Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

data online in the cutting data calculator:
www.nachreiner-schnittdaten.eu

Materialbezeichnung Ve

/U
material description m/min @
2.00-2.50 6.00-8.00 9.00- 12.

allg. Stahle General steels <500 N/mm? 30,00 0,025 0,050 0,090 0,150 0,180
allg. Stahle General steels <700 N/mm?® 30,00 0,025 0,050 0,090 0,150 0,180
allg. Stahle General steels <850 N/mm? 25,00 0,025 0,050 0,090 0,150 0,180
allg. Stahle General steels <1000 N/mm? 20,00 0,025 0,050 0,090 0,150 0,180
allg. Stahle General steels <1400 N/mm? 15,00 0,025 0,050 0,080 0,150 0,180

Verglitungstéhle

B Tomporing stosl <B50N/mm? 25,00 0,025 0,050 0,090 0450 0180
‘T’:;i,‘;';‘i‘:ggzgjg'imo,\, j— 20,00 0,025 0,050 0,090 0450 0480
\T':r;%;ﬁ':gg::;'; P 15,00 0,025 0,050 0,090 0150 0180
\T/::f:,l;‘,’:gg::;‘l'; P 15,00 0,025 0,050 0,090 0450 0480
Sl e e 15,00 0,025 0,040 0,090 04150 0180

. 2;’;‘;;2;‘ :f:;:'i';sggwi;sféh'e 10,00 0,025 0,040 0,090 0,150 0,180
ﬁt'u‘;gdAﬁ};ﬁjge:g;‘-‘;{‘ 40,00 0,040 0,050 0100 0150 0190

N ﬁt'uﬂZdAﬁ};,',‘:fsie:fa"fS"i 35,00 0,040 0,050 0,100 0150 0190
AL- und AL-Legierungen 30,00 0,040 0,050 0,100 0,150 0,190

AL und AL-alloys >12% Si

E.26431

HSSE-Kurzstufenbohrer 90°, Kernloch
HSSE short step drills 90°, core hole

. \/90' EUAZ A ]
HSS-E|| ™ I Ha TIN
PR\ 130° I— J __f S —
n
PBIvM K N s H - ~
=
=
e & « o ( S ~J r
= )
Preise siehe Preisliste Seite 8 Price List page 8 N S
2 -

Artikelnummer fir Gewinde d1+0,05 1M1

Article-No. for thread

E.2643.1.M03 M3 25 8,0 34 20 52 3,4
E.2643.1.M04 M4 3,3 11,0 4,5 24 58 4,5
E.2643.1.M05 M5 4,2 13,0 55 28 66 55
E.2643.1.M06 M6 5,0 16,0 6,6 31 70 6,6
E.2643.1.M08 M8 6,8 20,0 9,0 40 84 9,0
E.2643.1.M10 M10 8,5 24,0 11,0 47 95 11,0
E.2643.1.M12 M 12 10,2 29,0 14,0 54 107 14,0
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Bohrer HSS & HSSE m

Drills HSS & HSSE NACHREINER

spanabhebende Werkzeuge

Individuelle Schnittdaten online im
Schnittdaten-Rechner berechnen lassen:
Calculate individual cutting

data online in the cutting data calculator:
www.nachreiner-schnittdaten.eu

Materialbezeichnung
material description

allg. Stahle General steels <500 N/mm? 50,00 0,050 0,080 0,100 0,150 0,60 0,190 0,220
allg. Stahle General steels <700 N/mm?® 40,00 0,050 0,080 0,700 0,150 0,160 0,190 0,220
allg. Stahle General steels <850 N/mm? 35,00 0,050 0,080 0,100 0,150 0,160 0,190 0,220
allg. Stahle General steels <1000 N/mm? 30,00 0,040 0,070 0,090 0,140 0,150 0,180 0,210
allg. Stahle General steels <1400 N/mm? 25,00 0,030 0,060 0,080 0,130 0,140 0,170 0,200

Vergiitungstéhle

P Tempering steel <B50N/mm? 35,00 0,050 0,080 0,100 0,150 0,160 0,190 0,220
Verglitungstdhle
Tempering steel <1000N/mm? 30,00 0,040 0,070 0,080 0,140 0,150 0,180 0,210
Vergiitungstéhle
Tempering steel <1400N/mm? 25,00 0,030 0,060 0,080 0,130 0,140 0,170 0,200
Verglitungstdhle
Tempering steel >1400N/mm? 25,00 0,030 0,060 0,080 0,130 0,140 0,170 0,200
Rost und sdurebestéandige Stahle

" Stainless steels <700N/mm? 20,00 0,020 0,050 0,060 0,080 0,080 0,700 0,120
Rost und sé@urebesténdige Stahle
Stainless steels >700N/mm? 15,00 0,020 0,050 0,060 0,070 0,070 0,090 0,110
Gusseisen Cast iron <180 HB 25,00 0,050 0,080 0,110 0,110 0,120 0,130 0,140

K Temperguss Malleable cast iron 22,00 0,050 0,090 0,110 0,110 0,120 0,130 0,740
L LR BT 13 20,00 0,040 0,080 0,100 0,100 0110 0,120 0130
Nodular cast iron
AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys <6% Si 80,00 0,060 0,080 0,110 0,120 0,150 0,180 0,190
AL- und AL-Legierungen

8 AL und AL-alloys <12% Si 60,00 0,060 0,090 0,110 0,120 0,150 0,180 0,190
AL- und AL-Legierungen
AL und AL-alloys >12% Si 50,00 0,060 0,080 0,110 0,120 0,150 0,180 0,190
Kupfer, Messing, Bronze, Rotguss 50,00 0,060 0,090 0110 04130 04150 04180 0,200

Copper, brass, bronze, red brass
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