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Serie 3010 - Fas- und Zentrierfraser
Series 3010 - Chamfer and centering cutter

Ausfiihrung:

Fas- und Zentrierfraser 45°, mit Innenkihlung e —
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum zentrieren, Fasenfrasen, i
Kantenfrasen und V-Nuten
Execution: Milling cutter for chamfering and centering, 45°,
with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for centering, face milling and V-grooving

¢oe el

~—

L2

—

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schrau{be Schlussel
omin - | Insert Screw? Key

L1 L2 D1 K° V4 Dmax
3010-020W-W 60° 115 40 20 60° 1 0-16
3010-020W-WL 60° 150 60 20 60° 1 0-16 VC.X 1604.. ZR
3010-020W-WXL 60° 200 80 20 60° 1 0-16
3010-020W-W 115 40 20 90° 1 0-20
3010-020W-WL 150 60 20 90° 1 0-20 TC.X16T3.. ZR
3010-020W-WXL 200 80 20 90° 1 0-20 M-VT 40 M-BT 15
3010-020W-W 120° 115 40 20 120° 1 0-24 3,0 Nm
3010-020W-WL 120° 150 60 20 120° 1 0-24 | TC.X 16T3.. ZR-12
3010-020W-WXL 120° | 200 80 20 120° 1 0-24
3010-025W-W 142° 115 40 25 142° 1 0-26
3010-025W-WL 142° 150 60 25 142° 1 0-26 | TC.X 16T3.. ZR-14
3010-025W-WXL 142° | 200 80 25 142° 1 0-26

Bestellbeispiel / Orderexample: 3010-020W-W

Serie 3011 - Fas- und Zentrierfraser 60° - 160°

W-W = Kihlmittelbohrung / W-W = coolant bores

Series 3011 - Chamfer and centering cutter 60° - 160°

414

Ausfiihrung: Fas- und Zentrierfraser 60°, 90°, 120°, 142°, mit Innenklhlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum zentrieren, Fasenfrasen, Kantenfrasen und V-Nuten
Execution: Chamfer and centering cutter,

60°, 90°, 120°, 142°, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for centering, face milling and V-grooving

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube Schlussel
Dmin | Insert Screw £ | Key
M | L |t | Db | k| z : é ? /
Dmax
3011-020 EW 60° M10 40 20 10,5 | 60° 1 0-16 VC.X 1604.. ZR
3011-020 EW 90° M10 40 20 10,5 | 90° 1 0-20 TC.X 16T3..-ZR M-VT40 M-BT15
3011-020 EW 120° | M12 40 22 12,5 | 120° 1 0-24 TC.X 16T3..-ZR-12 3,0 Nm
3011-020 EW 142° | M12 40 22 12,5 | 142° 1 0-26 TC.X 16T3..-ZR-14

Bestellbeispiel / Orderexample: 3011-020 E-W 60°

Verlangerungen siehe Seite 392 - 400
Extensions you can see on page 392 - 400

E-W = Kahlmittelbohrung / E-W = coolant bores



i i Inbeschichtet Sorten Beschichtet Sort
Abmessungen Dimensions Beyeich e ooated grades |
. ezeichnun
Form F|gure . . 9 Schraube | Schlussel olwlwl|lw|2] o
| d s |dl1| r Designation @ RIE[3|&8|=| &
S| o FlS|Flal2|w
= = FlEFElEl<]|E|E
(@] X olofon|la]|l=S]|X
LE
14,5 3,97 0,8 TCMX 16T308 ZR M-VT 40 | M-BT 15 [
- E 14,5 3,97 0,8 | TCMX16T308ZR-12 | M-VT40 | M-BT 15
"y | 145 3,97 0,8 | TCMX16T308ZR-14 | M-VT40 | M-BT 15
TCMX .. e N
L
\ 15,5 3,97 0,8 TCGX 16T308 ZR M-VT 40 | M-BT 15 =
\ | 15,5 3,97 0,8 | TCGX16T308ZR-12 | M-VT40 | M-BT 15 =
\
L o L | 155 3,97 0,8 | TCGX16T308ZR-14 | M-VT40 | M-BT 15 =
TCGX ..
< | 140 4,76 0,8 | VCMX160408ZR-6 | M-VT40 | M-BT 15 [
“ @ ! 1 14,0 4,76 0,8 | VCGX160408ZR-6 | M-VT40 | M-BT 15 [
VCMX ..
VCGX..

Serie 3010/3011- Fas- und Zentrierfraser 45°
Series 3010/3011 - Chamfer and centering cutter 45°

ol Emulsion | MMS | Trocken [ Druckluft
Alu Alu Alu i
wl A
Kunststoff Guss Stahl stahl stahl Stahl stahl Stahl stahl Stahl stahl stahl Nox | iNox | f G';';’I:"' & 7 ‘\ 4/4&
<500N | <750N | <900N [ <1100N | <1400N | <55 HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N ok |
N N N P P P P P H H H H H v ™ K s N
180 180 160 160 120 100 160 u | ]
PAP28
KTE20 400 400 300 | |
K10
0,1-0,15 W gecignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung konnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 3012 - Fasenfraser
Series 3012 - Milling cutter for chamfering

i
Ausfiihrung: Fasenfraser, mit Innenkuhlung | |
Lieferumfang:  ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher |
Anwendung: zum Fasenfrasen und Kantenfrasen i D1
Execution: Milling cutter for chamfering, with inner coolant |
Delivery: without insert, without screwdriver i
Application: for face milling "
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Dmin - Insert Screw (=, | Key
L | L1 d |1 | p | kK| z ; ? /
Dmax
3012 W-W 15° 120 | 50 |5-63,9| 25 84 8 15° 2
3012 W-W 30° 120 | 50 |5-57| 25 76 15 | 30° 2 M-VT40
3012 W-W 45° 120 | 50 | 5-48| 25 54 | 21,5 | 45° 2 LCEX 310404.. 3,0 Nm M-BT15
3012 W-W 60° 120 | 50 |5-35]| 25 45 26,5 | 60° 1
3012 W-W 75° 120 | 50 10 - 25 24 | 295 | 75° 1 M-VT40-6
Bestellbeispiel / Orderexample: 3012 W-W 30° W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant
Abmessungen Dimensions _ st i
Form Figure Beze.IChm_mg Schraube | Schlissel olwlwlowlo]o
l d s |d1| r Designation S S1S|8|8|5|8§
6lE E|E|r|&|5|E
/ . . | 3090 | 953 | 476 04 | LCEX310404WF | M-VT40 | M-BT 15 L] m|m|m
/ A D 3090 | 953 | 4,76 04 | Lcexstosawm | MvT40 | MBT15 (= n
LCEX.. T

o1 Emulsion | MMS | Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu Graphi i
Kunststoff Guss Stahl Stahl Stahl Stahl stahl stahl Stahl Stahl Stahl stahl INOX | INOX | o | iy ’é‘;’K it & qf ) » f/&
<500N | <750N | <900N | <1100N | <1400 N | <55 HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | > 900N ax | W
N N N P P P P P H H H H H M M K S N
180 180 160 160 140 100 |
PAP28
140 u
KTE20 400 400 300 | |
K10
0,1-0,15 Wgecignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 3015 - Fraser zum spitzsenken und Riickwartssenken 45°

Series 3015 - Milling cutter for chamfering and back chamfering 45°

Ausfihrung:
Lieferumfang:
Anwendung:

Execution:

Delivery:
Application:

Fas- und Frassenker, 45°, mit Innenkihlung
ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
universeller Einsatz zum Frasen von Fasen,
Vor- und Ruckwartsentgraten
*nur zum vorwartssenken geeignet

Face milling cutter for chamfering 45°,

with inner coolant

without insert, without screwdriver
universal application, face milling, chamfering

and back-chamfering

*only suitable for forward sinking

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte p Schraube Schlussel
Insert < Screw | Key

D1 D2 L dh6 V4

3015-002 W* 2 5 80 12 1 CPMT 05T1.. M-VT22 M-BT06
3015-004 W-W 5 11 80 12 1

3015011 W-W r 18 80 12 5 SPLT 0603.. M-VT25 M-BT08
3015-012 W-W 12 23,7 100 16 1
3015-012 WL 12 23,7 200 16 1
3015-016 W-W 16 28,8 100 16 2

3015-016 WL 16 28.8 200 16 > SCMT 09T3.. M-VT40 M-BT15
3015-025 W-W 28 40,3 100 25 3
3015-025 WL 28 40,3 200 25 3

Bestellbeispiel / Orderexample: 3015-002 W

W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores

M-BT06 = 0,6Nm
M-BT08 = 1,2 Nm
M-BT15 = 3,0 Nm

H H Inbeschichtet Sorten Beschichtet Sort
Abmessungen Dimensions Beyeich piresdpiei oatod grades |
. ezeicnnun .
Form F|gure . K 9 Schraube | Schlissel oclo|lwl|lwl|2] o
| d [3 d1 r DeS|gnatlon © N|Qlo|a]s |
N | o = E [l 2 w
== = E|l<|E|E
ol x ojofjala|=S|x
1 yi“
i Dﬁ 560 | 560 | 2,00 02 CPMT 057102 M-VT 22 | M-BT 06 "
K |
¥ Al s
CPMT .. <Y/ =
. i
4 i e 6,35 [ 6,35 | 3,18 | 2,85 | 04 SPLT 060304 M-VT 25 | M-BT 08 ]
, _ . ‘
' \/ = ‘""
SPLT... ==
—d o
{
E | 9,10 | 9,52 | 3,97 0,4 SCMT 097304 WM M-VT40 M-BT15 L] Hm
1
E 8,70 | 9,52 | 3,97 0,8 SCMT 097308 WM M-VT 40 | M-BT15 ] L I
- I - = 8
SCMT .. WM
o1 Emulsion |  MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu _ |
Kunststoff Guss Stahl Stahl Stahl Stahl stahl stahl stahl Stahl Stahl stahl INOX | INOX Graphit ‘:".i: a ¢ ‘\ 4&
<500N | <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65HRC | <67 HRC | <70HRC | <900 N | >900 N GG(G) | TITAN ‘G::: -d'.*
N N N P P P P P H H H H H ™M M K S N
160 160 130 100 | |
160 160 130 100 120 100 | |
140 |
KTE20
K10
0,1-0,15 Mgecignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 3016 - Fraser fiur konvexe Radien an AuBen-@ und Bohrungen
Series 3016 - Cutter for convex radius on outside-@ and holes

Ausfiihrung:

Fraser fir konvexe Radien an Aufien-@ und Bohrungen

Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung:

universeller Einsatz zum frasen von konvexen Radien

s

Execution:  Milling cutter for radius on outside-@ or holes
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: universal application for milling convex radius

L1

f A
] D D1 D dhé
| e
Y
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert o Screw & | Key
D D1 L L1 dhé z v § /
3016-012 W-W 12 23,7 100 50 16 1
3016-012 WL 12 23,7 200 50 16 1
3016-016 W-W 16 28,8 100 50 16 2 SCXTO9T3R.. |M-VT406 | \ .o
3016-016 WL 16 28,8 200 50 16 2 R1/R2/R3 3,0 Nm
3016-025 W-W 25 37,4 100 45 25 3
3016-025 WL 25 37,4 200 45 25 3
3016-025 W-W-12 25 40,5 100 45 25 3
3016-025 WL-12 25 40,5 200 45 25 3 SEXT 1204 R.. M-VT45 M-BT20
3016-032 W-W 32 45 100 45 25 3 R1/R2/R3/R4/R5 | 50 Nm
3016-032 WL 32 45 200 45 25 3
3016-005 W-W 5 32,3 91 35 25 1 XPKN 2204 R..
3016-032 W-W-22 32 61 110 49 32 3 R6/R7/R8/R10 | M-CVBSS | M-CL2

Bestellbeispiel / Orderexample: 3016-012 W-W

Ausfiihrung: Fraser fir konvexe Radien an Aufen-@ und Bohrungen
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores

Execution:
Delivery:

Milling cutter for radius on outside-@ or holes
without insert, without screwdriver

Anwendung: universeller Einsatz zum frasen von konvexen Radien Application: universal application for milling convex radius
=& r o d -
l -—-7-_;\ a L__-‘—-
I ! - _
b
€ e
1 H
H
, > <X
T ¢ 70
L . - D
1 De ol De
3016 M-W (D63-D80) 3016 M-W (D32-D50)
Abmessungen / Dimension (mm Wendeplatte Schraube | Schlissel
Insert v Screw & | Key
D|De|d|c|le|la|b|H]|Z \{9/
3016 M-W D32 32 | 45 | 16 | 14 | 18 | 84 | 56 | 40 | 3 | SEXT1204R. | pyTas
3016 M-W D40 40 | 53 16 14 18 | 84 | 5,6 | 40 4 R1/R2/R3 5-0 Nm M-BT20
3016 M-W D50 50 | 63 | 22 | 18 | 20 [10,4]| 6,3 | 48 5 R4 /RS ’
XPKN 2204 R..
3016 M-W D63 63 [92,5| 22 | 18 | 20 [10,4| 6,3 | 48 6 R6/R7/R8/R10 M-SK 1355 M-CL2
XPKN 3106 R..
3016 M-W D80 80 (115,8| 32 | 27 | 25 [144| 8 48 7 R11/R12/R13/ |M-SK 1355 M-CL2
R14 /R15

Bestellbeispiel / Orderexample: 3016 M-W D32

M-W = Kihlmittelbohrung / M-W = coolant bores




Serie 3016 - Fraser fiir konvexe Radien an AuBen-@ und Bohrungen

Series 3016 - Cutter for convex radius on outside-@ and holes

H H nbeschichtet Sorten Beschichtet S
Abmessungen Dimensions et o eton aratn
. Bezeichnun
Form Flgure . K 9 Schraube | Schliissel olw|lwlwl|l2]|o
| d S d1 r DeS|gnatlon © NfQ oSS
gle ElIE|EIZ|EIE
ol¥ o I N I =
8 vl 952 3,97 1,0 SCXT 09T3 R1 M-VT40-6 | M-BT 15 H|Em ]
v _A Bi 9,52 3,97 2,0 SCXT 0973 R2 M-VT40-6 [ M-BT 15 mE|m n
SCXT .. I ] == 9,52 3,97 3,0 SCXT 09T3 R3 M-VT40-6 | M-BT 15 E|m|m .
12,70 476 1,0 SEXT 1204 R1 M-VT 45 [ M-BT 20 m(mm [ ]
v | 12,70 4,76 2,0 SEXT 1204 R2 M-VT 45 | M-BT 20 E(m|m =
= /
N %’ Z 5 12,70 4,76 3,0 SEXT 1204 R3 M-VT 45 M-BT 20 H|(E|E |
= ~2- 12,70 4,76 4,0 SEXT 1204 R4 M-VT 45 M-BT 20 | BN BN | | |
SEXT .. = =
12,70 4,76 5,0 SEXT 1204 R5 M-VT 45 M-BT 20 H(E|® | |
21,00 4,76 6,0 XPKN 2204 R6 u
21,00 4,76 7,0 XPKN 2204 R7 n
21,00 4,76 8,0 XPKN 2204 R8 | |
{ T\ ] @ D 21,00 4,76 10,0 XPKN 2204 R10 =
A « 1ol 25,35 6,35 11,0 XPKN 3106 R11 ]
- ! -
XPKN .. 25,35 6,35 12,0 XPKN 3106 R12 ]
25,35 6,35 13,0 XPKN 3106 R13 ]
25,35 6,35 14,0 XPKN 3106 R14 ]
25,35 6,35 15,0 XPKN 3106 R15 ]
X1 [ 1 2 o X1 X2 1 2 X;
SCXT 0573 R1 2,58 358 259 3,50 ><1 SEXT1204 R1 243 348 248 348
SCXT 0973 R2 2,00 4,00 200 2,00 SEXT1204 R2 199 399 1,98 3,89 =
TR o = e 5 - . SEXT 1204 A3 149 3,49 129 2,49 ol =
o = SEXT 1204 R4 0,99 499 0,99 4,99
SEXT 1204 A5 0,49 5,49 0,49 5,49
|
SCXT. SEXT..
K2
X1 Q2 T 72 j”
XPKN 2204 R6 1% 10,26 2% 10,26 ;1
XPKN 2204 R7 376 10,76 376 10,76
XPKN 2204 RE 506 11,06 3,26 11,26 #
XPKN2204R10 | 226 12,26 226 12,26 5
XPKN3106RL1 | 346 1426 3,46 14,45
XPRN3L06RIZ | 2,06 1.9 2,96 12,9
XPKN3106RI3 | 245 1525 226 1545
YPRN3106 R4 | 196 15,96 196 15,96
XPKN3106RI5 | 146 16,46 126 52 | XPKN..
o Emulsion MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu B
Kunststoff Guss Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl INOX INOX GG(G TITAN G'ZE:" . a “‘ %Ik
<500N | <750N <900N | <1100N | <1400 N | <55 HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N (@) CFK _‘.‘
N N N P P P P P H H H H H M M K S N
180 180 160 120 [ ] [ ]
180 180 160 120 120 100 | | | |
140 [ ]
KTE20 400 400 300 [ ] | |
0,1-0,15 W geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung konnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 3025, 3030, 3035, 3040, 3045 - Frassenker 15° - 75°
Series 3025, 3030, 3035, 3040, 3045 - Milling cutter for chamfering

Ausfiihrung: Fas- und Frassenker, auch fir kleine Bohrungen o L =
geeignet, mit Innenkihlung
Lieferumfang:  ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: zum Einsatz zum Fasen und Kantenfrasen i
d
Execution: Face Milling cutter for chamfering, =
for small holes, with inner coolant / y
Delivery: without insert, without screwdriver 1 N
Application: universal application, face milling, chamfering "
ol

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Insert Screw 5| Key
o) | p2| L | H| d | k| z /

3025-016 W-W (154)| 34 | 85 | 34 | 20 | 15° | 3 M-VT25
3025-016 WL (154) | 34 | 200 | 30 | 20 | 15° | 3 | 'CMTMO02. | o Ny | M-BTO08
3025-025 W-W (23,8)| 53 | 85 | 28 | 25 | 15° | 3 M-VT40
3025-025 WL 23.8)| 53 | 200 | 30 | 25 | 15° | 3 | 'CMT16T3. | 5oym | MBTIS
3030-016 W-W (153)] 32 ] 85 | 34 | 20 | 30° | 3 M-VT25
3030-016 WL (15.3) | 32 | 200 | 30 | 20 | 30° | 3 | 'CcMTMO02. | 0N, | MBTO08
3030-025 W-W (23,8)| 50 | 85 | 28 | 25 | 30° | 3 M-VT40
3030-025 WL (238)| 50 | 200 | 30 | 25 | 30° | 3 | 'CMT16T3. | 3oNm | MBTIS
3035-016 W-W @& 6] 70 | 24 | 12 | 45° | 1
3035-016 WL 24) | 16 | 200 | 20 | 12 | 45° | 1 M-VT25
3035-021 W-W 74 | 21 | 90 | 35 | 20 | 450 | 2 | 'CMT102 yoNm | M-BTOS
3035-021 WL (7.4) | 21 | 200 | 35 | 20 | 45° | 2
3035-032 W-W (111)|325] 95 | 38 | 25 | 45° | 2 M-VT40
3035032 WL (11,1) [ 32,5] 200 | 39 | 25 | 45° | 2 | 'oMT16T3- | 3onm [ MBTT
3040-016 W-W ©4 ] 16 70 ] 19 | 12 | 60° | 1
3040-016 WL 6.4) | 16 | 200 | 20 | 12 | 60° | 1 M-VT25
3040-027 W-W (164)] 26 | 90 | 39 | 20 | 60° | 2 | 'CMTMO02. | 4oNm | MBTO8
3040-027 WL (16,4)| 26 | 200 | 35 | 20 | 60° | 2
3040-032 W-W (20,4) | 355 95 | 38 | 25 | 60° | 2 M-VT40
3040-032 WL (20.4) [ 355] 200 | 39 | 25 | 60° | 2 | 'CMT16T3- | 3oNm | MBTIS
3045017 W-W a7 [ 22 [ 8 | 34 | 20 | 75° | 2
3045-017 WL (17) | 22 | 200 | 20 | 20 | 75° | 2 M-VT25
3045-022 W-W 22 | 27 | 85 | 34 | 20 | 75° | 2 | "CMTM02 | o Nm | MBTO8
3045-022 WL 22) | 27 | 200 | 35 | 20 | 75° | 2
3045-027 W-W 272 35 | 95 | 38 | 25 | 75° | 2 M-VT40
3045027 WL 27.2)| 35 | 200 | 39 | 25 | 75° | 2 | 'CMT16T3. | 35Nm | MBTIS
Bestellbeispiel / Orderexample: 3025-016 W-W W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores

* Aktualisierung 08.2018

Gemessen tiber TCMT RO0,4 (Tatsiachliche Schneide)
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Serie 3025, 3030, 3035, 3040, 3045 - Frassenker 15° - 75°
Series 3025, 3030, 3035, 3040, 3045 - Milling cutter for chamfering

i i Inbeschichtet Sorten Beschichtet Sort:
Abmessungen Dimensions Beyeich i ooated grades |
. ezeichnun
Form F|gure . . 9 Schraube | Schlussel olwlwlw|2] o
| d s |d1| r Designation @ &3 |||
ole ElIE|EIZ|E|E
O~ alonlolal|lS|k
s
11,00 | 6,35 | 2,38 0,4 TCMT 110204 WM M-VT25 M-BT 08 u H|E|m
E 11,00 6,35 2,38 0,8 TCMT 110208 WM M-VT 25 M-BT 08 | B |
K H [ |
TCMT .. WM | . > = _N“ 16,50 | 9,52 | 3,97 0,4 TCMT 167304 WM M-VT 40 M-BT 15 [ |
16,50 | 9,52 | 3,97 0,8 TCMT 167308 WM M-VT 40 M-BT 15 | LN B |
6o 10,00 | 6,35 | 2,38 0,4 TCMT 110204 XM M-VT25 | M-BT 08 .
N 9,00 6,35 | 2,38 0,8 TCMT 110208 XM M-VT 25 M-BT 08 m| N
\ 15,50 | 9,52 | 3,97 0,4 TCMT 167304 XM M-VT 40 M-BT 15 LN |
\
TeMT.xm |2 - - |1450| 952 | 397 0,8 | TCMT16T308XM | M-VT40 | M-BT15 mm
o1 Emulsion |  MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu B
Kunststoff Guss stahl stahl stahl stahl stahl Stahl stahl stahl stahl stahl INOX | INOX Graphit 'l & f ‘\ %&
<500 N <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N GG(G) | TITAN g::
N N N P P P P P H H H H H M M K S N
180 180 160 120 | |
180 180 160 120 | | | |
.
140 | |
KTE20
0,1-0,2 W gecignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 3055 - Fasenfraser , Winkelverstellbar von 10° - 80°
Series 3055 - Milling cutter for camfering , adjustable 10° - 80°

Ausfiihrung: verstellbarer Fasenfraser mit Kiihlkanal
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum Einsatz zum Fasen und Kantenfrasen
Execution: adjustable Facecutter wich coolant channel
Delivery: without insert, without screwdriver

Application: universal application, face milling, chamfering

Abmessungen / Dimension (mm) Support | Wendeplatte Schraube Schlussel
@@ | Insert Screw (& Key
dh6 L Y
3055 W-W 020 20 100 10°- 80°
3055 WL 020 20 150 10°- 80° M-VT40
3055 WXL020 20 200 10°- 80° TCMT 16T3.. 3,0 Nm
3055 W-W 025 25 100 | 10°-80° | o1 | T1CGT 16T3. m-vioos | MBT1S
3055 WL 025 25 150 10°- 80°
3055 WXL025 25 200 10°- 80°
Bestellbeispiel / Orderexample: 3055 W-W 020 W-W = KiihImittelbohrung / W-W = coolant bores
Abmessungen Dimensions _ U Sere il
Form Figure Bezelchnung Schraube | Schliissel

| d s |dl]| r Designation

CT28
K10
PTT20
PTV28
PTT35
PAP28
MTM10
KTE20

SE

A _ 16,50 | 9,52 | 3,97 0,4 TCMT 16T304 WM M-VT 40 [ M-BT 15
> : . 16,50 | 9,52 | 3,97 0,8 TCMT 167308 WM M-VT 40 [ M-BT 15 |

TCMT .. WM |~ AP Y

% > 15,50 [ 9,52 | 3,97 0,4 TCMT 167304 XM M-VT 40 | M-BT 15 L m|m
@ | : 14,50 | 9,52 | 3,97 0,8 TCMT 16T308 XM M-VT 40 | M-BT 15 u n| =
o 1
TCMT .. XM | - = ==t
SSON
> U ~ 15,00 [ 9,52 | 3,97 0,4 TCGT 16T304 ALU-M [ M-VT 40 | M-BT 15 u u
\" : :‘ 14,50 | 9,52 | 3,97 0,8 TCGT 16T308 ALU-M M-VT 40 | M-BT 15 L] |
TCGT .. ALU-M | , £ - .

ol Emulsion [ MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu
Kunststoff Guss | sl | swhi | swhl | stnl [ sl | ostanl | st | ostanl | osthl | osan | omox [Nk | o] G'g;?" ﬁ'w a 7 \ » & AN
<500N | <750N | <900N | <1100N [ <1400 N | <55HRC | <60 HRC | <65HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N CFK .-
N N N [ P P P P H H H H H ™ ™ K s N

180 180 140 140 [ | [ |

180 180 140 140 [ ] [ ]

120 | 120 [ ] ]

140 [ |

KTE20 100 400 300 n n

K10
0,102 W gecignet bedingt gecignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 3060 - Fasenfraser , Winkelverstellbar von 10° - 80°
Series 3060 - Milling cutter for camfering , adjustable 10° - 80°

Ausfiihrung: verstellbarer Fasenfraser mit Kiihlkanal L

Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher +
Anwendung: zum Einsatz zum Fasen und Kantenfrasen ‘
Execution: adjustable Facecutter wich coolant channel . dhé
Delivery: without insert, without screwdriver @

Application: universal application, face milling, chamfering

v

Abmessungen / Dimension (mm) Support | Wendeplatte Schraube Schllssel
Insert > Screw & Key
dh6 L Y . /
3060 W-W 020 20 100 10°- 80°
3060 WL 020 20 150 10°- 80° M-VT51
3060 WXL020 20 200 10°- 80° SCMT 1204.. 5,0 Nm
3060 W-W 025 25 100 10°- 80° RS SCGT 1204.. M-V1006 T
3060 WL 025 25 150 10°- 80°
3060 WXL025 25 200 10°- 80°
Bestellbeispiel / Orderexample: 3060 W-W 020 W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores
Abmessungen Dimensions _ Ut Soren il
Form Figure Bezglchngng Schraube | Schliissel olwlowlwlo]o
| d s | d1 | r | Designation 2o SNEIRIEIR
6l ElE|E|[S|5]|E
12,30 | 12,70 | 4,76 0,4 | SCMT120404wWM | M-VT51 | M-BT20 m C
11,90 | 12,70 | 4,76 0,8 | SCMT120408WM | M-vT51 | M-BT20 m|=
11,90 | 12,70 | 4,76 12 | scmT120412wM | M-VT51 | M-BT20 n | m

12,30 | 12,70 | 4,76 0,8 SCMT 120408 XM M-VT51 M-BT20 u L
11,90 | 12,70 | 4,76 1,2 SCMT 120412 XM M-VT51 M-BT20 L u
I s

SCMT .. XM - Rt

ll
s 11,90 | 12,70 | 4,76 0,8 | SCGT 120408 ALU-M | M-VT51 M-BT20 u ]

SCGT ..
ALU-M

]} Emulsion MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu
Kunststoff Guss | sthl | stahl | stahi | stahl | sthi | sthi | stahl | swhi | sahl | oswh | oox | wox | oo G';;i' it ‘-!;.‘w a [} ‘\ & A
<500N | <750N | <900N [ <1100N | <1400 N | <55 HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N ok |
N N N P P P P P H H H H H M M K S N

180 180 140 140 u u

180 180 140 140 u | ]

120 120 |

140 |

KTE20 400 400 300 u u

K10
0,1-0,2 Ml geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 6010 - Senkfraser mit auswechselbaren VHM-Spitzen

Series 6010 - Spot facing milling cutter with changeable Solid Carbide insert

Senkfraser mit wechselbaren
Senkspitzen mit Innenkihlung

Ausfiihrung:

L2

Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten,

ohne Schraubendreher

\
Anwendung: zum Aufbohren L
|
D1
Execution: Spot facing cutter with changeable inserts \
and inner coolant l
Delivery: without insert, without screwdriver ‘ \
Application: for spot facing
180°
M-SIL..TIALN
Bestell-Nummern fiir HM-Wechselschneiden fiir die Schraubensenkun-
Arbeitsdurchmesser (mm) f gen SChrgzlr’:xzirr'il:‘u"ge"
Ordernumber for HM-Inserts Vorschub Screwboring Form/Type Ig
with Workingdiameter (mm) Form/Type H, J, K
10,00 M-SI 10,00 TIALN 0,1 M5
11,00 M-SI 11,00 TIALN 0,11 M6 M5
13,00 M-SI 13,00 TIALN 0,13 M6
15,00 M-SI 15,00 TIALN 0,15 M8
18,00 M-SI 18,00 TIALN 0,18 M10 M8
20,00 M-SI1 20,00 TIALN 0,2 M12
22,00 M-SI 22,00 TIALN 0,22 M10
24,00 M-SI 24,00 TIALN 0,24 M14
26,00 M-SI 26,00 TIALN 0,26 M16 M12
30,00 M-SI1 30,00 TIALN 0,3 M18 M14
33,00 M-SI 33,00 TIALN 0,33 M20 M16
Bestellbeispiel / Orderexample: M-SI 10,00 TIALN
Bearbeitungsdurch- Ersatzteile / Spare parts
messer Abmes_sungen Schraube | Schlussel
. . Dimension (mm)
Working diameter Screw ¢ Key
D1 L1 L2 d2 § /
6010 HD3 D10 10.00 45 90 12
6010 HD3 D11 11.00 45 90 12 M-M 2,5 M-BT5
6010 HD3 D13 13.00 57 105 16
6010 HD3 D15 15.00 65 115 16
6010 HD3 D18 18.00 920 140 20 M-M3 M-BT6
6010 HD3 D20 20.00 95 150 25
6010 HD3 D22 22.00 105 160 25 M-M4 M-BT8
6010 HD3 D24 24.00 110 170 25
6010 HD3 D30 30.00 140 200 32
6010 HD3 D33 33.00 150 210 32 M-MS M-BT10

Bestellbeispiel / Orderexample: 6010 HD3 D10

o Emulsion |  MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu i
al A
Kunststoff Guss Stahl Stahl stahl Stahl stahl stahl stahl stahl stahl stahl INOX | INOX | oo | iy G'g":’:" A 7 ‘\ %\
<500N | <750N | <900N | <1100N | <1400 N | <55 HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N CFK L _i_c!
N N N P P P P P H H H H H ™ ™ K s N
120 120 100 80 80 70 60 60 50 70 [ ]

PAP28

KTE20

K10

0,1-0,2 W gecignet

bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.

Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 3065 - Senkfraser
Series 3065 - Spot facing milling cutter

Ausfiihrung: Senkfraser mit Innenkihlung T L1 —
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, — -

ohne Schraubendreher s 1| !
Anwendung: zum Aufbohren AL
Execution: Spot facing cutter with inner coolant F D - dh6
Delivery: without insert, without screwdriver / ‘ Q
Application: for spot facing A BB = A

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schliussel
Insert Screw & | Key

D F L1 L dh6 Z a ; /
3065 W-W D10 10 4 23 70 8 1
3065 W-W D11 11 4 24 75 10 1
3065 W-W D12 12 5 25 75 10 1
3065 W-W D13 13 5 27 85 | 12 | 1 Comr oo | MVI2S | v gTog
3065 W-W D14 14 5 28 85 12 1 - ’
3065 W-W D15 15 5 29 90 12 1
3065 W-W D16 16 5 30 90 12 1
3065 W-W D17 17 5 30 95 16 1
3065 W-W D18 18 5 40 95 16 1
3065 W-W D19 19 5 40 95 16 1
3065 W-W D20 20 5 40 95 16 1
3065 W-W D21 21 5 42 100 20 1
3065 W-W D22 22 6 42 100 20 1
3065 W-W D23 23 6 42 100 20 1
3065 W-W D24 24 7 42 100 20 1
3065 W-W D25 25 8 42 | 100 | 20 | 1 Comroors. | M0 | meTs
3065 W-W D26 26 8 56 120 25 1 - ’
3065 W-W D27 27 8 56 120 25 1
3065 W-W D28 28 10 56 120 25 1
3065 W-W D29 29 10 56 120 25 1
3065 W-W D30 30 10 56 120 25 1
3065 W-W D31 31 12 56 120 25 1
3065 W-W D32 32 12 56 120 25 1
3065 W-W D33 33 12 56 120 25 1
Bestellbeispiel / Orderexample: 3065 W-W D10 W-W = KihiImittelbohrung / W-W = coolant bores
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Serie 3065 - Senkfraser
Series 3065 - Spot facing milling cutter

Abmessungen Dimensions e o vl
. Bezeichnun
Form Figure ©z€ICNNUNG | ¢ aube | schiissel olowlololelo
| d s | d1| r | Designation @ 1818|835 |8
Sle| |E|2|E|2|E|E
O X o lo|lo|lal=|Xx
6,20 | 6,35 | 2,38 0,1 | CCGT060201ALU-M | M-VT25 | M-BT 08 [ ] [
6,20 6,35 | 2,38 0,2 CCGT 060202 ALU-M M-VT25 M-BT 08 | |
6,00 6,35 | 2,38 0,4 CCGT 060204 ALU-M M-VT25 M-BT 08 | |
9,40 | 9,52 | 3,97 0,2 | CCGT09T302ALU-M | M-VT40 M-BT 15 u u
9,20 9,52 | 3,97 04 CCGT 097304 ALU-M M-VT40 M-BT 15 L] u
\
CCGT.. -t - -0~ |sso | 952|397 08 | ccotootaosaLum | M-vTa0 | M-BT 15 . n
ALU-M
d B = 6,45 6,35 | 2,38 0,4 CCMT 060204 WM M-VT25 M-BT 08 ]
1
2 6,45 6,35 | 2,38 0,8 CCMT 060208 WM M-VT25 M-BT 08
‘ ! 9,67 9,52 | 3,97 0,4 CCMT 097304 WM M-VT40 M-BT 15 u L
‘&0 |
QL 4 sl E H [ |
CCMT .. WM ~ s 9,67 | 952 | 3,97 0,8 CCMT 09T308 WM M-VT40 M-BT 15 H(m|m
o1 Emulsion | MMS Trocken | Druckluft
) Alu Alu Alu Graphit | A P7AN
unststoff Guss Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl INOX | INox [ o | o | Rk a q ‘\ 4|
<500N | <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60HRC | <65HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | >900 N (@) CFK 4{‘
N N N P P P P P H H H H H M M K S N
120 120 100 100 u
120 120 100 100 | | |
120 | |
KTE20 400 400 300 | |
300 300 200 | | |
0,1-0,2 Ml geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 3070 - Fraser zum Aufbohren
Series 3070 - Boring milling cutter

Ausfiihrung: Senkfraser mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten,

ohne Schraubendreher L —
Anwendung: zum Aufbohren ‘ L1 |
Execution: Spot facing cutter T 7 I

with inner coolant D dh6
Delivery: without insert, 7 | | M ,

without screwdriver N ‘
Application: for spot facing ‘

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube Schlussel
Insert Screw L | Key

D L L1 dhé F V4 a ; /
3070 W-W D10 9,8 90 23 8 4 1
3070 W-W D11 10,8 105 24 10 4 1
3070 W-W D12 11,8 105 25 10 4 1
3070 W-W D13 12,8 105 26 10 4 1
3070 W-W D14 13,8 110 27 12 5 1
3070 W-W D15 14,8 120 28 12 6 1 gggl 8285 ':A;/Li? M-BT08
3070 W-W D16 15,8 125 29 12 7 1 - ’
3070 W-W D17 16,8 140 30 16 8 1
3070 W-W D18 17,8 150 31 16 9 1
3070 W-W D19 18,8 150 32 16 10 1
3070 W-W D20 19,8 160 88 16 11 1
3070 W-W D21 20,8 160 34 16 8 1
3070 W-W D22 21,8 165 35 20 9 1
3070 W-W D23 22,8 170 36 20 10 1
3070 W-W D24 23,8 180 37 20 11 1
3070 W-W D25 24,8 185 38 20 12 1
3070 W-W D26 25,8 190 39 20 13 1 CCMT 09T3.. M-VT40 M-BT15
3070 W-W D27 26,8 190 40 20 14 1 CCGT 09T3.. 3,0 Nm
3070 W-W D28 27,8 200 41 20 15 1
3070 W-W D29 28,8 200 42 25 16 1
3070 W-W D30 29,8 200 43 25 17 1
3070 W-W D31 30,8 200 44 25 18 1
3070 W-W D32 31,8 200 45 25 19 1
Bestellbeispiel / Orderexample: 3070 W-W D10 W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores
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Serie 3070 - Fraser zum Aufbohren
Series 3070 - Boring milling cutter

Abmessungen Dimensions piresiipod il
. Bezeichnun
Form F|gure . . 9 Schraube | Schlissel ololwlwl|2] o
| d s | d1| r | Designation 2 SIS|8|8|5|8§
= = FlElE|<]|E]|E
O X o oo | o = X
620 | 635 | 2,38 01 | ccorosozotatum | MvT2s | m-BT 08 m "
6,20 | 635 | 2,38 02 | ccerosozozatum | MvT2s | M-BT 08 .
6,00 | 635 | 2,38 04 | cceTosozosalum | M-vT25 | M-BT 08 " -
940 | 952 | 3,97 02 | cootosrsozaum | MvTao | m-BT 15 " "
9,20 | 952 | 3,97 04 | cootosrsosnum | MvTao | M-BT 15 " "
Ve
CCGT.. Z- ' - -~ |ggo | 952 |397 08 | ccorosraosaum | MvTa0 | M-BT 15 " n
ALU-M
. - | 645 | 635 | 2,38 04 | cemrosozoswm | MvT2s | M-BT 08 " n|m|m
p = 1
‘| 645 | 635 | 2,38 08 | ccmrosozoswm | MvT25 | M-BT 08 C O
| 967 | 952 | 3,97 04 | cowrostaoawm | MvT40 | M-BT 15 = O
Y, ‘
2= o . I B E [ ]
ceMT . WM | % s 967 | 952 | 3,97 08 | cowrostaoswm | MvTa0 | m-BT 15 B m|m

] Emulsion [ MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu
Kunststoff Guss | swhl | stnl | sthl | swhi | sthi | swhi | ostbl [ oswhi | ostnt | osah | owox [ mox f ool G’g;’;‘i‘ 1’? ! a [\ a 70
<500N | <750N | <900N | <1100N | <1400N | <55 HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70 HRC | <900 N | > 900N o |
N N N P P P P P H H H H H M M K S N
120 120 100 100 L]
120 120 100 100 | ] | ]
120 | 9 u
120 | ]
KTE20 400 400 300 ] ]
300 300 200 | ] u
0,1-0,2 Il geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung konnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 3072 - Fraser zum Aufbohren
Series 3072 - Boring milling cutter

Ausfiihrung: Senkfraser mit Innenkiihlung - -
Lieferumfang:  ohne Wendeschneidplatten, - L1 o
ohne Schraubendreher , - o *
Anwendung: zum Aufbohren = ‘
Execution: Spot facing cutter F D ] dné
with inner coolant ) ©
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for spot facing
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube Schlussel
Insert Screw L | Key
D F dh6 L L1 z a ? /
3072 W-W D16 16 5 12 90 30 2
3072 W-W D17 17 6 16 95 32 2
3072 W-W D18 18 7 16 95 40 2
3072 W-W D19 19 8 16 100 40 2 XCMT 0702.. M-VT25 M-BTO8
3072 W-W D20 20 9 16 100 40 2 XCGT 0702.. 1,2 Nm
3072 W-W D21 21 10 16 110 40 2
3072 W-W D22 22 11 16 110 40 2
3072 W-W D23 23 12 16 110 40 2
3072 W-W D24 24 8 16 115 40 2
3072 W-W D25 25 8 16 120 40 2
3072 W-W D26 26 9 20 125 08 2
3072 W-W D27 27 10 20 130 55 2
3072 W-W D28 28 11 20 130 55 2
3072 W-W D29 29 12 20 135 55 2 XCMT 10T3.. M-VT40 M-BT15
3072 W-W D30 30 13 20 135 55 2 XCGT 10T3.. 3,0 Nm
3072 W-W D31 31 14 20 140 55 2
3072 W-W D32 32 15 20 140 65 2
3072 W-W D33 33 16 20 140 60 2
3072 W-W D34 34 16 25 140 60 2
3072 W-W D35 35 17 25 140 60 2
3072 W-W D36 36 13 25 140 60 2
3072 W-W D37 37 14 25 140 60 2
3072 W-W D38 38 15 25 140 60 2
3072 W-W D39 39 16 25 140 60 2
3072 W-W D40 40 17 25 140 60 2
3072 W-W D41 41 18 25 140 60 2
3072 W-W D42 42 19 25 140 60 2
3072 W-W D43 43 20 32 150 65 2 ;(((él\éll :ggg '\5/|_(\)/ L‘:’: M-BT20
3072 W-W D44 44 21 32 150 65 2 ’
3072 W-W D45 45 22 32 150 65 2
3072 W-W D46 46 23 32 150 65 2
3072 W-W D47 47 24 32 150 65 2
3072 W-W D48 48 25 32 150 65 2
3072 W-W D49 49 26 32 150 65 2
3072 W-W D50 50 27 32 150 65 2
Bestellbeispiel / Orderexample: 3072 W-W D16 W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores
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Serie 3072 - Fraser zum Aufbohren
Series 3072 - Boring milling cutter

Abmessungen Dimensions Uit Soren e
. Bezeichnung | schrau- N
Form Figure . ng be Schitissel ololw|lel2]|o
| d s | d1 r Designation © 183|188
N o = > =l L
= | = E|lF|lE|<|E|E
O X o oo | o = | X
, . | 645 | 6,35 | 2,38 0,4 | xceTo70204ALU | M-VT25 | M-BT 08 =
e — /r 1
‘| 645 | 635 | 238 0,8 | xceTo70208ALU | M-VT25 | M-BT 08 =
| 967 | 952 | 397 0,4 | xceT10m304ALU | M-VT40 | M-BT 15
XCGT .. (ALU) |vg, | -
~- SEEE S 967 | 9,52 | 3,97 0,8 | xceT10T308ALU | M-VT40 | M-BT 15
6,45 | 6,35 | 2,38 0,4 | xcmToro204wm | M-VT25 | M-BT 08 n H|m|m
’ N 6,45 | 6,35 | 2,38 0,8 XCMT 070204 WM M-VT25 M-BT 08 ] LN N
= = /T 1
E 4 | 967 | 952 | 3,97 0,4 | xcwmT1oT304wM | M-VT40 | M-BT 15 n n(m |
XCMT 10T308 WM 4 4 = m|m
XCMT . WM |1, 5 - 967 | 9,52 | 3,97 0,8 M-VT40 | M-BT 15
<= -~ = |1290|1270| 476 0,4 | xcmT130504WM | M-VT41 | M-BT 20 = "N m
12,90 | 12,70 | 4,76 0,8 | xcmT130408WM | M-VT41 | M-BT 20 m n
o1 Emulsion MMSs Trocken | Druckluft
o Alu Alu Graphit] A AN
unststoff Guss stahl Stahl stahl Stahl Stahl Stahl Stahl stahl stahl Stahl INOX | INOX a 7 ‘\ A\
<500N <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65HRC | <67 HRC | <70HRC | <900N | >900 N GG(G) | TITAN g::z L _i.‘
N N N P P P P P H H H H H M M K S N
120 120 100 100 120 90 | | | |
120 120 100 100 | | | |
120 | |
KTE20 400 400 300 [ | [ |
0,1-0,2 Wgecignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 3075 - Ruckwartssenker 180°
Series 3075 - Back chamfering milling cutter 180°

Ausfiihrung: Rlckwarts-Fras-Senker, 180°, —a L =
mit Innenkiihlung - L1 o
Lieferumfang:  ohne Wendeschneidplatten, o L2 o
ohne Schraubendreher - -
Anwendung: zum Rickwartssenken * L3 *
Execution: Back facing milling cutter, 180°, ‘
with inner coolant D T = P dh6 D1
Delivery: without insert, without screwdriver Dmin- ‘
Application: for back-facing T *
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Insert Screwt>D| Key
D Dmin L L1 L2 L3 | dh6 | D1 e
3075 W D15 15 | 8,56 | 105 | 55 42 35 20 25 | 3,5 | CPMTO05T1.. | M-VT22 M-BTO06
3075 W D18 18 110,5| 112 | 62 47 40 20 25 4
3075 W-W D20 20 | 13 | 117 | 67 | 52 | 45 | 20 | 25 |3,75
3075 W-W D24 24 | 15 [122 | 72 | 57 | 50 | 20 | 25 [a75| SSNT 0002~ | MVI2S | g0
3075 W-W D26 26 17 | 132 | 82 67 60 20 25 5 v ’
3075 W-W D30 30 19 | 142 | 92 77 65 20 25 6
3075 W-W D33 33 | 21 | 152|102 | 82 | 75 | 20 | 25 | 6,6
3075 W-W D36 36 | 23 | 173|113 | 93 | 85 | 32 | 40 7
3075 W-W D40 40 | 25 [183 123 [103] 95 | 32 [ 40 | 8 | SSMT 0013 | MVI40 |y pres
3075 W-W D43 43 | 30 | 183123103 ] 95 | 32 | 40 7 - '
3075 W-W D48 48 33 [ 223|163 | 143 | 135 | 32 40 8
3075 W-W D53 53 36 | 200 | 140 | 120 | 110 | 32 40 9
3075 W-W D57 57 | 39 1210 | 150 | 130 [ 120 | 32 | 40 | 9,5 | CCMT 1204.. | M-VT41 M-BT20
3075 W-W D66 66 | 45 | 235|165 | 145|135 32 | 50 | 11 CCGT 1204.. | 5,0 Nm
3075 W-W D76 76 52 | 255|185 | 165 | 155 | 32 50 12,5
Bestellbeispiel / Orderexample: 3075 W D15 W-W = Kihlmittelbohrung / W-W = coolant bores

H H Inbeschichtet Sorten Beschichtet Sort
Abmessungen Dimensions Beseich Y nesstod grades oated grades
. ezeichnun
Form F|gure . . 9 Schraube | Schlussel oclo|lwl|lwl|2]o
| d S d1 r DeS|gnatlon © R|Q[(o|Q]|s|N
N o ~ E | o g w
= = = | < =
(@) X olo|lo]jla|l =X
[l ‘)U
i D “ | 560 | 560 | 200 02 CPMT 057102 M-VT 22 | M-BT 06 "
. ' 2| 560 | 560 | 200 0,4 CPMT 05T104 M-VT 22 | M-BT 06 =
CPMT .. % A 4=l
6,20 6,35 2,38 0,1 CCGT 060201 ALU-M M-VT25 M-BT 08 | | | |
6,20 | 6,35 | 2,38 0,2 | CCGTO060202ALU-M | M-VT25 | M-BT 08 [ m
; ~ | 6,00 | 635 | 2,38 0,4 | cceTosoz204ALUM | M-VT25 | M-BT 08 = =
= =1 Al
‘| 940 | 952 | 397 0,2 | CCGTO09T302ALU-M | M-VT40 | M-BT 15 (] [
= " | 920 | 9,52 | 397 04 | cceTo9TosALUM | M-VT40 | M-BT 15 L] u
CCGT. & s
ALUM < =% 8,80 | 9,52 | 3,97 0,8 | cceTogrsosALU-M | M-VT40 | M-BT 15 [ L]
12,40 | 12,70 | 4,76 0,4 CCGT 120404 ALU-M M-VT41 M-BT 20 | | |
12,40 | 12,70 | 4,76 0,8 | CCGT120408ALU-M | M-VT41 | M-BT 20 = =
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Serie 3075 - Riickwartssenker 180°

Series 3075 - Back chamfering milling cutter 180°

Abmessungen Dimensions e " B et oot
. Bezeichnun
Form Flgure . . 9 Schraube | Schlissel olw|lwl|lwl|l2]o
| d s |dl1 ]| r Designation 2 SIS|B8|8[3|§
= = FlEFElEl<|E|E
() X o ojo|jla]lS]|Xx
6,20 | 6,35 | 2,38 0,4 CCMT 060202 WF = [
*1 6,00 | 635 | 238 0,4 CCMT 060204 WF n ™ | m
1
9) ‘| 9,40 | 952 | 397 0,2 CCMT 09T302 WF n ]
’ "1 920 | 9,52 | 3,97 0,4 | ccMT09T304 WF m n n
CCMT .. WF sl 8,80 | 9,52 | 3,97 0,8 CCMT 09T308 WF m m|E|E
12,90 | 12,70 | 4,76 0,4 CCMT 120404 WF u (]
6,45 6,35 | 2,38 0,4 CCMT 060204 WM [ ]
6,45 6,35 | 2,38 0,8 CCMT 060208 WM L
V| 967 | 952 | 3,97 0,4 CCMT 09T304 WM u LN
s | 967 | 952 | 397 08 | comTo9T308 WM m | m|m
12,90 | 12,70 | 4,76 0,4 CCMT 120404 WM L] ]
CCMT .. WM =8 =
12,90 | 12,70 | 4,76 0,8 CCMT 120408 WM | B |
12,90 | 12,70 | 4,76 1,2 CCMT 120412 WM [
o1 Emulsion MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu B i
Kunststoff Guss | stahl | stahl | stahl | stahl | stahl | stahl | stahl | stahl | stahl | Sstahl INOX | INOX | oo | o G’;;’;‘" A a ¢ ‘\ 7
<500N | <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65 HRC | <67 HRC | <70HRC | <900 N | >900 N (@) CFK :E#,I!
N N N P P P P P H H H H H M ™M K s N
120 120 100 100 | |
120 120 100 100 | | | |
= . a
120 | |
KTE20
0,1-0,2 Wgecignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.

Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.




Serie 3080 - Ruckwartssenker 45°
Series 3080 - Back chamfering milling cutter 45°

L

Ausfiihrung: Rickwarts-Fras-Senker 45°, mit Innenkihlung - L1 o
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, o o

ohne Schraubendreher
Anwendung: zum Ruckwartsfasen 45°
Execution: Back chamfering milling cutter 45°,

with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for back-chamfering

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert Screw & | Key
D [Dmn| L L1 | L2 | L3 |dh6 | D1 e
3080 W D15 15 | 10 | 105 | 55 | 42 | 35 | 20 | 25 | 2,7 M-VT20
3080 W-W D20 20 | 15 | 110 | 60 | 47 | 40 | 20 | 25 | 3,2 GO0 0,6 Nm RS0
3080 W-W D23 23 | 17 | 120 | 70 | 57 | 50 | 20 | 25 | 3,2
3080 W-W D27 27 | 21 |140| 90 | 77 | 70 | 20 | 25 | 3,2 $ggjr-]18§ T;/Li? M-BT08
3080 W-W D31 31 |1 24 1150|100 | 87 | 80 | 20 | 25 | 3,7 " ’
Bestellbeispiel / Orderexample: 3080 W D15 W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores
Abmessungen Dimensions _ Ut Soren i
Form Figure Bezglchnl_mg Schraube | Schitissel clolololelo
l d s |d1| r Designation S S1S|8|8|5(8§
ol¥ ElE|a|&|5|E
Vi 760 | 476 | 238 04 | TCMT080204WF | M-VT20 | M-BT 06 L]
é , £id 11,00 | 6,35 | 2,38 04 | TCMT110204WM | M-VT25 | M-BT 08 m L]
TCMT . WM 11,00 | 6,35 | 2,38 08 | TcMmT110208wWM | MVT25 | M-BT 08 m m m
10,50 | 6,35 | 2,38 0,2 | TCGT110202ALU-M | M-VT 25 | M-BT 08 m m
/ 10,00 | 6,35 2,38 0,4 TCGT 110204 ALU-M M-VT 25 M-BT 08 | |
TCGT .. ALU-M| " - 1 -
__ ol Emulsion | MMS Trocken | Druckluft
woir] ] | | | o | | | | | | | ||| o || ] 0] |
120 120 100 100 | | | |
120 120 100 100 | | | |
120 90 | | | |
120 | |
400 400 300 | | | |
K10 300 300 250 | | | |
0,1-0,2 M geeignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung iibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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Serie 3085 - Einstellbare Ausspindelbohrstange
Series 3085 - Adjustment boring bars

Ausfiihrung: Einstellbare Feinspindel-Bohrstange mit zyl. Schaft und Kihlkanal
Lieferumfang:  ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum fertigen von Passungen

Execution: Adjustable boring-bars with cyl. shaft and coolant channel
Delivery: without insert, without screwdriver

Application: for finishing operations

Einsatzbereich: ab @ 7mm bis 55mm
Working diameter: from @ 7mm to 55mm

Abmessungen / Dimension (mm) 1. 2. 3. 4. Wendeplatte
D D Druck- WP- Einstell-
schraube Schraube schraube Druckschraube
L L1 L2 d - Clamp insert Adjustment
min. | max. screw screw screw Clamp screw

3085 M.E.B.-07 WL 90 | 38 52 10 7 8 M-BL9 | M-VT20 | M-RE9 | M-RE 9-1
3085 M.E.B.-08 WL 90 38 52 10 8 10 M-B10 | M-VT 20 | M-RE 10 | M-RE 10-1

TPGX 0601..L

3085 M.E.B.-10 WL 100 | 40 60 10 10 12 M-BLO | M-VT 20 | M-RE 0 M-RE 0-1
3085 M.E.B.-12 WL 105 | 45 | 60 12 12 15 M-BL1 | M-VT 20 | M-RE 1
3085 M.E.B.-12 WXL | 130 | 45 | 85 12 12 15 M-BL1 | M-VT 20 | M-RE 1 TPGX 0802..L
3085 M.E.B.-15 WL 110 | 48 | 62 16 15 20 M-BL2 | M-VT20 | M-RE2 | M-RE 2-1
3085 M.E.B.-15 WXL | 140 | 48 92 16 15 20 M-BL2 | M-VT 20 | M-RE 2 M-RE 2-1

3085 M.E.B.-20 W 100 | 50 50 20 20 25 M-BL3 | M-VT25 | M-RE3 | M-RE 3-1
3085 M.E.B.-20 WL 120 | 50 70 20 20 25 M-BL3 | M-VT25 | M-RE3 | M-RE 3-1 TCMT 1102..
3085 M.E.B.-20 WXL | 150 | 50 | 100 | 20 20 25 M-BL3 | M-VT 25 | M-RE 3 M-RE 3-1

3085 M.E.B.-25 W 110 | 56 | 54 25 25 30 M-BL4 | M-VT40 | M-RE4 | M-RE 4-1
3085 M.E.B.-25 WL 140 | 56 | 84 25 25 30 M-BL4 | M-VT40 | M-RE4 | M-RE 4-1
3085 M.E.B.-25 WXL | 170 | 56 | 114 | 25 25 30 M-BL4 | M-VT40 | M-RE4 | M-RE 4-1
3085 M.E.B.-30 W 120 | 56 | 64 25 30 35 M-BL5 | M-VT40 | M-RE5 | M-RE 5-1
3085 M.E.B.-30 WL 160 | 56 | 104 | 25 30 35 M-BL5 | M-VT40 | M-RE5 | M-RE 5-1
3085 M.E.B.-30 WXL | 190 | 56 | 134 | 25 30 35 M-BL5 | M-VT40 | M-RE5 | M-RE 5-1
3085 M.E.B.-35 W 120 | 60 60 32 55 40 M-BL6 | M-VT 40 | M-RE 6 M-RE 6-1
3085 M.E.B.-35 WL 170 | 60 | 110 | 32 35 40 M-BL6 | M-VT 40 | M-RE 6 M-RE 6-1 TCMT 16T3..
3085 M.E.B.-35 WXL | 220 | 60 | 160 | 32 35 40 M-BL6 | M-VT40 | M-RE6 | M-RE 6-1
3085 M.E.B.-40 W 130 | 60 | 70 32 40 45 M-BL7 | M-VT40 | M-RE7 | M-RE 7-1
3085 M.E.B.-40 WL 190 | 60 | 130 | 32 40 45 M-BL7 | M-VT40 | M-RE7 | M-RE 7-1
3085 M.E.B.-45 W 150 | 60 | 90 32 45 50 M-BL8 | M-VT40 | M-RE8 | M-RE 8-1
3085 M.E.B.-45 WL 220 | 60 | 160 | 32 45 50 M-BL8 | M-VT 40 | M-RE 8 M-RE 8-1
3085 M.E.B.-50 W 150 | 60 90 32 50 55 M-BL8 | M-VT 40 | M-RE 8 M-RE 8-1
3085 M.E.B.-50 WL 220 | 60 | 160 | 32 50 55 M-BL8 | M-VT 40 | M-RE 8 M-RE 8-1

Bestellbeispiel / Orderexample: 3085 M.E.B-07 WL
W = kurz WL = lang WXL = extra lang
W = short WL = long WXL = extra long
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Serie 3085 - Einstellbare Ausspindelbohrstange
Series 3085 - Adjustment boring bars

Abmessungen Dimensions Rireiipoi il
. Bezeichnun
Form F|gure . i 9 Schraube | Schlussel olwlwl|lw|2] o
| d s |dl1| r Designation @ &38|
N | o Fl>lF o L
= = —lElEl<]|E|E
(@) X o ojlo|jla]lS]| X
o 6,40 | 3,97 | 1,59 0,2 TPGX 060102 L M-VT20 | M-BT06 | m
N ~ 580 | 3,97 | 1,59 0,4 TPGX 060104 L M-VT20 | M-BT06 | B
v | 800 | 476 | 2,18 0,2 TPGX 080202 L M-VT20 | M-BTO6 | ®
TPGX.. Lo o e F g0 | 476 | 2,18 0,4 TPGX 080204 L M-VT 20 | M-BT 06 u
Vi 11,00 | 6,35 | 2,38 04 | TCMT110204WM | M-vT25 | M-BT 08 (] m|En
5 11,00 | 6,35 | 2,38 0,8 TCMT 110208 WM M-VT 25 | M-BT 08 m E(m|m
)
', | 16,50 | 9,52 | 3,97 0,4 TCMT 16T304 WM M-VT40 | M-BT 15 Emm
TCMT .. WM | £ b =
16,50 | 9,52 | 3,97 0,8 TCMT 16T308 WM M-VT40 | M-BT 15 = m|lm|m

] Emulsion [ MMS Trocken | Druckluft
Alu Alu Alu
Kunststoff Guss | swani | swhl | swhl | sah | swhl | swh | sahl | oswht | osahl | ostan fomox | wox | oo | G’:E;“ A a U\ a 7O
<500 N <750N <900N | <1100N | <1400N | <55HRC | <60 HRC | <65HRC | <67 HRC | <70HRC | <900 N | >900 N CFK
N N N P P P P P H H H H H L M K S N
120 120 100 100 | |
120 120 100 100 [ ] [ ]
o [ = - .
120 [ ]
KTE20
100 100 80 [ ] [ ]
0,05-0,15 Ml gecignet bedingt geeignet

Je nach Einsatzbedingung kénnen die Schnittdaten nach oben oder nach unten korrigiert werden. Fiir die angegebenen Werte wird keine Haftung tibernommen.
Depending on the application condition, the cutting data can be corrected upwards or downwards. For the given values no liability is assumed.
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e Prazisionswerkzeuge






